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Beginn der Gültigkeit 

Diese Norm gilt ab ….*) 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument enthält sicherheitstechnische  Festlegungen. 

Dieses Dokument (prEN 530:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 162 „Schutzkleidung 
einschließlich Hand- und Armschutz und Rettungswesten“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN 
(Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 075-05-05 AA „Schutzkleidung gegen 
mechanische Einwirkung“ im Normenausschuss Persönliche Schutzausrüstung (NPS). 

Für die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen 
Normen hingewiesen: 

ISO 137:1975 siehe DIN 53811:1970-07 

ISO 7211-2:1984 siehe DIN EN 1049-2:1994-02 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 530:1995-01 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) ein neuer Begriff wurde festgelegt (Versagen der Probe); 

b) Anforderungen an Eigenschaften von Scheuermitteln aus Wollgeweben festgelegt. 

 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

[1] DIN 53811:1970-07, Prüfung von Textilien — Faserdurchmesser-Messung in Mikroprojektion der 
Längsansicht 

[2] DIN EN 1049-2:1994-02, Textilien — Gewebe — Konstruktion — Untersuchungsverfahren — Teil 2: 
Bestimmung der Anzahl der Fäden je Längeneinheit (ISO 7211-2:1984, modifiziert); Deutsche 
Fassung EN 1049-2:1993 

 

 

*) Datum wird bei Veröffentlichung als Norm festgelegt. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 530:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 162 „Schutzkleidung 
einschließlich Hand und Armschutz und Rettungswesten“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten 
wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 530:1994 ersetzen. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinie 89/686/EWG. 
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