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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 544:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 128 ,Dachdeckungsprodukte
fiir iberdeckende Verlegung und Produkte fiir Aufenwandbekleidung” erarbeitet, dessen Sekretariat von
NBN (Belgien) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-02-01 AA
»,Dachdeckungsprodukte fiir iiberdeckende Verlegung und Produkte fiir Aufdenwandbekleidung (SpA zu
CEN/TC 128)" im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlief3en, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 544:2011-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) im Anwendungsbereich wird klarer formuliert, welche Schindeln bis zu welcher Masse berticksichtigt
werden;

b) Abschnitt7 wurde iiberarbeitet und trigt die Uberschrift ,Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestindigkeit;

c) neuer informativer Anhang D zu Verwendung von Symbolen aufgenommen;
d) AnhangZA an die aktuellen Anforderungen angepasst;

e) redaktionelle und technische Uberarbeitung der Norm.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 544:2020) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 128 , Dachdeckungsprodukte
fiir iberdeckende Verlegung und Produkte fiir Auflenwandbekleidung” erarbeitet, dessen Sekretariat von
NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 544:2011 ersetzen.

Die im Vergleich zur vorherigen Ausgabe vorgenommenen technischen Anderungen sind in AnhangC
aufgefiihrt.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europaische Freihandelsassoziation CEN erteilt haben

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.
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Einleitung

Die Leistung einer mit diesen Produkten ausgefiihrten Dacheindeckung héngt nicht nur von den in diesem
Dokument festgelegten Eigenschaften der Produkte, sondern auch von der Gestaltung und Ausfiithrung, der
Anwendung und der Leistung des gesamten Daches ab, wobei auch die Umgebungs- und Einsatzbedingungen
eine Rolle spielen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Eigenschaften, Leistungsmerkmale und Priifverfahren flir fertige
Bitumenschindeln vor der Verlegung auf dem Dach fest.

Ferner enthélt es Regeln fiir die Kennzeichnung und die Beschriftung sowie einen Abschnitt zur Bewertung
und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit [AVCP (en: Assessment and Verification of the Constancy of
Performance)].

Dieses Dokument enthélt weder Anforderungen an die Gestaltung noch Hinweise zu Verlegetechniken oder
zur Leistung von Dachsystemen.

Dieses Dokument gilt fiir Bitumenschindeln, die dafiir vorgesehen sind, als Eindeckung fiir geneigte Dacher
und/oder als Aufdenwandverkleidungen eingesetzt zu werden. Die Wasserdichtheit des Systems wird
entsprechend den Verlegeanweisungen des Herstellers durch die Uberlappung, durch verschiedene
Klebesysteme oder durch eine Kombination daraus sichergestellt.

Dieses Dokument gilt nur fiir Bitumenschindeln mit mineralhaltiger Einlage, Kunststoffeinlage oder einer
Mischung aus beiden.

Dieses Dokument gilt fiir Schindeln mit einer Mindestbitumenmasse von 1 300 g/m? bei einlagigem Aufbau
und 1 500g/m? bei mehrlagigem Aufbau.

Im Falle von Schindeln mit mehrlagigem Aufbau muss jede Lage die gleiche Art von Einlage und die gleiche
Art von Beschichtung aufweisen (siehe Abschnitt 8).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 1110:2010, Abdichtungsbahnen — Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung der
Wirmestandfestigkeit bei erhéhter Temperatur

ENV 1187, Priifverfahren zur Beanspruchung von Bedachungen durch Feuer von aufden

EN 1297:2004, Abdichtungsbahnen — Bitumen-, Kunststoff- und Elastomerbahnen fiir Dachabdichtungen —
Verfahren zur kiinstlichen Alterung bei kombinierter Dauerbeanspruchung durch UV-Strahlung, erhéhte
Temperatur und Wasser

EN 12039:2016, Abdichtungsbahnen — Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung der
Bestreuungshaftung

EN 12310-1:1999, Abdichtungsbahnen — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des
Weiterreifswiderstandes (Nagelschaft)

EN 12311-1:1999, Abdichtungsbahnen — Teil 1: Bitumenbahnen fiir Dachabdichtungen — Bestimmung des
Zug-Dehnungsverhaltens

EN 13501-1:2018, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN 13501-5:2016, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 5:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus Priifungen von Bedachungen bei Beanspruchung durch Feuer von
auflen
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3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— 1EC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp

3.1

Schindel

flaches bitumenhaltiges Element mit Einlage, von grundsatzlich rechteckiger Form, mit der Breite W und der
Hohe H, mit oder ohne Bitumen-Klebepunkte oder -Flachen

Anmerkung 1 zum Begriff: Dieses Element kann aus einem verbundenen Teil und mehreren Schiirzen bestehen.

Anmerkung 2 zum Begriff: Diese Schiirzen konnen rechteckig und durch Einschnitte mit der Tiefe hl unterteilt sein
(siehe Bild 1).

Anmerkung 3 zum Begriff: Das Element kann aus einer Lage (Schindeln mit einlagigem Aufbau) und aus mehreren
Lagen (Schindeln mit mehrlagigem Aufbau oder laminierte Schindeln) bestehen.

Anmerkung 4 zum Begriff: Bei Schindeln mit mehrlagigem Aufbau werden die Lagen mit einem Klebstoff miteinander
verbunden und die Uberlappung der unteren Lage durch die obere Lage im sichtbaren Teil betrigt mindestens 40 %.
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a) Beispiel einer Schindel mit einlagigem Aufbau

w

hy

b) Beispiel einer Schindel mit einlagigem Aufbau

W |

<
A
c) Beispiel einer Schindel mit einlagigem Aufbau
A
T
<|
4
w
d) Beispiel einer Schindel mit mehrlagigem Aufbau
Legende
H Hohe
W  Breite
h; Tiefe der Einschnitte
Bild 1— Verschiedene Schindelformen
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3.2
Schiirze
Teil des flachen Elementes, der durch Einschnitte unterteilt wird und auf dem Dach sichtbar sein soll

3.3
Einschnitt
Spalt, der die Schiirzen unterteilt

3.4

Einlage

in das Bitumenelement eingearbeitetes Material, das dessen Maf3haltigkeit und mechanische Festigkeit
sicherstellt

3.5
Impragnierung
Sattigung der Einlage mit Bitumen

3.6

Bitumenmasse

reines oder modifiziertes Bitumen (im Allgemeinen sdmtliche Werkstoffe, die sich bei der Priifung nach 6.2
als loslich erweisen), das fiir die Impragnierung, die Deckmasse und das Kleben, sofern zutreffend,
verwendet wird

3.7

Oberflichenschutz

im Werk vorgefertigter Schutz der dem Wetter ausgesetzten Oberfliche des Elementes, der beispielsweise
aus Mineralgranulat, Schieferpldttchen oder einer Metallfolie besteht

3.8

Schutz der Unterseite

im Werk vorgefertigter Schutz der nicht sichtbaren Unterseite des Elementes, der durchgehend oder nicht
durchgehend ist und aus Sand, Talkum, Papier, einer Kunststofffolie oder einem beliebigen anderen
Werkstoff besteht

3.9

Klebepunkt; Klebestreifen

Punkte oder durchgehende oder nicht durchgehende Streifen, die das Haften der Schiirzen nach dem
Verlegen auf dem Dach sicherstellen sollen

3.10

Selbstklebefliche

selbstklebende Fldche, die dafiir vorgesehen ist, die Haftung der Schiirzen an der unteren Schindelreihe
sicherzustellen und zur Wasserdichtheit beizutragen

3.11

Schutzstreifen

Kunststofffolie oder nicht Kklebendes Papier, die/das verhindern soll, dass die Selbstklebepunkte
oder -flaichen vor dem Verlegen auf dem Dach verkleben

3.12

Ausrichtschiirze oder -einbuchtung

kleine Ausdehnung/Einkerbung oder Einbuchtung an der Seite der Schindeln, die die ordnungsgemafie
Ausrichtung bei der Verlegung ermoglicht
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3.13

Blase

Erhohung mit unterschiedlichem Umriss und unterschiedlichen Mafden auf der Oberflache, unter der sich ein
Hohlraum befindet

3.14

Fertigungslos

Menge des Produktes, die je Fertigungslinie innerhalb von hochstens 24 h entsprechend derselben
Spezifikation hergestellt wird

3.15

Grenzwert des Herstellers

MLV, en: manufacturer's limiting value

vom Hersteller angegebener Wert, der wahrend der Priifung zu erfiillen ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Abhédngig von den Angaben zu den Produktmerkmalen nach diesem Dokument kann der
Grenzwert des Herstellers sowohl ein Mindestwert als auch ein Héchstwert sein.

4 Merkmale
4.1 Elemente

411 Bitumenmasse

Bei Bestimmung nach 6.2 muss die Bitumenmasse bei Schindeln mit einlagigem Aufbau mindestens
1 300 g/m?2 und bei Schindeln mit mehrlagigem Aufbau mindestens 1 500 g/m? betragen.

4.1.2 Oberflichenschutz

Die Oberflaichenschutzschicht muss durchgehend sein, am Bitumen haften und darf keine Bitumenflachen
frei lassen, die das Aussehen sowie die Dauerhaftigkeit des Produktes beeintrachtigen kdnnten.

Diese Oberflachenschutzschicht muss das Bitumen vor UV-Strahlung schiitzen.
4.1.3  Schutz der Unterseite

Der Schutz der Unterseite muss sicherstellen, dass die Schindeln einzeln aus ihrer Verpackung heraus
genommen werden kénnen, ohne beschadigt zu werden.

4.2 Geometrische Eigenschaften
4.2.1 Formen

Die Gesamtmafie — mit Ausnahme der Ausrichtschiirzen und Einkerbungen — miissen bei Bestimmung
nach 6.3 wie folgt sein:

— Breite W: hochstens 1 200 mm;
— Ho6he H: mindestens 250 mm.

Die vom Hersteller angegebenen und nach 6.3.2 und 6.3.3 gemessenen Grenzabmafde der Mafde W und H
(siehe Bild 1) miissen wie folgt sein:

— 43 mm bei der Breite W;

— 43 mm bei der Hohe H.
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4.2.2 Uberlappungsfliche

Die Uberlappungsfliche bei Schindeln mit mehrlagigem Aufbau sollte im sichtbaren Teil mindestens 40 %
betragen.

4.3 Mechanische Eigenschaften
4.3.1 Zugfestigkeit

Gemessen unter den in 6.4.1 beschriebenen Priifbedingungen muss die Zugfestigkeit mindestens den Werten
der Tabelle 1 entsprechen:

Tabelle 1 — Mindestzugfestigkeit

In Richtung d(.er Schindelbreite oder in 600 N / 50 mm
Herstellungsrichtung

In Richtung der Schindelh6he oder

senkrecht zur Herstellungsrichtung 400 N /50 mm

4.3.2 Nagelschaft-Weiterreifdwiderstand

Gemessen unter den in 6.4.2 beschriebenen Priifbedingungen muss der Weiterreifiwiderstand mindestens
100 N betragen.

Dieses Merkmal gilt nur fiir Produkte, die mit Nageln befestigt werden.
4.4 Dauerhaftigkeit
4.4.1 Widerstand gegen UV-Strahlung

Bestimmt unter den in 6.4.3 beschriebenen Priifbedingungen darf keine Schuppen- oder Rissbildung
auftreten.

4.4.2 Widerstand gegen Blasenbildung

Die Priifung auf Widerstand gegen Blasenbildung trifft nur auf Schindeln zu, deren Einlagen nicht zu Typ 3,
Typ 4, Typ 6 oder Typ 7 gehdren (siehe 8.1).

Bestimmt unter den in 6.4.4 beschriebenen Priifbedingungen darf die Schindel auf der Oberfldche keine
Blasen aufweisen.

4.4.3 Warmestandfestigkeit

Gemessen unter den in 6.4.5 beschriebenen Priifbedingungen muss die Warmestandfestigkeit fiir jeden
Probekoérper < 2 mm betragen.

4.4.4 Haftung des Mineralgranulats oder der Schieferplittchen

Sofern die oben liegende Oberflache der Schindeln durch eingebettetes Mineralgranulat geschiitzt ist, muss
die Bestreuungshaftung nach 6.4.6 bestimmt werden.

Alle Einzelergebnisse miissen unter dem Grenzwert des Herstellers (Hochstwert) liegen und diirfen 2,5¢g
nicht iiberschreiten.
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4.4.5 Abziehfestigkeit der Schindeln mit Metallfolie

Gemessen unter den in 6.4.7 beschriebenen Priifbedingungen muss die Abziehfestigkeit fiir jeden
Probekorper mindestens 0,2 N/mm betragen.

4.5 Verhalten bei Brandeinwirkung

4.5.1 Brandverhalten

Dieses Merkmal ist anzugeben, wenn es gesetzlichen Bestimmungen unterliegt. Es darf aber auch in anderen
Fallen angegeben werden. Wenn eine solche Angabe erfolgt, ist das Brandverhalten nach 6.5.1 zu priifen und
zu Klassifizieren.

4.5.2 Verhalten bei Brandeinwirkung von auf3en

Dieses Merkmal ist anzugeben, wenn es gesetzlichen Bestimmungen unterliegt. Es darf aber auch in anderen

Fillen angegeben werden. Falls eine solche Angabe erfolgt, ist das Verhalten bei Brandeinwirkung von aufsen
nach 6.5.2 zu priifen.

5 Probenahme

5.1 Allgemeines
5.1.1 Zuschneiden der Probekoérper

Die Probekoérper sind aus verschiedenen Schindeln, die nach dem Zufallsprinzip ausgewéhlt wurden, zu
entnehmen.

Die Probekoérper werden mit Hilfe eines Schneidwerkzeuges oder eines Locheisens zugeschnitten, wobei der
Gebrauch von Handscheren moglichst zu vermeiden ist und fiir einige bestimmte Priifungen die Selbstklebe-
flachen und deren Schutzfolien oder -papier auszusparen sind.

5.1.2 Kennzeichnung der Probekérper

Jeder Probekorper muss mit folgenden Angaben auf der Unterseite gekennzeichnet sein:

— Angaben zur Identifizierung des Loses, aus dem die Probe entnommen wurde;

— gegebenenfalls Angaben zur Identifizierung der Schnittrichtung, sofern diese in den folgenden
Priifverfahren festgelegt ist.

5.2 Bitumenmasse

Fiir die Messung der Bitumenmasse sind drei Probekoérper von (50 X 100) mm? aus verschiedenen Schindeln
herauszuschneiden.

Die Probekérper sind aus der Aufienfliche herauszuschneiden, wobei das Klebesystem, sofern vorhanden,
mit einzubeziehen ist.

Im Falle von Schindeln mit mehrlagigem Aufbau sind zwei Probekérper zu entnehmen, wobei ein

Probekoérper aus dem einlagigen Teildes Elements und der andere aus dem mehrlagigen
Teil herauszuschneiden sind.
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5.3 Geometrische Priifungen

5.3.1 Formen

Fiir die Messung der Lange und Breite sind fiinf Schindeln nach dem Zufallsprinzip auszuwahlen.
5.3.2  Uberlappungsfliche bei Schindeln mit mehrlagigem Aufbau

Fiir die Ermittlung der Mindestiiberlappungsfliche sind drei Schindeln nach dem Zufallsprinzip
auszuwahlen.

5.4 Zugfestigkeit

Fir die Messung der Zugfestigkeit sind zwei Probekorperreihen aus verschiedenen Schindeln herauszu-
schneiden:

— fiinf Probekorper in Richtung der Breite;
— fiinf Probekorper in Richtung der Hohe.

Diese Probekdrper miissen die Mafée 50 mm X mindestens 250 mm aufweisen.

1%

\Z5O mm x min 250 mm&

Legende

H Hohe

W Breite

h:1 Tiefe der Einschnitte

Bild 2— Schindel mit mehrlagigem Aufbau
5.5 Nagelschaft-Weiterreiffwiderstand
Der Nagelschaft-Weiterreifdwiderstand ist nach EN 12310-1 parallel zur Schindelhéhe zu bestimmen.
Zur Bestimmung des Nagelschaft-Weiterreifdwiderstandes sind fiinf Probekérper aus verschiedenen
Schindeln in Richtung der Hohe herauszuschneiden. Diese Probekdrper missen die Mafde
50 mm X mindestens 150 mm (50 mm in Richtung der Breite und mindestens 150 mm in Richtung der Hohe)

aufweisen.

Der Nagel ist im Probekorper in derselben Hohe anzuordnen, wie in den Verlegeanweisungen des Herstellers
als Befestigungsposition angegeben (siehe Bild 3).
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Die vertikale Anordnung des Nagels muss unbedingt der Lage entsprechen, die in den Verlegeanweisungen
fiir das Produkt angegeben wird.

w

50 mm x 2150 mm

50 mm x >150 mm

a) Position der Négel fiir Schindeln mit einlagigem Aufbau

2
R

50 mm x 2150 mm
b) Position der Négel fiir Schindeln mit mehrlagigem Aufbau

Legende

1 Position der Nagel nach den in 5.5 angegebenen Anweisungen
2 Annageln des Probekorpers

H Hohe

W  Breite

h; Tiefe der Einschnitte

Bild 3— Beispiel fiir das Ausschneiden des Probekoérpers fiir die Priifung des
Nagelschaft-Weiterreifdwiderstandes
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5.6 Widerstand gegen UV-Strahlung

Fiir die Prifung des Widerstandes gegen UV-Strahlung ist ein Probekdrper mit der Mindestbreite 200 mm
und der Mindesthohe 50 mm aus der Schindel herauszuschneiden.

5.7 Blasenbildung

Fir die Bestimmung der Blasenbildung sind fiinf Probekdérper mit den Mafen (125 X 225) mm? aus
verschiedenen Schindeln herauszuschneiden.

5.8 Wairmestandfestigkeit

Fiir die Messung der Warmestandfestigkeit sind fiinf Probekoérper mit den Maf3en (100 X 115) mm? aus der
Aufienflache verschiedener Schindeln herauszuschneiden.

5.9 Haftung des Mineralgranulats und der Schieferplattchen

Fiir die Messung der Haftung der Bestreuung und der Schieferplattchen sind fiinf Probekdrper grofier als
(285 x 50) mm? aus der Flache der Schindel herauszuschneiden, die auf dem Dach aufien liegen soll, wobei
der Abstand von den Seiten der Schindel 10 mm betragt und das Mafd von 285 mm auf die Richtung der
Schindelbreite bezogen ist.

Ist die Aufdenflache nicht ausreichend grof3, sind die Probekorper aus zwei miteinander verbundenen Teilen
herzustellen.

Im Falle von Schindeln mit mehrlagigem Aufbau ist die Priifung an jeder Lage durchzufiihren.
5.10 Abziehen der Metallfolie

Fiir die Messung des Abziehens sind fiinf Probekoérper mit den Mafsen (100 X 200) mm?2 aus verschiedenen
Schindeln herauszuschneiden.

5.11 Verhalten bei Brandeinwirkung
5.11.1 Brandverhalten

Fur die Priifung des Brandverhaltens ist eine ausreichende Anzahl an Schindeln, die die Herstellung der
Probekorper oder das Herausschneiden der Priifstiicke ermoglicht, auszuwéahlen.

5.11.2 Verhalten bei Brandeinwirkung von auf3en

Flir die Priifung des Verhaltens bei Brandeinwirkung von aufden ist eine ausreichende Anzahl an Schindeln
zu entnehmen, so dass ein Probekorper hergestellt werden kann.

6 Priifverfahren
6.1 Probenahme

Die Probenahme muss Abschnitt 5 entsprechen.
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6.2 Bitumenmasse

6.2.1 Allgemeines

Fiir die Bestimmung der Bitumenmasse sind zwei verschiedenen Priifverfahren verfiigbar:

— Extraktionsverfahren;

— Calcinierungsverfahren.

6.2.2  Extraktionsverfahren

6.2.2.1 Priifbedingungen

Temperatur: (23 + 2) °C;

relative Luftfeuchte: (50 + 20) % RH;

Vorbehandlung der Probekdérper: mindestens 2 h.

6.2.2.2  Priifausriistung

—  Soxhlet-Extraktor oder Ahnliches;

— Waage mit einer Fehlergrenze von 0,01 g;

—  Warmeschrank mit einer auf (105 + 2) °C eingestellten Temperatur;

— Trichlorethylen, Perchlorethylen, Methylenchlorid, Toluol oder Xylol als Losemittel.

6.2.2.3 Durchfiihrung

Der Probekdrper ist in eine Hiilse zu geben (er kann in Streifen geschnitten werden, wobei darauf zu achten
ist, dass alle wahrend der Priifvorbereitungen moglicherweise abgefallenen Teilchen aufgefangen und
wieder in die Hiilse gegeben werden). Die Hiilse muss zuvor getrocknet und gewogen worden sein (M1) und
ist mit einem Baumwollstopfen oder einem anderen geeigneten Verschluss zu versehen.

Die Hiilse wird zusammen mit dem Probekérper und dem Baumwollstopfen gewogen (M;) und in den
Extraktionsapparat gegeben. Die Hiilse ist so anzuordnen, dass die mit dem Verschluss versehene Offnung
liber den Losemittelspiegel hinausragt.

Die Extraktion ist fortzufiihren, bis das Losemittel im Extraktionsapparat farblos geworden ist.

Die Hiilse wird zum Trocknen entnommen, wobei das Trocknen zuerst (30 min) an der Luft und
anschliefdend in einem auf eine Temperatur von (105 + 2) °C eingestellten Warmeschrank erfolgt, bis die
Probe Massenkonstanz erreicht. (,Massenkonstanz“ bedeutet, dass der Unterschied zwischen zwei
aufeinander folgenden Wagungen < 0,05 g betragt).

Die mit dem Verschluss versehene Hiilse wird gewogen (M3).

Dieses Verfahren wird fiir die beiden tibrigen Probekorper wiederholt.
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6.2.2.4 Angabe der Ergebnisse

Beim Extraktionsversuch werden fiir jeden Probekdrper die folgenden Massen bestimmt:

— Masse des Probekorpers M, — Mj;

— Bitumenmasse Mz — M3,

Flir jeden Probekorper ist das Endergebnis in Gramm je Quadratmeter anzugeben. Es ist das arithmetische
Mittel fiir die Probekorper (drei fiir Schindeln mit einlagigem Aufbau und zwei fiir Schindeln mit
mehrlagigem Aufbau) zu berechnen.

6.2.3  Calcinierungsverfahren

6.2.3.1 Priifbedingungen

Vorbehandlung der Probekdrper: 2 h.

6.2.3.2 Priifausriistung

— Calcinierungsofen mit einer auf (575 + 25) °C eingestellten Temperatur,

— Waage mit einer Fehlergrenze von 0,01 g;

6.2.3.3 Durchfiihrung

Der Probekorper ist in eine zuvor getrocknete Hiilse zu geben. Der Probekoérper ist in die Hiilse zu geben und
beide sind zusammen zu wagen (P1).

Die Probe ist zusammen mit der Hiilse bei 600 °C fiir 2 h in einen Calcinierungsofen zu geben.

Anschlieféend ist die Probe zusammen mit der Hiilse zu wagen (P2).

Dieses Verfahren wird fiir die beiden tibrigen Probekorper wiederholt.

6.2.3.4 Angabe der Ergebnisse

Bei der Veraschungspriifung werden die Massen fiir jeden Probekorper folgendermafien bestimmt:
Bitumenmasse: P1 — P2.

Fiir jeden Probekdrper ist das Endergebnis in Gramm je Quadratmeter anzugeben. Es ist das arithmetische
Mittel flir die Probekorper (drei fiir Schindeln mit einlagigem Aufbau und zwei fiir Schindeln mit
mehrlagigem Aufbau) zu berechnen.

6.3 Geometrische Eigenschaften

6.3.1  Priifausriistung

Mit der Priifausriistung muss ein Ergebnis mit einer Genauigkeit von mindestens +0,5 mm erzielt werden
kénnen.
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6.3.2  Breitenpriifung
6.3.2.1 Durchfiihrung

Es sind die Breiten W1 und W> (siehe Bild 4) zu messen.

W,

W,

Bild 4 — Breitenpriifung
6.3.2.2 Angabe der Ergebnisse

Als Ergebnis sind beide auf einen Millimeter gerundeten Einzelwerte anzugeben. Jeder Einzelwert ist mit den
Anforderungen an die Mafie zu vergleichen.

6.3.3 Hohenpriifung
6.3.3.1 Durchfithrung

Es sind die Hohen H; und H> (siehe Bild 5) zu messen.

i /]

A

| 10 i [ .
% 7

Bild 5 — Hoéhenpriifung

6.3.3.2 Angabe der Ergebnisse

Als Ergebnis sind beide auf einen Millimeter gerundeten Einzelwerte anzugeben. Jeder Einzelwert ist mit den
Anforderungen an die Mafde zu vergleichen.
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6.3.4  Uberlappungsfliche bei Schindeln mit mehrlagigem Aufbau
6.3.4.1 Durchfiithrung

Die Werte 1 bis 4 sind in der Mitte der Hohe der Auf3enflache (X) zu ermitteln. Siehe Bild 6.

4

- W -

Bild 6 — Messung
6.3.4.2 Angabe der Ergebnisse
Die Summe der Breiten 1 bis 4 muss mehr als 40 % der Breite (W) betragen.
6.4 Mechanische Eigenschaften
6.4.1 Zugfestigkeit
6.4.1.1 Durchfithrung
Das Verfahren muss EN 12311-1 entsprechen.
6.4.1.2 Angabe der Ergebnisse

Es sind sowohl der Hochstwert im Moment des Bruches als auch die fiir jeden der fiinf Probekérper in
Breiten- und in Hohenrichtung aufgezeichnete Bruchdehnung aufzuzeichnen.

Es ist das arithmetische Mittel fiir die finf Priifungen in jeder Richtung zu berechnen.

6.4.2 Nagelschaft-WeiterreifRwiderstand

6.4.2.1 Priifbedingungen, Priifausriistung und Verfahren

Priifbedingungen, Priifausriistung und Verfahren miissen EN 12310-1 entsprechen.

6.4.2.2 Angabe der Ergebnisse

Fiir jede Priifung ist die maximal aufnehmbare Last aufzuzeichnen.

Es ist das arithmetische Mittel fiir die fiinf in der Ho6henrichtung ausgefiihrten Priifungen zu berechnen.

ANMERKUNG  Diese Priifung fiihrt nicht zu Ergebnissen, die den tatsdchlichen Einsatzbedingungen direkt
entsprechen. Die Gesamtzahl der zur Befestigung einer Schindel erforderlichen Ndgel sowie die Anbringung der Nagel
sind von Produkt zu Produkt verschieden.
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6.4.3 Widerstand gegen UV-Strahlung

6.4.3.1 Priifbedingungen und Priifausriistung

Priifbedingungen und Priifausriistung miissen EN 1297 entsprechen.
6.4.3.2 Durchfithrung

Das Verfahren muss der Priifung nach EN 1297 mit 60 Zyklen entsprechen.
6.4.3.3 Angabe der Ergebnisse

Das Aussehen der Oberflichen muss auf das Auftreten von Schuppen- oder Rissbildung hin untersucht
werden.

6.4.4 Widerstand gegen Blasenbildung

6.4.4.1 Priifbedingungen und Priifausriistung

— Dbeliifteter Warmeschrank: (80 + 2) °C;

— Wasserbad: (23 + 2) °C.

6.4.4.2 Durchfiithrung

Die Probekorper sind fiir mindestens 16 h bei (23 + 2) °C vorzubehandeln.

Die Probekorper werden fiir (110 £+ 3) min bei 80 °C in den Warmeschrank gegeben. Unmittelbar danach
werden sie flir (10 + 1) min bei (23 £ 2) °C in das Wasserbad getaucht. Diese Arbeitsschritte werden fiir
weitere drei Zyklen Uber einen Zeitraum von insgesamt 8 h wiederholt. Die Probekdrper werden fiir
(16 £+ 1) h in Wasser getaucht belassen. Erwarmen und Eintauchen werden dreimal wiederholt, d. h. fiir eine
Dauer von insgesamt drei Tagen.

6.4.4.3 Angabe der Ergebnisse

Das Aussehen der Oberflache ist auf Blasenbildung hin zu untersuchen.

6.4.5 Waiarmestandfestigkeit

6.4.5.1 Priifbedingungen und Priifausriistung

Prifbedingungen und Priifausriistung miissen EN 1110 entsprechen, wobei der einzige Unterschied in
Folgendem besteht:

— Temperatur des Warmeschrankes: (90 + 2) °C.
6.4.5.2 Durchfiihrung

Das Verfahren muss EN 1110 entsprechen, wobei die besonderen Priifbedingungen nach 6.4.6.1 zu beachten
sind.

6.4.5.3 Angabe der Ergebnisse

Die Warmestandfestigkeit ist fiir jeden Probekdrper in Millimeter anzugeben.
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6.4.6  Haftung des Mineralgranulats und der Schieferpliattchen

6.4.6.1 Priifbedingungen und Priifausriistung

Prifbedingungen und Priifausriistung miissen EN 12039 entsprechen.

6.4.6.2 Durchfithrung

Das Verfahren muss EN 12039 entsprechen.

6.4.6.3 Angabe der Ergebnisse

Es ist der Verlust an Granulat und Schieferplattchen zu bestimmen. Die Masse ist in Gramm anzugeben.
6.4.7 Abziehfestigkeit der Metallfolie

6.4.7.1 Priifbedingungen und Priifausriistung

Prifbedingungen und Priifausriistung miissen EN 12311-1 entsprechen. Zuséatzlich wird ein Spachtel
benotigt.

6.4.7.2 Durchfiithrung

Das Ablésen der Metallfolie wird mit einem heifden Spachtel bis zu einer Tiefe von etwa 20 mm begonnen.
Das Ablosen der Metallfolie wird mit dem heifden Spachtel fortgesetzt, bis sich etwa 120 mm Metallfolie
abgeldst haben.

Die abgeldste Metallfolie wird in eine der Spannbacken der Zugpriifmaschine eingeklemmt.

Die andere Seite ohne Metallfolie wird in die andere Spannbacke eingeklemmt, wobei die Spannbacke mit
Papier oder einem dhnlichen Material zu schiitzen ist.

Die Metallfolie wird in einem Winkel von 180° von der Schindel abgezogen.

6.4.7.3 Angabe der Ergebnisse

Es ist das arithmetische Mittel der Ablésekraft in N/mm zu berechnen.

6.5 Verhalten bei Brandeinwirkung

6.5.1 Brandverhalten

Das Brandverhalten von Bitumenschindeln ist nach EN 13501-1 zu priifen und zu klassifizieren. Sofern durch
ein bestimmtes Priifverfahren gefordert, sind die Produkte so in die Priifeinrichtung einzubauen und zu
befestigen, wie es fiir die vorgesehenen Einsatzbedingungen des Produktes reprisentativ ist.

6.5.2  Verhalten bei Brandeinwirkung von aufden

Das Verhalten von Bitumenschindeln bei Brandeinwirkung von aufden ist nach einem oder mehreren der in
ENV 1187 beschriebenen Verfahren zu priifen und nach EN 13501-5 zu klassifizieren. Die Produkte sind so

in die Priifeinrichtung einzubauen und zu befestigen, wie es fiir die vorgesehenen Einsatzbedingungen des
Produktes reprasentativ ist.
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7 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit - AVCP (en: Assessment
and Verification of Constancy of Performance)

7.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung von Bitumenschindeln mit mineralhaltiger Einlage und/oder Kunststoffeinlage mit
den Anforderungen dieser Norm und mit den erklarten Werten ist folgendermafden nachzuweisen:

— durch Bestimmung des Produkttyps;

— durch eine werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller einschliefdlich Bewertung des
Produkts.

Der Hersteller muss stets die Gesamtkontrolle behalten und muss iiber die Mittel verfiigen, die erforderlich
sind, um die Verantwortung fiir das Produkt iibernehmen zu kénnen.

7.2 Typpriifung
7.2.1 Allgemeines

Alle Leistungen in Bezug auf die in dieser Norm behandelten Merkmale, ausgenommen die wesentlichen
Merkmale, konnen bestimmt werden, wenn der Hersteller deren Einhaltung behauptet, es sei denn, die Norm
enthdlt Festlegungen zur Angabe der Leistung ohne Priifungen (z.B. zur Verwendung von bestehenden
Daten, zur Klassifizierung ohne weitere Priifung (CWFT) und zur Verwendung von normalerweise
anerkannten Leistungswerten).

Zur Priifung diirfen Produkte des Herstellers in Familien zusammengefasst werden, wenn die Ergebnisse fiir
ein oder mehrere Merkmale eines beliebigen Produkts innerhalb einer Familie als repradsentativ fiir das
gleiche Merkmal bzw. die gleichen Merkmale aller Produkte innerhalb der betreffenden Familie angesehen
werden.

Priifungen, die bereits friiher in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieser Norm durchgefiihrt wurden,
dirfen berticksichtigt werden, vorausgesetzt, dass sie unter Anwendung des gleichen Priifverfahrens oder
eines strengeren Priifverfahrens sowie unter dem gleichen AVCP-System am gleichen Produkt bzw. an
Produkten dhnlicher Konstruktion, Bauweise und Funktionalitidt so erfolgten, dass die Ergebnisse fiir das
betreffende Produkt giiltig sind.

ANMERKUNG  Produkte konnen fiir unterschiedliche Merkmale unterschiedlichen Familien zugeordnet sein.

ANMERKUNG  Zur Auswahl einer geeigneten reprasentativen Probe sollte auf die Normen verwiesen werden, in
denen die Priifverfahren festgelegt sind.

Zusatzlich ist eine Bestimmung des Produkttyps fiir alle in der Norm behandelten Merkmale, deren Leistung
vom Hersteller erklart wird, durchzufihren:

— zu Beginn der Produktion von neuen oder modifizierten Bitumenschindeln mit mineralhaltiger Einlage
und/oder Kunststoffeinlage (es sei denn, das Produkt gehort zur selben Familie); oder

— bei Einfiihrung eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens (sofern dieses einen Einfluss auf
die angegebenen Merkmale haben kann); oder

die Bestimmung ist fiir das(die) betreffende(n) Merkmal(e) zu wiederholen, wenn sich Anderungen bei der
Konstruktion der Bitumenschindeln mit mineralhaltiger Einlage und/oder Kunststoffeinlage, bei den
Ausgangsstoffen, beim Zulieferer der Komponenten oder im Herstellungsverfahren (abhdngig von der
Definition einer Familie) ergeben, die sich wesentlich auf ein oder mehrere Merkmal(e) auswirken wiirden.
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Bei Verwendung von Komponenten, deren Merkmale bereits durch den Hersteller der Komponenten auf
Grundlage der Ubereinstimmung mit anderen Produktnormen bestimmt wurden, brauchen diese Merkmale
nicht erneut bewertet zu werden. Die Spezifikationen dieser Komponenten und Bauteile sowie das
Uberwachungsprogramm zur Sicherstellung ihrer Konformitit sind zu dokumentieren.

Es kann davon ausgegangen werden, dass Produkte, an denen die Kennzeichnung in Ubereinstimmung mit
den mafigebenden harmonisierten Europdischen Spezifikationen angebracht wurde, die durch die
Kennzeichnung angegebenen Leistungsmerkmale aufweisen; dies entbindet den Konstrukteur der
Bitumenschindeln mit mineralhaltiger Einlage und/oder Kunststoffeinlage jedoch nicht von der
Verantwortung, sicherzustellen, dass die Bitumenschindeln mit mineralhaltiger Einlage und/oder
Kunststoffeinlage insgesamt korrekt konstruiert werden und dass ihre Bestandteile die fiir die
Ubereinstimmung mit der Konstruktion erforderlichen Leistungskennwerte aufweisen.

7.2.2  Priifproben, Priifung und Konformititskriterien

Die Anzahl der Proben der zu priifenden/bewertenden Bitumenschindeln mit mineralhaltiger Einlage
und/oder Kunststoffeinlage muss der in Tabelle 2 entsprechen.

Tabelle 2 — Anzahl der zu priifenden Proben und Konformitéitskriterien

Produktmerkmal Abschnitt Mindestpriifhaufigkeit je
Fertigungslos Woche Monat Jahr

Bitumenmasse 6.2 1

Hoéhe und Breite 6.3 1

Zugfestigkeit 6.4.1 1b

Nagelschaft-Weiterreifwiderstand 6.4.2 1b

Widerstand gegen UV-Strahlung 6.4.3 02

Widerstand gegen Blasenbildung 6.4.4 1

Warmestandfestigkeit 6.4.5 1

Haftung des Mineralgranulats und der 6.4.6 1¢

Schieferplattchen

Abziehfestigkeit der Metallfolie 6.4.7 1

Brandverhalten 6.5.1 02

Verhalten bei Brandeinwirkung von aufien 6.5.2 02

a Indirekte Kontrolle, z. B. der Ausgangsstoffe und des Produktionsverfahrens, mit einer Haufigkeit, die ausreicht, damit die
Ergebnisse der Erstpriifung weiterhin représentativ fiir die laufende Produktion sind. Diese Haufigkeit ist im System der
werkseigenen Produktionskontrolle des Herstellers anzugeben.

b In Fillen, in denen ein Hersteller laufend zahlreiche unterschiedliche Schindeln herstellt, die den gleichen Tragerwerkstoff
(Typ und Masse) und den gleichen Typ der Deckmasse aufweisen, darf die Haufigkeit der Priifungen, die sich im Wesentlichen
auf den Tragerwerkstoff beziehen, auf die Gesamtzahl dieser unterschiedlichen Schindeln tibertragen werden.

¢ InFéllen, in denen ein Hersteller laufend zahlreiche Schindeln herstellt, die eine unterschiedliche Einlage aufweisen, und/oder
Schindeln, die sich lediglich durch das (Nicht-)Vorliegen eines eingearbeiteten Schutzes voneinander unterscheiden, wahrend
sie den gleichen Typ der Deckmasse und eine dhnliche Nenndicke aufweisen, darf die Haufigkeit der Priifungen, die sich im
Wesentlichen auf den Typ der Deckmasse beziehen, auf die Gesamtzahl dieser unterschiedlichen Schindeln {ibertragen
werden.
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7.2.3 Priifberichte

Die Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps sind in Priifberichten zu dokumentieren. Alle Priifberichte
sind mindestens 10 Jahre nach dem Datum der letzten Herstellung der Bitumenschindeln mit mineralhaltiger
Einlage und/oder Kunststoffeinlage, auf die sie sich beziehen, vom Hersteller aufzubewahren.

7.2.4 Gemeinsam genutzte Ergebnisse anderer Parteien

Gemeinsam genutzte Ergebnisse sind prinzipiell fiir alle Systeme zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit anwendbar.

Ein Hersteller darf von anderen erzielte Ergebnisse der Bestimmung des Produkttyps (z.B. von einem
anderen Hersteller, als gemeinsame Dienstleistung fiir Hersteller oder von einem Produktentwickler erzielte
Ergebnisse) - im Folgenden als ,Erstprifungsergebnisse anderer Parteien“ bezeichnet - verwenden, um
seine Leistungserklarung fiir ein nach dem gleichen Entwurf (z.B. Mafle) und mit den gleichen
Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestelltes Produkt zu belegen, vorausgesetzt,
dass

— bekannt ist, dass die Ergebnisse auch fiir Produkte mit den gleichen, fiir die Leistung relevanten
Merkmalen giiltig sind;

— zusdtzlich zu den Informationen, die fiir die Bestdtigung, dass das Produkt die gleichen Merkmale
aufweist, unverzichtbar sind, die andere Partei, die die Bestimmung des Produkttyps durchgefiihrt hat
oder hat durchfiihren lassen, der Ubermittlung der Ergebnisse und des Priifberichts an den Hersteller
zum Zwecke der Bestimmung dessen Produkttyps sowie von Informationen zu den
Fertigungseinrichtungen und zum Produktionskontrollverfahren, die bei der werkseigenen Produktions-
kontrolle berticksichtigt werden kdnnen, ausdriicklich zugestimmt hat;

— der Hersteller, der von anderen Parteien erzielte Ergebnisse verwendet, akzeptiert, dass er weiterhin die
Verantwortung dafiir tragt, dass das Produkt die erkldrten Leistungen aufweist;

— er sicherstellt, dass das Produkt die gleichen fiir die Leistung relevanten Merkmale hat wie das Produkt,
das Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war, und dass die Fertigungseinrichtungen und das
Produktionskontrollverfahren sich nicht wesentlich von denen unterscheiden, die fiir das Produkt, das
Gegenstand der Bestimmung des Produkttyps war, verwendet wurden; und

— er eine Kopie des Berichts liber die Bestimmung des Produkttyps aufbewahrt; der Bericht muss auch die
Informationen enthalten, die fiir den Nachweis, dass das Produkt nach demselben Entwurf und mit den
gleichen Ausgangsstoffen, Bestandteilen und Fertigungsverfahren hergestellt worden ist, erforderlich
sind.

7.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
7.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle einrichten, dokumentieren und
aufrechterhalten, um sicherzustellen, dass die in Verkehr gebrachten Produkte die fiir die wesentlichen
Merkmale erklarten Leistungen einhalten.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren, regelmafidige Inspektionen und
Priifungen und/oder Bewertungen sowie die Anwendung der Ergebnisse umfassen, um die Ausgangsstoffe
und andere zugelieferte Materialien oder Bauteile, die Ausriistung, das Herstellungsverfahren und das
Produkt zu kontrollieren. Alle vom Hersteller festgelegten Elemente, Anforderungen und Vorschriften sind
systematisch in Form von schriftlichen Grundsatzen und Verfahrensanweisungen zu dokumentieren.

Documents
Document Sharir@!-)l-lub

Full document details: E DIN EN 544:2020-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-544-2020-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-544-2020-08

E DIN EN 544:2020-08 - Entwurf -
prEN 544:2020 (D)

Diese Dokumentation des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle muss ein gemeinsames
Verstindnis der Bewertung der Leistungsbestindigkeit sicherstellen sowie die Uberpriifung erméglichen, ob
die geforderten Produktleistungen erreicht wurden und das System der Produktionskontrolle effektiv
funktioniert. Die werkseigene Produktionskontrolle verbindet daher betriebliche Verfahren mit allen
MafRnahmen zur Aufrechthaltung und Uberwachung der Ubereinstimmung des Produkts mit den fiir die
wesentlichen Merkmale erklarten Leistungen.

7.3.2 Anforderungen
7.3.2.1 Allgemeines

Der Hersteller ist fiir die wirksame Umsetzung des Systems der werkseigenen Produktionskontrolle
verantwortlich. Die Aufgaben und Verantwortlichkeiten bei der Organisation der werkseigenen
Produktionskontrolle sind zu dokumentieren, und diese Dokumentation ist auf dem neuesten Stand zu
halten.

Die Verantwortung, Befugnisse und Beziehungen zwischen den Personen, welche die Leistungsbestindigkeit
der Produkte betreffende Arbeiten lenken, ausfiihren oder iuberpriifen, sind festzulegen. Dies gilt
insbesondere flir diejenigen Personen, die Mafdnahmen zur Sicherstellung der Leistungsbestdandigkeit der
Produkte und Mafdnahmen bei nicht gegebener Leistungsbestidndigkeit einzuleiten haben sowie Probleme
hinsichtlich der Leistungsbestidndigkeit des Produkts festzustellen und aufzuzeichnen haben.

Personen, welche die Leistungsbestandigkeit des Produkts beeinflussende Arbeiten durchfiihren, miissen auf
Grund ihrer Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse und Erfahrung, {iber die entsprechende
Aufzeichnungen zu fithren sind, iiber die notwendige Fachkompetenz verfiigen.

In jedem Werk darf der Hersteller die Mafinahmen an eine Person delegieren, die die erforderlichen
Befugnisse hat, um:

— Verfahren zum Nachweis der Leistungsbestindigkeit des Produkts in den entsprechenden Stadien
festzulegen;

— alle Falle, in denen die Leistungsbestandigkeit nicht gegeben ist, festzustellen und aufzuzeichnen;
— Verfahren zur Behebung von Fallen, in denen die Leistungsbestandigkeit nicht gegeben ist, festzulegen.

Der Hersteller muss Dokumente, in denen die werkseigene Produktionskontrolle festgelegt wird, erstellen
und auf dem neuesten Stand halten. Die Dokumentation des Herstellers und die Verfahren sollten dem
Produkt und dem Herstellungsprozess angemessen sein. Das System der werkseigenen Produktionskontrolle
sollte zu einem angemessenen Vertrauensniveau hinsichtlich der Leistungsbestdndigkeit des Produkts
fithren. Dies beinhaltet:

a) die Erarbeitung von dokumentierten Verfahren und Anweisungen fiir die Vorgange der werkseigenen
Produktionskontrolle in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der technischen Spezifikation, auf die
Bezug genommen wird;

b) die effektive Umsetzung dieser Verfahren und Anweisungen;

c) die Aufzeichnung dieser Verfahren und deren Ergebnisse;

d) die Anwendung dieser Ergebnisse, um etwaige Abweichungen zu korrigieren, die Folgen solcher
Abweichungen zu beheben, alle sich daraus ergebenden Félle der Nichtkonformitidt zu behandeln und,

sofern erforderlich, die werkseigene Produktionskontrolle zu iiberarbeiten, um die Ursache der nicht
gegebenen Leistungsbestdndigkeit zu beseitigen.
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