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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthdlt in den Abschnitten6 und 7 sowie in dem normativen AnhangA
sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (EN 549:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 208 ,Dichtmittel aus
Elastomeren fiir Rohre und Rohrleitungen®, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten

wird, unter Mitwirkung deutscher Experten erstellt.

Das zustdndige deutsche Gremium im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V. ist der NA 032-03-02 AA
»Bauteile und Hilfsstoffe - Gas“ im Normenausschusses Gastechnik (NAGas).

Die Norm soll in das DVGW-Regelwerk ,Gas“ aufgenommen werden.

Flir die in Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

I1SO 48 siehe DIN ISO 48

[SO 815-1  siehe DINISO 815-1

[SO 815-2  siehe DIN ISO 815-2

ISO 1431-1 siehe DINISO 1431-1

[SO 1817  siehe DINISO 1817

[SO 23529  siehe DIN ISO 23529

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 549:1995-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Lebensdauerbestimmung wurde hinzugefiigt;

b) Werkstoffidentifikation wurde erweitert;

c) Anforderungen und Priifungen fiir Elastomere, die mit Flissigphase brennbarer Gas in Beriihrung
kommen, wurden hinzugefiigt;

d) Temperaturklasse in der Kélte wurde hinzugefiigt.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 48, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hdrte (Hdrte zwischen 10 IRHD
und 100 IRHD) (150 48:2010)

DIN ISO 815-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Druckverformungsrestes —
Teil 1: Bei Umgebungstemperaturen oder erhéhten Temperaturen (1SO 815-1:2014)

DIN ISO 815-2, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Druckverformungsrestes —
Teil 2: Bei niedrigen Temperaturen (ISO 815-2:2014)

DIN EN 1431-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Widerstand gegen Ozonrissbildung — Teil 1:
Statische und dynamische Dehnungspriifung (1SO 1431-1:2012)

DIN ISO 1817, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Verhaltens gegentiber
Fliissigkeiten (1SO 1817:2015)

DIN ISO 23529, Elastomere — Allgemeine Bedingungen fiir die Vorbereitung und Konditionierung von
Priifkérpern fiir physikalische Priifverfahren (1SO 23529:2010)
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 549:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 208 ,Dichtmittel aus
Elastomeren fiir Rohre und Rohrleitungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 549:1994 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinie 2009/142 /EG fiir Gasverbrauchseinrichtungen.

Zum Zusammenhang mit der EG-Richtlinie 2009/142/EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.
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Einleitung

Diese Europdische Norm legt die Anforderungen fiir Elastomer-Werkstoffe fest, aus denen Dichtungen und
Membranen hergestellt werden. Sie schreibt aus diesem Grund Priifungen vor, die an genormten
Probekorpern durchzufiihren sind, welche aus Platten des Werkstoffs hergestellt wurden, weil die geringe
Grofde der meisten Fertigteile im Allgemeinen nicht erlaubt, daraus die erforderlichen Probekérper
herzustellen, um sdmtliche Priifungen durchzufiihren.

Es kann erforderlich sein, ergdnzende Priifungen an den in Gasgerdten oder Gasanlagen eingebauten
Fertigteilen vorzunehmen, um die funktionelle Eignung des Fertigteils zu bestétigen. Derartige Priifungen
sollten unter schwersten Betriebsbedingungen durchgefiihrt werden, die in den entsprechenden Normen fiir
Gasgerate und/oder Gasanlagen vorgesehen sind.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Anforderungen und zugehorige Priifverfahren fiir Elastomer-Werkstoffe fest, die in
Gasgerate und Gasanlagen in Kontakt mit Brenngasen der 1., 2. und 3. Gasfamilie, wie in EN 437 klassifiziert
z.B. Erdgas, Fliissiggas, Bio-Erdgas und Bio-Fliissiggas, eingesetzt werden. Sie stellt auferdem eine
Klassifizierung nach Temperaturbereich und Harte auf. Diese Norm gilt fiir Werkstoffe, aus denen homogene
Dichtungen und homogene oder verstiarkte Membranen hergestellt werden.

Da die Abmessungen und die Form der Fertigteile von denen genormter Probekdrper, hergestellt aus
Plattenmaterial, wie sie zur Typpriifung von Elastomer-Werkstoffen nach dieser Norm verwendet werden,
abweichen, wurden grofiere Toleranzen in den fiir Fertigteile in Anhang A festgelegten Anforderungen
gegeniiber den fiir Normprobekoérper festgelegten Anforderungen eingerdumt.

Der Bereich der Betriebstemperaturen, der von dieser Norm abgedeckt wird, reicht von — 40 °C bis
+ 150 °C.

Diese Norm gilt weder fiir den Einsatz von Silikongummi bei Nenndruck {iber 200 hPa (200 mbar) noch bei

Temperaturen unter 0 °C in Kontakt mit Gasen der 3. Gasfamilie, da unter diesen Umstidnden Kondensation
moglich ist.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieflich aller Anderungen).

[SO 37:2011, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress-strain properties

ISO 48:2010, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness (hardness between 10 IRHD
and 100 IRHD)

[SO 188:2011, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Accelerated ageing and heat resistance tests

[SO 815-1:2014, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of compression set — Part1: At
ambient or elevated temperatures

[SO 815-2:2014, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of compression set — Part 2: At low
temperatures
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ISO 1407:2012, Rubber — Determination of solvent extract

[SO 1431-1:2011, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Resistance to ozone cracking — Part 1: Static and
dynamic strain testing

ISO 1817:2015, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of the effect of liquids
IS0 4650:2012, Rubber — Identification — Infrared spectrometric methods

ISO 11346:2014, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Estimation of life-time and maximum temperature of
use

IS0 23529:2016, Rubber — General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical test
methods

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1
Elastomer-Werkstoff
vulkanisierter Elastomer-Werkstoff

3.2
Fertigteil
fertiges aus Elastomer-Werkstoff hergestelltes Produkt

Anmerkung 1 zum Begriff:  z. B. 0-Ringe, Membranen

3.3
Dichtung
Fertigteil, das zwischen Teilen von Gasgeraten oder Gasanlagen angeordnet ist, um Gasdichtheit zu erreichen

3.4

Membrane

Fertigteil aus Elastomer-Werkstoff, die sich in einer Spannvorrichtung befindet und als flexible gasdichte
Trennung zwischen zwei Kammern dient

3.5

Verstirkung

Material, das sich in oder auf dem Elastomer-Werkstoff befindet, um dadurch bestimmte Eigenschaften
solcher Elastomer-Werkstoffe zu verbessern

Anmerkung 1 zum Begriff: zum Beispiel die Berstfestigkeit von Membranen

3.6

Elastomer-Mischung
Mischung aus Roh-Elastomer und Zuschlagstoffen, zur Herstellung von Elastomer-Werkstoff

4 Produktinformation
Die folgenden Informationen miissen dokumentiert werden:
— Eindeutige Bezeichnung des Elastomer-Werkstoffes;

— Nennharte;
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— Hochste Betriebstemperatur;

— Niedrigste Betriebstemperatur;

— Angabe iiber die Ozonbestindigkeit des Werkstoffes;

— Angabe iiber die Bestdndigkeit des Werkstoffes gegeniiber der Fliissigphase brennbarer Gase;

— Fir verstarkte Werkstoffe die vollstindige Bezeichnung der Verstirkung, die mindestens enthalten
muss:

a) Polymer-Typ;

b) Flachengewicht;

¢) Garntyp;

d) Textilkonstruktion;

e) Fadenzahl in Kette und Schuss;

f)  Garndrehung.

Es wird empfohlen, dass Membranen ozonbestindig sein sollen. Aufgrund der moglichen Zerstérung

jeglicher zu schiitzender Oberflachenbeschichtungen, wie Wachse, durch dynamisches Biegen, diirfen
derartige Schutzverfahren gegen Ozon nur in Verbindung mit anderen Schutzmitteln verwendet werden.

5 Klassifikation

Die Werkstoffe werden, wie in Tabelle 1 bzw. Tabelle 2 gezeigt, in Abhangigkeit von Temperaturbereich und
Harte klassifiziert.
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Tabelle 1 — Temperaturklassen

BEISPIEL

einsetzbar ist und dessen Nennharte mit 70 IRHD angegeben wird, wiirde B2/H3 lauten.

Klasse Betriebstemperaturbereich (°C)
von bis
Al 0 60
B1 0 80
C1 0 100
D1 0 125
E1l 0 150
A2 -20 60
B2 -20 80
C2 —20 100
D2 -20 125
E2 —20 150
A3 -30 60
B3 -30 80
C3 -30 100
D3 -30 125
E3 -30 150
A4 —40 60
B4 —40 80
C4 —40 100
D4 —40 125
E4 —40 150
Tabelle 2 — Harteklassen
Klasse H1 H2 H3
ggﬁ“&‘iﬁ;‘*berei‘:h <45 45bis60 | >60bis90

Die Klassifizierung eines Elastomer-Werkstoffes, der im Temperaturbereich von —20 °C bis +80 °C

6 Anforderungen

6.1 Allgemeines

Probekorper miissen frei von ohne Sehhilfe sichtbaren porésen Stellen, Einschliissen, Bldschen und
Oberflachenfehlern sein, auch an Schnittflachen.

8
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6.2 Physikalische und chemische Eigenschaften von Elastomer-Werkstoffen fiir
Dichtungen

Bei der Priifung von Normprobekdrpern nach den in Abschnitt 7 angegebenen Verfahren, miissen die
Werkstoffe den in Tabelle 3 festgelegten Anforderungen entsprechen.

Tabelle 3 — Anforderungen an Elastomer-Werkstoffe zur Herstellung von Dichtungen

Harteklasse
Eigenschaft Einheit
H1 H2 H3

Hdrte
Zuldssige Abweichung von der angegebenen
Nennharte IRHD-M +5 +5 +5
ReifSfestigkeit MPa >5 =7 =7
Reifddehnung % >125 >125 >125
Druckverformungsrest
—  bei hoher Temperatur? % <40 <40 <40
— Dbei tiefer Temperatur 0 °C % <40 <40 <40
— Dbei tiefer Temperatur —20 °C % <50 <50 <50
— Dbei tiefer Temperatur —30 °C % <70 <70 <70
— Dbei tiefer Temperatur —40 °C % <75 <75 <75
Alterungsbestdndigkeit
— Anderung der Harte, max. IRHD-M + 10 + 10 + 10
— Anderung der Reiffestigkeit, max. % —40 —40 — 40
— Anderung der Rei’dehnung, max. % —40 —40 - 40
Gasbestindigkeit®

A +10
— Anderung der Masse nach Lagerung, max. % +10 +10 Ts
— Anderung der Masse nach Trocknung, max. % 3 3 3
Bestindigkeit  gegeniiber  der  Fliissigphase
brennbarer Gase®
— Anderung der Masse nach Lagerung, max. % +35 +35 +30
— Anderung der Masse nach Trocknung, max. % s 1 10
Schmierstoffbestdndigkeit®
— Anderung der Hirte, max. IRHD-M + 10 + 10 +10
— A +15 +15 +15

Anderung der Masse, max. % M M AT
Ozonbestindigkeitd keine Risse
a8 Der Probekorper darf nicht durch Verkleben mit der Oberfliche der Priifapparatur beschadigt werden.
b Fir Silikon-Werkstoff ist keine Anforderung fiir die Massendnderung nach Lagerung festgelegt, da die Quellung einiger
derartiger Werkstoffe wesentlich sein kann; die Anforderung fiir die Massenanderung nach Trocknung betragt + 5 %.
¢ Fiir Silikon-Werkstoff betragt die Anforderung an die Harteanderung + 15 IRHD und  *19% an die Massenanderung.
d  Diese Anforderung gilt nur, wenn der Werkstoff als ozonbestdndig bezeichnet wurde.
€ Diese Anforderung gilt nur, wenn der Werkstoff als bestéindig gegeniiber der Fliissigphase brennbarer Gase bezeichnet wurde.
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Membranen

- Entwurf -

Bei der Priifung nach den in Abschnitt 7 angegebenen Verfahren sind Normprobekdrper zu verwenden.

Elastomer-Werkstoffe
Anforderungen entsprechen.

zur Herstellung von Membranen miissen den

in Tabelle4 aufgefiihrten

Tabelle 4 — Anforderungen an Elastomer-Werkstoffe zur Herstellung von Membranen

Eigenschaft Einheit Harteklasse
H1 H2 H3

Hdrte
Zulassige Abweichung von der angegebenen
Nennhérte IRHD-M +5 +5 +5
Reifsfestigkeit MPa >5 =7 >10
Reifsdehnung % =500 > 300 > 200
Druckverformungsrest?
—  bei hoher Temperatur % <35 <25 <25
— Dbeitiefer Temperatur 0 °C % <40 <40 <40
— Dbei tiefer Temperatur —20 °C % <50 <50 <50
— Dbei tiefer Temperatur —30 °C % <70 <70 <70
— Dbei tiefer Temperatur —40 °C % <75 <75 <75
Alterungsbestdndigkeit
— Anderung der Hirte, max. IRHD-M +8 +8 +8
— Anderung der ReifRfestigkeit, max. % -15 —-15 - 15
— Anderung der ReiRdehnung, max. % - 25 - 25 - 25
Gasbestdndigkeit®
— Anderung der Masse nach Lagerung, max. % +10 *1o +10
— Anderung der Masse nach Trocknung, max. % 2 2 3
Bestdndigkeit  gegeniiber  der  Fliissigphase
brennbarer Gase ¢
— Anderung der Masse nach Lagerung, max. % +35 +35 +30
— Anderung der Masse nach Trocknung, max. % o 1 10
Schmierstoffbestdndigkeit
— Anderung der Harte, max. IRHD-M + 10 + 10 + 10
— Anderung der Masse, max. % +1s +1s s
Ozonbestdndigkeit keine Risse
a8 Der Probekorper darf nicht durch Verkleben mit der Oberfliche der Priifapparatur beschidigt werden.
b Diese Anforderung schliefdt die Verwendung von Silikon-Werkstoff aus. Fiir einige Anwendungen kann méglicherweise auf die
Anforderung an die Massendnderung nach Lagerung verzichtet werden, wenn sichergestellt ist:

— dass keine Gefahr fiir eine Bildung von Gaskondensat bei der Anwendung besteht;

— dass die Permeationsrate bei der Anwendung keine Probleme verursacht;

— dass die niedrige Weiterreifdfestigkeit durch Verstarkung oder konstruktive Maffnahmen ausgeglichen wird.
¢ Diese Anforderung gilt nur, wenn der Werkstoff als bestindig gegeniiber der Fliissigphase brennbarer Gase bezeichnet wurde.
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7 Priifverfahren
7.1 Allgemeines
Zusitzlich zu den unten angegebenen Bedingungen ist Tabelle 5 heranzuziehen.

Die Probekorper werden aus den Werkstoffplatten mit einer Dicke von (2 + 0,2) mm oder (6,3 £+ 0,3) mm
herausgeschnitten, wie in den Priifverfahren festgelegt ist. Die Dickenmessung erfolgt nach ISO 23529:2016.

Der Werkstoff muss die gleiche Mischungszusammensetzung besitzen, wie die zur Herstellung des Fertigteils
dienende Mischung, und unter Bedingungen vulkanisiert werden, die denen in der Produktion vergleichbar
sind.

7.2 Harte

Flinf Messungen werden an jeweils drei Probekérpern aus Platten-Material nach ISO 48:2010, Verfahren M,
bei einer Priiftemperatur von (23 + 2) °C durchgefiihrt.

7.3 Reifdfestigkeit und Reifddehnung

Die Messungen werden an sechs Normschulterstdben Typ 2 nach dem in ISO 37:2011 angegebenen
Priifverfahren bei einer Priiftemperatur von (23 + 2) °C durchgefiihrt.

7.4 Druckverformungsrest

7.4.1 Prifungen bei Raumtemperatur oder bei erhohter Temperatur miissen an drei zylindrischen
Testscheiben mit einem Durchmesser von (13 £+ 0,5) mm und einer Dicke von (6,3 + 0,3) mm nach den
Verfahren von ISO 815-1:2014 durchgefiihrt werden. Priiftemperaturen und Priifdauer siehe Tabelle 5.

7.4.2 Prifungen bei tiefen Temperaturen miissen an drei zylindrischen Testscheiben mit einem
Durchmesser von (13 + 0,5) und einer Dicke von (6,3 + 0,3) mm nach den Verfahren von ISO 815-2:2014
durchgefiihrt werden. Priiftemperaturen und Priifdauer siehe Tabelle 5.

7.5 Alterungsbestindigkeit

Normschulterstdbe Typ 2 (sechs fiir Reif3festigkeit und Reifddehnung und drei fiir die Hartepriifung) werden
nach ISO 188:2011 in einem iiblichen Warmeschrank unter folgenden besonderen Bedingungen gepriift:

— Dauer der Alterung: 168_% h;
— Priftemperatur: Siehe Tabelle 5.

Es ist zuldssig, die Harteprifung an den Probekorpern fiir die Zugfestigkeitspriifung vor der
Zugfestigkeitspriifung durchzufiihren.

7.6 Gasbestindigkeit

Drei Probekdrper mit den Abmessungen 50 mm X 20 mm X 2 mm werden nach [SO 1817:2015, 7.2 mithilfe
von Geriten in Ubereinstimmung mit ISO 1817:2015, 3.1 unter folgenden besonderen Bedingungen gepriift:

— Lagerung in n-Pentan fiir 72_% h bei (23 + 2) °C;
ANMERKUNG Mindestens 98 Massen-% n-Pentan, gaschromatographisch bestimmt.

— nach dem Herausnehmen aus der Fliissigkeit schnell abtrocknen und sofort wiegen;
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— die Massendnderung ist bezogen auf die urspriingliche Masse des Probekorpers zu bestimmen;

— die Probekérper werden iiber eine Zeitdauer von 168_%h in einem iiblichen Wirmeschrank bei
(40 + 2) °C getrocknet;

— die neue Massendnderung ist bezogen auf die urspriingliche Masse des Probekdrpers zu bestimmen.

Die arithmetischen Mittelwerte der drei Ergebnisse sind sowohl nach Lagerung als auch nach Trocknung zu
berechnen.

7.7 Bestiandigkeit gegeniiber der Fliissigphase brennbarer Gase

Drei Probekorper mit den Abmessungen 50 mm X 20 mm X 2 mm werden nach ISO 1817:2005, 7.2 mithilfe
von Geriten in Ubereinstimmung mit ISO 1817:2015, 3.1 unter folgenden besonderen Bedingungen gepriift:

— Lagerung in Fliissigkeit B fiir 72_9 h bei (23 + 2) °C;
— nach dem Herausnehmen aus der Fliissigkeit schnell abtrocknen und sofort wiegen;
— die neue Massendnderung ist bezogen auf die urspriingliche Masse des Probekdrpers zu bestimmen;

— die Probekorper werden iiber eine Zeitdauer von 96_%h in einem iiblichen Wirmeschrank bei
(70 £ 2) °C getrocknet;

— die neue Massendnderung ist bezogen auf die urspriingliche Masse des Probekoérpers zu bestimmen.

Die arithmetischen Mittelwerte der drei Ergebnisse sind sowohl nach Immersion als auch nach Trocknung
zu berechnen.

7.8 Schmierstoffbestandigkeit

Drei Probekorper mit den Abmessungen 50 mm X 20 mm X 2 mm werden nach ISO 1817:2015, 7.2
(gravimetrisches Verfahren), und ISO 1817:2015, 7.6 (Hartetest), und folgenden besonderen Bedingungen
gepriift:

— Lagerung fiir 168_% h in O1 IRM 902 bei der in Tabelle 5 angegebenen Priiftemperatur;

— die Massendnderung und die Hartednderung werden, bezogen auf die urspriinglichen Werte des
Probekdrpers, bestimmt.

Die arithmetischen Mittelwerte der Ergebnisse nach Lagerung sind zu berechnen.
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7.9 Ozonbestindigkeit

Die Proben werden nach ISO 1431-1:2012, Verfahren A, gepriift:
— Prifdauer: 24_o%h;

— Ozonkonzentration: (50 + 5) pphm1) (Volumen)

— Priftemperatur: (30 £ 2) °C;

— relative Feuchtigkeit < 65 %

— Dehnung des Probekorpers:

a) (20t 2) % fiir Prifkoérper mit einer Harte von > 36 IRHD bis 75 IRHD(15 + 2) % fiir Priifkérper mit
einer Harte von > 75 IRHD bis 85 IRHD;

b) (10 + 1) % fiir Priifkdrper mit einer Harte von > 85 IRHD bis 90 IRHD.

1 pphm: Teile je einhundert Millionen, (50 + 5) pphm = (500 + 50) ppb
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Tabelle 5 — Priifverfahren

Eigenschaft Norm Priifkdrper Priiftemperatur Priiffdauer Bemerkungen
°C
Typ An- h
zahl
Hdrte 1SO 48:2010 — 3 23+2 — —
Reifdfestig- 1SO 37:2011 Norm- 6 23+2 — —
keit und schulterstab
Reifdidehnung Typ 2
Druckver-
formungsrest
- bei Raum- [SO 815-1:2014 zylindrische | 3 Klasse
temperatur Scheibe A1l bis A4: 70 + 1
und bei , -
erhohter B1bis B4: 100 £ 1 168_9 Fiir Dichtungen
Temperatur C1 blS C4: 125 i 1
24_,% Fiir Membranen
D1 bis D4: 150 + 2
E1 bis E4: 175 + 3
- bei tiefer [SO 815-2:2014 zylindrische | 3 AlbisE1:0+1 72_9 Abschlussmessung
Temperatur Scheibe A2 bis E2: =20 + 1 (30 £ 3) min nach
A3 dtlsg OE-3|-: 1_20 t1 Einn(ifli?li;ng bei
un T angewandter
A4’ blS E4. _20 i 1 Temperatur
und —40 +1
Alterungsbe- | 1SO 188:2011 — — | Klasse 168_9 Ublicher
stdandigkeit A1l bis A4: 70 + 1 Waérmeschrank
B1 bis B4: 100 + 1
ClbisC4:125+1
D1 bis D4: 150 + 2
E1 bis E4: 175 + 3
- Harte 1SO 48:2010
- ReifRfestig- | 1S0 37:2011 Normschul-
keit und terstab
Reifddehnung Typ 2
Gasbestdndig | 1SO 1817:2015, (50x20x2) |3 23+2 729 Wiegen und
keit 8.2 mm Bestimmung der
- Immersion Massendnderung.
in n-Pentan Bestimmung des
arithmetischen
- Trocknung — — — | 40%2 1689 Mittelwerts nach
Lagerung und nach
Trocknung.
Bestdndigkeit | 1SO 1817:2015, (50x20x2) |3 23+2 729 Wiegen und
gegentiiber der | 8.2 mm Bestimmung der
Fliissigphase Massenanderung.
brennbarer Bestimmung des
Gase arithmetischen
- Lagerung in Mittelwerts nach
FIﬁs%igkei%B - - — | 70£2 965 Lagerung und nach
- Trocknung Trocknung.
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Tabelle 5 (fortgesetzt)

E DIN EN 549:2017-06
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Eigenschaft Norm Priifkoérper Priiftemperatur Priifdauer Bemerkungen
°C
Typ An- h
zahl
Schmierstoff- [SO 1817:2015, (50x20x2) |3 Klasse 168_9 Bestimmung der
bestdndigkeit | (8.2 und 8.6) mm A1l bis A4: 60 + 1 Massenzunahme
- Immersion B1 bis B4: 80 + 1 ‘;I“d der q
i1 0 T arteanderung
in OLIRM 902 C1 bis C4: 100 + 1
D1 bis D4: 100 + 1
E1bis E4: 100 + 1
Ozonbe- 1SO 1431-1: 2012, | — 3 30+2 24_,% Bei einer
stdndigkeit Verfahren A Ozonkonzentration
von (50 + 5) pphm
und Dehnung von
(20 + 2) % oder
(15 + 2) % oder
(10x1)%

8 Beurteilung der Lebensdauer von Dichtungs-Werkstoffen

Soweit abhangig von der Anwendung der Elastomer-Werkstoffe Anforderungen an die Lebensdauer gestellt
werden, muss die Beurteilung der Lebensdauer durch verschiedene Verfahren erfolgen, z. B.

a) Bestimmung iiber den Druckverformungsrest entsprechend Anhang C;

b) entsprechend ISO 11346:2014.
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