DEUTSCHE NORM Entwurf  uli 2001

GasschweiBgerate
Manometer fiir SchweiBen, Schneiden und DIN
verwandte Prozesse -
Deutsche Fassung prEN 562:2001 EN 562

ICS 17.100; 25.160.30 Einspriiche bis 2001-08-31

Vorgesehen als Ersatz fur
DIN EN 562:1994-11

Gas welding equipment — Pressure gauges used in welding, cutting and
allied processes; German version prEN 562:2001

Matériel de soudage aux gaz — Manomeétres utilisés pour le soudage, le
coupage et techniques connexes; Version allemande prEN 562:2001

Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten an den Normenausschuss SchweiBBtechnik (NAS) im DIN Deutsches
Institut fir Normung e. V., 10772 Berlin (Hausanschrift: BurggrafenstraBe 6, 10787 Berlin).

Nationales Vorwort

Der vorliegende europdische Norm-Entwurf wurde vom CEN/TC 121/SC 7 ,Einrichtungen fiir Gas-
schweillen, Schneiden und verwandte Verfahren* erarbeitet. Das zustdndige deutsche Normungsgremium
ist der Gemeinschaftsausschuss DIN/DVS AA 7.1/AG V 1 ,GasschweiRgerite".

Auf Grund der eingehenden Stellungnahmen wird dieser Entwurf nochmals tberarbeitet und danach zur
formellen Abstimmung zwecks endgliltiger Annahme als Europiische Norm vorgelegt.

Fir die im Abschnitt 2 zitierten Européischen und Internationalen Normen bestehen identische DIN-EN-
bzw. DIN-ISO-Normen (auBer fiir ISO 497, ISO 7000 und I1SO 10102).
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Anderungen

Gegeniiber DIN EN 562:1994-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

— Der Inhalt des europaischen Norm-Entwurfes wurde vollstdndig {ibernommen;
— Die NenngréBe 40 fiir Manometer wurde aufgenommen (siehe Tabellen 2, 3, 5);
— Tabelle 4 ,Abmessungen der zylindrischen Gewinde* wurde aufgenommen;

— Bild 3 wurde veréndert;

— Im Abschnitt 5.2.3 wurde die Farbgebung nicht mehr zwingend vorgeschrieben.
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ENTWURF
EUROPAISCHE NORM prEN 562

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2001

Ics Vorgesehen als Ersatz fir EN 562:1994

Deutsche Fassung

Gasschweillgerate - Manometer fiir Schweilten, Schneiden und
verwandte Prozesse

Gas welding equipment - Pressure gauges used in welding, Matériel de soudage aux gaz - Manométres utilisés pour fe
cutting and allied processes soudage, le coupage et les techniques connexes

Dieser Européaische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur Umfrage vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121
erstelit.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europaische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN/CENELEC-Geschiftsordnung zu
erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen
Norm zu geben ist.

Dieser Europaische Norm-Entwurf wurde vom CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch) erstellt. Eine Fassung in
einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und
dem Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irtand,
Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und
dem Vereinigten Kénigreich.

Warnvermerk : Dieses Schiriftstiick hat noch nicht den Status einer Europdischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung andern und darf nicht als Européische Norm in Bezug genommen werden.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassarf, 36 B-1050 Briissel

©2001 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. prEN 562:2001 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN Docu ments
vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Europdische Dokument wurde vom Technischen Komitee CEN /TC 121 ,SchweilRen“ erarbeitet.
Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Das vorliegende Dokument soll EN 562:1994 ersetzen.
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