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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 573-3:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und

Aluminiumlegierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Fiir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-06 AA ,Bander, Bleche, Platten” im
DIN-Normenausschuss Nichteisenmetalle (FNNE) verantwortlich.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 573-3:2013-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

g)
h)

2

Aufnahme der Legierung EN AW 2016 in Tabelle 2 und A.2;
Aufnahme der Legierung EN AW-4025 in Tabelle 4 und A.4;
Aufnahme der Legierung EN AW-6050 in Tabelle 6 und A.6;
Aufnahme der Legierung EN AW 5018B in Tabelle 5 und A.5;
Aufnahme der Legierung EN AW-8026 in Tabelle 8 und A.8;
Berichtigung der Legierung EN AW 4025 in Tabelle 4;
Berichtigung der Legierung EN AW 5449 in Tabelle 5;

Berichtigung der Legierung EN AW 6064A in Tabelle 6;

Anderung der Reihenfolge der Legierungen in Ubereinstimmung mit dem System der Aluminium

Association.
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 573-3:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und
Aluminiumlegierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 573-3:2013 ersetzen.

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 132 die CEN/TC 132/WG 7
,Bander, Bleche und Platten“ mit der Uberarbeitung der EN 573-3:2013 beauftragt.

CEN/TC 132 hat beschlossen, dieses Dokument wie folgt zu liberarbeiten:
— Aufnahme der Legierung EN AW 2016 in Tabelle 2 und A.2;

— Aufnahme der Legierung EN AW-4025 in Tabelle 4 und A.4;

— Aufnahme der Legierung EN AW-6050 in Tabelle 6 und A.6;

— Aufnahme der Legierung EN AW 5018B in Tabelle 5 und A.5;

— Aufnahme der Legierung EN AW-8026 in Tabelle 8 und A.8;

— Berichtigung der Legierung EN AW 4025 in Tabelle 4;

— Berichtigung der Legierung EN AW 5449 in Tabelle 5;

— Berichtigung der Legierung EN AW 6064A in Tabelle 6;

— Anderung der Reihenfolge der Legierungen in Ubereinstimmung mit dem System der Aluminium
Association.

EN 573 besteht unter dem allgemeinen Titel Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusamme-
nsetzung und Form von Halbzeug aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Numerisches Bezeichnungssystem;

— Teil 2: Bezeichnungssystem mit chemischen Symbolen;

— Teil 3: Chemische Zusammensetzung und Erzeugnisformen;

— Teil 4: Erzeugnisformen;

— Teil 5: Bezeichnung von genormten Kneterzeugnissen.

CEN/TC 132 bekréftigt seine Vorgehensweise, dass in dem Fall, wenn ein Patentinhaber sich weigert, fiir

genormte Erzeugnisse Lizenzen unter angemessenen und nicht diskriminierenden Bedingungen zu erteilen,
dieses Erzeugnis aus der entsprechenden Norm entfernt werden muss.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Grenzwerte fiir die chemische Zusammensetzung von Aluminium und Aluminium-
Knetlegierungen und die Erzeugnisformen fest.

ANMERKUNG  Die hier festgelegten Grenzwerte fiir die chemische Zusammensetzung von Aluminium und
Aluminiumlegierungen stimmen vo6llig mit den entsprechenden Legierungen iiberein, die bei der Aluminium
Association, 1525, Wilson Boulevard, Suite 600, Arlington, VA 22209, USA, registriert sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 485-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bdinder, Bleche und Platten — Teil 2: Mechanische
Eigenschaften

EN 541, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Walzerzeugnisse fiir Dosen, Verschliisse und Deckel —
Spezifikationen

EN 546-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Folien — Teil 2: Mechanische Eigenschaften

EN 570, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Butzen zum FliefSpressen, aus Halbzeug hergestellt —
Spezifikation

EN 586-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Schmiedestiicke — Teil 2: Mechanische Eigenschaften und
zusdtzliche Eigenschaftsanforderungen

EN 573-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von Halbzeug —
Teil 2: Bezeichnungssystem mit chemischen Symbolen

EN 602, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Kneterzeugnisse — Chemische Zusammensetzung von
Halbzeug fiir die Herstellung von Erzeugnissen, die in Kontakt mit Lebensmitteln kommen

EN 603-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — StranggeprefStes oder gewalztes Schmiedevormaterial —
Teil 2: Mechanische Eigenschaften

EN 683-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Vormaterial fiir Wédrmeaustauscher (Finstock) — Teil 2:
Mechanische Eigenschaften

EN 754-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 2: Mechanische
Eigenschaften

EN 755-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile — Teil 2:
Mechanische Eigenschaften

EN 1301-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen —Gezogene Drihte — Teil 2: Mechanische Eigenschaften

EN 1592-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — HF-ldngsnahtgeschweifste Rohre — Teil 2: Mechanische
Eigenschaften

EN 1715-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Vordraht — Teil 2: Besondere Anforderungen fiir
elektrotechnische Anwendungen

EN 1715-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Vordraht — Teil 3: Besondere Anforderungen fiir
mechanische Anwendungen (ausgenommen Schweifden)

EN 1715-4, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Vordraht — Teil 4: Besondere Anforderungen (fiir
schweifStechnische Anwendungen
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3 Begriffe
Es werden keine Begriffe in diesem Dokument angegeben.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

— ISO Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

4 Grenzwerte fiir die chemische Zusammensetzung

Die chemische Zusammensetzung von Aluminium und Aluminiumlegierungen ist als Massenanteil in
Prozent, in den Tabellen 1 bis 8 festgelegt. Die Grenzwerte von Verunreinigungen sind als Hochstwerte
angegeben; die Grenzwerte von Legierungselementen sind als Bereich angegeben. Fiir unlegiertes
Aluminium ist Aluminium als Mindestwert und fiir Aluminiumlegierungen als Rest festgelegt.

Die chemische Zusammensetzung von international registrierten Aluminium und Aluminium-Knetlegie-
rungen, die in diesem Dokument nicht aufgefiihrt sind, kénnen in den , Teal Sheets“ [1] gefunden werden.

Die Analyse muss fiir Elemente durchgefiihrt werden, fiir die Grenzwerte festgelegt sind, beispielsweise fiir
Pb, Sn, Bi, Sb, Zr.

5 Regeln fiir die Schreibweise

5.1 Die in dieser Norm angegebenen Grenzen fiir die Legierungselemente und die Verunreinigungen
werden als Massenanteil in Prozent, mit den folgenden Dezimalstellen ausgedriickt:

— weniger als 0,001 % 0,000X;
— 0,001 % bis kleiner als 0,01 % 0,00X;

— 0,01 % bis kleiner als 0,10 %:

— unlegiertes, durch Raffination hergestelltes Aluminium 0,0XX;
— andere 0,0X;
— 0,10 % bis 0,55 % 0,XX;
— Uber 0,55 % 0,X; X,X; XX.X.

Ausnahme: Die Summengrenzwerte flr Si + Fe bei den Zusammensetzungen der Serie 1xxx miissen in der
Form 0,XX oder 1,XX ausgedriickt werden.

5.2 Der Aluminiummassenanteil fiir unlegiertes, durch Raffination hergestelltes Aluminium ist gleich der
Differenz zwischen 100,00 % und der Summe aller anderen metallischen Elemente, die in der Grofienordnung
von 0,001 0 % oder mehr als Einzelelement vorhanden sind. Dabei werden drei Dezimalstellen vor der Sum-
menbildung berticksichtigt und die Summe wird vor der Subtraktion auf die zweite Dezimalstelle gerundet.

Fir unlegiertes Aluminium, das nicht durch Raffination hergestellt wurde, ist der Aluminiummassenanteil
die Differenz zwischen 100,00 % und der Summe aller anderen metallischen Elemente, die in der
Grofdenordnung von 0,010 % oder mehr als Einzelelement vorhanden sind, wobei nur zwei Dezimalstellen
vor der Summenbildung berticksichtigt werden.
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6 Bezeichnungen der Legierungen

Die in den ,Teal Sheets“ und den Europdischen Normen fiir Aluminium-Knetlegierungen verwendeten
numerischen Bezeichnungssysteme sind identisch. In den Europdischen Normen wird die Vorsilbe EN AW
hinzugefiigt, wie in EN 573-1 festgelegt.

Das alternativ anzuwendende Bezeichnungssystem mit chemischen Symbolen muss EN 573-2 entsprechen.

Sowohl die numerischen Bezeichnungen als auch die Bezeichnungen mit chemischen Symbolen sind in den
Tabellen 1 bis 8 angegeben.

Das internationale numerische System wird bevorzugt eingesetzt. Die Bezeichnungen mit chemischen
Symbolen werden nur als Referenz angegeben.

7 Reihenfolge der Elemente

Die Grenzwerte flir Legierungselemente und Verunreinigungen sind in der folgenden Reihenfolge
anzugeben: Silicium, Eisen, Kupfer, Mangan, Magnesium, Chrom, Nickel, Zink, Titan, Gallium, Vanadium,
Bemerkungen, andere Elemente — einzeln, andere Elemente — insgesamt, Aluminium.

Grenzwerte von zusitzlich festgelegten Elementen werden in der alphabetischen Reihenfolge ihrer
chemischen Symbole unter ,Bemerkungen” eingefiigt.

8 Rundungsregeln zum Nachweis der Ubereinstimmung

Bei der Aufzeichnung der Priifergebnisse der chemischen Analyse muss die Zahl, die das Ergebnis fiir jedes
in dieser Norm aufgefiihrte Element wiedergibt, die gleiche Anzahl von Dezimalstellen enthalten, wie in
dieser Norm festgelegt ist. Bei unlegiertem Aluminium ist der Aluminiummassenanteil, wie in 5.2
beschrieben, zu berechnen.

Die folgenden Rundungsregeln miissen zum Nachweis der Ubereinstimmung mit dieser Norm angewendet
werden:

a) wenn die Ziffer, die unmittelbar hinter der letzten beizubehaltenden Ziffer steht, kleiner als 5 ist, so
bleibt die letzte beizubehaltende Ziffer unverandert;

b) wenn die Ziffer, die unmittelbar hinter der letzten beizubehaltenden Ziffer steht, grofier als 5 oder gleich
5 ist und mindestens eine Ziffer folgt, die nicht null ist, so wird die letzte beizubehaltende Ziffer um eins
erhoht;

c) wenn die Ziffer, die unmittelbar hinter der letzten beizubehaltenden Ziffer steht, gleich 5 ist und nur

Nullen folgen, so bleibt die letzte beizubehaltende Ziffer unverdndert, falls sie gerade ist, und wird um
eins erhoht, wenn sie ungerade ist.
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Tabelle 1 — Aluminium — Serie 1 000

Bezeichnung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni ZIn Ti Ga \% Bemerkungen Andere? Alumi-
Numerisch Chemische Einzeln| Insge- nil.lm
Symbole samtd | M-

EN AW-1050A |EN AW-A199,5 0,25 | 0,40 0,05 0,05 0,05 — — 0,07 0,05 — — — 0,03 — 99,50¢

EN AW-1060 [EN AW-Al199,6 0,25 | 0,35 0,05 0,03 0,03 — — 0,05 0,03 — 0,05 — 0,03 — 99,60¢

EN AW-1070A [EN AW-A199,7 0,20 | 0,25 0,03 0,03 0,03 — — 0,07 0,03 — — — 0,03 — 99,70¢

EN AW-1080A |EN AW-A199,8(A) 0,15 | 0,15 0,03 0,02 0,02 — — 0,06 0,02 0,03 — e 0,02 — 99,80¢

EN AW-1085 |EN AW-A199,85 0,10 | 0,12 0,03 0,02 0,02 — — 0,03 0,02 0,03 | 0,05 — 0,01 — 99,85¢

EN AW-1090 |EN AW-A199,90 0,07 | 0,07 0,02 0,01 0,01 — — 0,03 0,01 0,03 | 0,05 — 0,01 — 99,90¢

EN AW-1098 |EN AW-A199,98 0,010(0,006 0,003 — — — — 0,015 0,003 — — — 0,003 — 99,98¢

EN AW-1100 [EN AW-A199,0Cu 0,95 Si + Fe | 0,05-0,20 | 0,05 — — — 0,10 — — — e 0,05 0,15 ]99,00¢

EN AW-1200 [EN AW-A199,0 1,00 Si + Fe 0,05 0,05 — — — 0,10 0,05 — — e 0,05 0,15 ]99,00¢

EN AW-1200A |EN AW-A199,0(A) 1,00 Si + Fe 0,10 0,30 0,30 | 0,10 | — 0,10 — — — — 0,05 0,15 ]99,00¢

EN AW-1110 |EN AW-Al199,1 0,30 | 0,8 0,04 0,01 0,25 001 | — — — — — 0,02B; 0,03V + Ti 0,03 0,15 |99,10¢

EN AW-1235 |EN AW-A199,35 0,65 Si + Fe 0,05 0,05 0,05 — — 0,10 0,06 — 0,05 — 0,03 — 99,35¢

EN AW-1350 |EN AW-A199,5 0,10 | 0,40 0,05 0,01 — 001 | — 0,05 — 0,03 — 0,05B; 0,02V +Ti 0,03 0,10 [99,50¢

EN AW-1350A |EN AW-A199,5(A) 0,25 | 0,40 0,02 — 0,05 — — 0,05 — — — |1 003Cr+Mn+Ti+V | 0,03 — 99,50¢

EN AW-1450 |EN AW-A199,5Ti 0,25 | 0,40 0,05 0,05 0,05 — — 0,07 | 0,10-0,20 — — e 0,03 — 99,50¢

EN AW-1370 [EN AW-A199,7 0,10 | 0,25 0,02 0,01 0,02 (001 | — 0,04 — 0,03 — 0,02B; 0,02V +Ti 0,02 0,10 [99,70¢

EN AW-1198 |EN AW-A199,98(A) |0,010(0,006 0,006 0,006 — — — 0,010 0,006 0,006 — — 0,003 — [99,98d

EN AW-1199 |EN AW-A199,99 0,006 0,006 0,006 0,002 | 0,006 — — 0,006 0,002 0,005 {0,005 — 0,002 — 199,994

a@  Andere Beimengungen“ schliefen die aufgefiihrten Elemente ein, fiir die keine Grenzwerte angegeben sind, und auch die nicht aufgefiihrten metallischen Elemente. Der Hersteller kann Proben auf]
Spurenelemente hin analysieren, die nicht in der Registrierung oder Spezifikation festgelegt sind. Eine solche Analyse ist jedoch nicht gefordert und erfasst nicht unbedingt alle metallischen Elemente,
die zur Gruppe ,Andere Beimengungen“ gehoren. Sollte eine Analyse des Herstellers oder Kaufers ergeben, dass ein Element der Gruppe ,Andere Beimengungen“ die Grenze von , Einzeln“ {ibersteigt
oder dass mehrere Elemente der Gruppe ,Andere Beimengungen“ zusammen die Grenze von ,Insgesamt” tiberschreiten, muss das Material als nicht konform betrachtet werden.

b Die Summe dieser »Anderen Beimengungen®, deren Massenanteil einzeln 0,010 % oder mehr betragt, wird mit zwei Dezimalstellen vor der Summenbildung ausgedriickt.

€ Fir unlegiertes Aluminium, das nicht durch Raffination hergestellt wurde, ist der Aluminiummassenanteil die Differenz zwischen 100,00 % und der Summe aller anderen metallischen Elemente, die
in der Gréfienordnung von 0,010 % oder mehr als Einzelelement vorhanden sind, wobei zwei Dezimalstellen vor der Summenbildung beriicksichtigt werden.

d  Der Aluminiummassenanteil fiir unlegiertes, durch Raffination hergestelltes Aluminium ist gleich der Differenz zwischen 100,00 % und der Summe aller anderen metallischen Elemente, die in der
Grofienordnung von 0,001 0 % oder mehr als Einzelelement vorhanden sind. Dabei werden drei Dezimalstellen vor der Summenbildung berticksichtigt und die Summe wird vor der Subtraktion auf
die zweite Dezimalstelle gerundet.

€ 0,000 3 max. Be nur fiir Schweifelektroden, Schweifdraht und Schweiffiilldraht. AV VT '“"ItS

1= A" A2 1NN A~] |
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Tabelle 2 — Aluminiumlegierungen — Serie 2 000 — Al Cu

8
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Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \" Bemer- Andere? |Alumi-
Numerisch Chemische Symbole kungen ['gin_ | Insge- fum

zeln | samtb | min-
EN AW-2001 |EN AW-Al Cu5,5MgMn 0,20 0,20 |5,2-6,0(0,15-0,50(0,20-0,45| 0,10 | 0,05 | 0,10 0,20 — — 0,05 Zr¢ 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-2007 |EN AW-Al Cu4PbMgMn 0,8 08 |33-46/(0,50-1,0(0,40-18]| 0,10 | 0,20 0,8 0,20 — — d 0,10 | 0,30 | Rest
EN AW-2011 |EN AW-Al Cu6BiPb 0,40 0,7 15,0-6,0 — — — — 0,30 — — — e 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-2011A |EN AW-Al Cu6BiPb(A) 0,40 0,50 |4,5-6,0 — — — — 0,30 — — — e 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-2014 |EN AW-Al Cu4SiMg 0,50-1,2( 0,7 |3,9-50]0,40-1,2|0,20-0,8 | 0,10 — 0,25 0,15 — — f 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-2014A |EN AW-Al Cu4SiMg(A) 0,50-09| 0,50 |3,9-50]0,40-1,2|0,20-0,8 | 0,10 | 0,10 | 0,25 0,15 — — 0,20 Zr+Ti | 0,05 [ 0,15 | Rest
EN AW-2214  |EN AW-Al Cu4SiMg(B) 0,50-1,2 | 0,30 |3,9-5,0|0,40-1,2|0,20-0,8 | 0,10 — 0,25 0,15 — — f 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-2016 |EN AW AlCu4SiMgAg 0,30-0,7 | 0,15 |3,5-4,5|0,10-0,50( 0,30-0,8 | — — — 10,05-0,15| — — ;rgooi%(i_ooéé 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-2017A |EN AW-Al Cu4MgSi(A) 0,20-08| 0,7 |3,5-45]|0,40-1,0|0,40-1,0 | 0,10 — 0,25 — — — 0,25Zr+Ti | 0,05 [ 0,15 | Rest
EN AW-2117 |EN AW-Al Cu2,5Mg 08 0,7 122-3,0( 020 (0,20-0,50| 0,10 — 0,25 — — — — 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-2618A |EN AW-Al Cu2Mg1,5Ni 0,15-0,25/09-1,4(1,8-2,7| 0,25 1,2-1,8 | — (0,8-1,4| 0,15 0,20 — — 0,25Zr+Ti | 0,05 [ 0,15 | Rest
EN AW-2219 |EN AW-Al Cu6Mn 0,20 0,30 |5,8-6,8(0,20-0,40( 0,02 — — 0,10 |0,02-0,10| — |0,05-0,15|0,10-0,25Zr| 0,05 [ 0,15 | Rest
EN AW-2319  |EN AW-Al Cu6Mn(A) 0,20 0,30 |5,8-6,8(0,20-0,40( 0,02 — — 0,10 |0,10-0,20| — {0,05-0,15 OOZ'EOZ_rh 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-2024 |EN AW-Al Cu4Mgl 0,50 0,50 |3,8-4,9(0,30-0,9( 1,2-1,8 | 0,10 — 0,25 0,15 — — f 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-2124  |EN AW-Al Cu4Mgl(A) 0,20 0,30 |3,8-49(0,30-09( 1,2-1,8 | 0,10 — 0,25 0,15 — — f 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-2030 |EN AW-Al Cu4PbMg 0,8 0,7 13,3-4,5(0,20-1,0 | 0,50-1,3 | 0,10 — 0,50 0,20 — — 0'22 1211;8'8_ 0,10 | 0,30 | Rest
EN AW-2031 |EN AW-Al Cu2,5NiMg 0,50-1,3 (0,6-1,2|1,8-2,8| 0,50 06-12 | — [0,6-1,4| 0,20 0,20 — — — 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-2091 |EN AW-Al Cu2Li2Mg1,5 0,20 0,30 |1,8-25( 0,10 1,1-1,9 | 0,10 — 0,25 0,10 — — 0,04-0,16 Zr8| 0,05 | 0,15 | Rest
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Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \"% Bemer- Andere? Alumi-
Numerisch Chemische Symbole kungen ['gin [ nsge- | nium
zeln samtb min.

b
¢ 0,003 max. Pb.
d 0,20 Bi; 0,8-1,5 Pb; 0,20 Sn.
¢ 0,20-0,6 Bi; 0,20-0,6 Pb.
f
und Kaufer vereinbart wurde.
& 1,7-2,3Li.
h

»Andere Beimengungen“ schlieffen die aufgefiihrten Elemente ein, fiir die keine Grenzwerte angegeben sind, und auch die nicht aufgefiihrten metallischen Elemente. Der Hersteller kann Proben auf]
Spurenelemente hin analysieren, die nicht in der Registrierung oder Spezifikation festgelegt sind. Eine solche Analyse ist jedoch nicht gefordert und erfasst nicht unbedingt alle metallischen Elemente, die
zur Gruppe ,Andere Beimengungen“ gehoren. Sollte eine Analyse des Herstellers oder Kiufers ergeben, dass ein Element der Gruppe ,Andere Beimengungen“ die Grenze von ,Einzeln” libersteigt oder
dass mehrere Elemente der Gruppe ,Andere Beimengungen“ zusammen die Grenze von ,Insgesamt” iiberschreiten, muss das Material als nicht konform betrachtet werden.

Die Summe dieser ,Anderen Beimengungen®, deren Massenanteil einzeln 0,010 % oder mehr betragt, wird mit zwei Dezimalstellen vor der Summenbildung ausgedriickt.

Ein Summengrenzwert fiir Zr + Ti von 0,20 max. darf fiir geschmiedete oder stranggepresste Erzeugnisse verwendet werden, wenn dieser Wert zwischen Lieferer und Kaufer oder zwischen Hersteller

0,000 3 max. Be nur fiir Schweifdelektroden, Schweifddraht und Schweififiilldraht.
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prEN 573-3:2018 (D)

Tabelle 3 — Aluminiumlegierungen — Serie 3 000 — Al Mn

Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr | Ni |Zn| Ti Ga \' Bemer- Andere? Alumi-
kungen nium
Numerisch Chemische Symbole Ein- Ins- Chemi-
zeln gesamtb sche
Symbole
EN AW-3002 EN AW-Al Mn0,2Mg0,1 0,08| 0,10 0,15 0,05-0,25 [0,05-0,20| — — 10,05( 0,03 — 0,05 — 0,03 0,10 Rest
EN AW-3102 EN AW-Al Mn0,2 0,40 0,7 0,10 0,05-0,40 — — — 10,30 0,10 — — — 0,05 0,15 Rest
EN AW-3003 EN AW-Al Mn1Cu 0,6 0,7 0,05-0,20 1,0-1,5 — — — 10,10 — — — — 0,05 0,15 Rest
EN AW-3103 EN AW-Al Mn1 0,50 0,7 0,10 0,9-1,5 0,30 0,10 | — 0,20 — — — O,lOiZCr+T 0,05 0,15 Rest
0,10 Zr+T
EN AW-3103A [EN AW-Al Mn1(A) 0,50 0,7 0,10 0,7-1,4 0,30 0,10 | — (0,20 0,10 — — i 0,05 0,15 Rest
EN AW-3004 EN AW-Al Mn1Mg1 0,30 0,7 0,25 1,0-1,5 0,8-1,3 — — 0,25 — — — — 0,05 0,15 Rest
EN AW-3104 EN AW-Al Mn1Mg1Cu 0,6 0,8 0,05-0,25 0,8-1,4 0,8-1,3 — — 10,25( 0,10 | 0,05 | 0,05 — 0,05 0,15 Rest
EN AW-3005 EN AW-Al Mn1Mg0,5 0,6 0,7 0,30 1,0-1,5 0,20-0,6 | 0,10 [ — |0,25] 0,10 — — — 0,05 0,15 Rest
EN AW-3005A |EN AW-Al Mn1Mg0,5(A) 0,7 0,8 0,30 1,0-1,5 0,20-0,6 | 0,10 | — |0,40| 0,10 — — — 0,05 0,15 Rest
EN AW-3105 EN AW-Al Mn0,5Mg0,5 0,6 0,7 0,30 0,30-0,8 0,20-0,8 | 0,20 | — |0,40| 0,10 — — — 0,05 0,15 Rest
EN AW-3105A |EN AW-Al Mn0,5Mg0,5(A) 0,6 0,7 0,30 0,30-0,8 0,20-0,8 | 0,20 | — |0,25] 0,10 — — — 0,05 0,15 Rest
EN AW-3105B |EN AW-Al Mn0,6Mg0,5 0,7 0,9 0,30 0,30-0,9 0,20-0,8 | 0,20 [ — |0,50| 0,10 — — 0,10Pb | 0,05 0,15 Rest
EN AW-3017 EN AW-Al Mn1Cu0,3 0,25 062455_ 0,25-0,40 0,8-1,2 0,10 0,15 | — (0,10 0,05 — — — 0,05 0,15 Rest
EN AW-3207 EN AW-Al Mn0,6 0,30 0,45 0,10 0,40-0,8 0,10 — — 10,10 — — — — 0,05 0,10 Rest
EN AW-3207A |EN AW-Al Mn0,6(A) 0,35 0,6 0,25 0,30-0,8 0,40 0,20 | — [0,25| — — — — 0,05 0,15 Rest
a8 Andere Beimengungen“ schlieflen die aufgefiihrten Elemente ein, fiir die keine Grenzwerte angegeben sind, und auch die nicht aufgefiihrten metallischen Elemente. Der Hersteller kann Proben auf]
Spurenelemente hin analysieren, die nicht in der Registrierung oder Spezifikation festgelegt sind. Eine solche Analyse ist jedoch nicht gefordert und erfasst nicht unbedingt alle metallischen
Elemente, die zur Gruppe ,,Andere Beimengungen“ gehoren. Sollte eine Analyse des Herstellers oder Kaufers ergeben, dass ein Element der Gruppe ,Andere Beimengungen“ die Grenze von , Einzeln“
iibersteigt oder dass mehrere Elemente der Gruppe ,Andere Beimengungen“ zusammen die Grenze von ,Insgesamt” iberschreiten, muss das Material als nicht konform betrachtet werden.
b Die Summe dieser »Anderen Beimengungen“, deren Massenanteil einzeln 0,010 % oder mehr betragt, wird mit zwei Dezimalstellen vor der Summenbildung ausgedriickt.
¢ 0,000 3 max. Be nur fiir Schweifielektroden, Schweifddraht und Schweifdfilldraht.
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Tabelle 4 — Aluminiumlegierungen — Serie 4 000 — Al Si

E DIN EN 573-3:2018-12

prEN 573-3:2018 (D)

Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti | Ga | V |Bemer-| Andere? |Alumi
Numerisch Chemische Symbole kun- Ein-| Insge- nil.lm
gen zeln| samt® min.
EN AW-4004 |EN AW-AlSi10Mg1,5 9,0-10,5 0,8 0,25 0,10 1,0-2,0 — — 0,20 — | — | — — 10,05| 0,15 Rest
EN AW-4104 |EN AW-Al Si10MgBi 9,0-10,5 0,8 0,25 0,10 1,0-2,0 — — 0,20 — | — | — 0(?’2002]; 0,05 0,15 Rest
EN AW-4006 |EN AW-AlSilFe 0,8-1,2 0’053_ 0,10 0,05 0,01 0,20 — 0,05 — | — | — — 10,05| 0,15 Rest
EN AW-4007 |EN AW-AlSi1,5Mn 1,0-1,7 0’148_ 0,20 0,8-1,5 0,20 ]0,05-0,25| 0,15-0,7 0,10 (0,10 — | — [0,05C0|0,05| 0,15 Rest
EN AW-4015 |EN AW-AlSi2Mn 1,4-2,2 0,7 0,20 0,6-1,2 (0,10-0,50 — — 0,20 — | — | — — 10,05| 0,15 Rest
EN AW-4115 |EN AW-Al Si2MnMgCu 1,8-2,2 0,7 10,10-0,50| 0,6-1,2 (0,10-0,50 — — 0,20 — | — | — — 10,05| 0,15 Rest
EN AW-4016 |EN AW-Al Si2MnZn 1,4-2,2 0,7 0,20 0,6-1,2 0,10 — — 0,50-13 | — | — | — — 10,05| 0,15 Rest
EN AW-4017 |EN AW-Al SiMnMgCu 0,6-1,6 0,7 10,10-0,50| 0,6-1,2 (0,10-0,50 — — 0,20 — | — | — — 10,05| 0,15 Rest
EN AW-4018 |EN AW-AlSi7Mg 6,5-7,5 0,20 0,05 0,10 0,50-0,8 — — 0,10 (0,20 — | — c 0,05 0,15 Rest
EN AW 4025 |EN AW-Al Si2MnCuMg 1,2-2,2 0,7 03-07(06-121]01-0,5 — — 0,2 01| — | — — — | 0.005 | Rest
EN AW-4032 |EN AW-AlSi12,5MgCuNi (11,0-13,5| 1,0 0,50-1,3 — 0,8-1,3 0,10 0,50-1,3 0,25 — | — | — — 10,05| 0,15 Rest
EN AW-4043A |EN AW-AISi5(A) 4,5-6,0 0,6 0,30 0,15 0,20 — — 0,10 (0,15 — | — c 0,05 0,15 Rest
EN AW-4343 |EN AW-AISi7,5 6,8-8,2 0,8 0,25 0,10 — — — 0,20 — | — | — — 10,05| 0,15 Rest
EN AW-4045 |EN AW-AISi10 9,0-11,0 0,8 0,30 0,05 0,05 — — 0,10 (0,20 — | — — 10,05| 0,15 Rest
EN AW-4046 |EN AW-AlSi10Mg 9,0-11,0 | 0,50 0,03 0,40 (0,20-0,50 — — 0,10 (0,15 — | — c 0,05 0,15 Rest
EN AW-4047A |EN AW-AlSi12(A) 11,0-13,0| 0,6 0,30 0,15 0,10 — — 0,20 (0,15 — | — c 0,05 0,15 Rest
a8 Andere Beimengungen“ schliefen die aufgefiihrten Elemente ein, fiir die keine Grenzwerte angegeben sind, und auch die nicht aufgefiihrten metallischen Elemente. Der Hersteller kann
Proben auf Spurenelemente hin analysieren, die nicht in der Registrierung oder Spezifikation festgelegt sind. Eine solche Analyse ist jedoch nicht gefordert und erfasst nicht unbedingt
alle metallischen Elemente, die zur Gruppe ,Andere Beimengungen“ gehoren. Sollte eine Analyse des Herstellers oder Kaufers ergeben, dass ein Element der Gruppe ,Andere
Beimengungen“ die Grenze von ,Einzeln“ iibersteigt oder dass mehrere Elemente der Gruppe ,,Andere Beimengungen“ zusammen die Grenze von ,Insgesamt” iberschreiten, muss das
Material als nicht konform betrachtet werden.
b Die Summe dieser »Anderen Beimengungen®, deren Massenanteil einzeln 0,010 % oder mehr betragt, wird mit zwei Dezimalstellen vor der Summenbildung ausgedriickt.
¢ 0,000 3 max. Be nur fiir SchweifRelektroden, Schweifddraht und Schweifdfiilldraht.

Full document details: E DIN EN 573-3:2018-12

Documents

Document Sharingi—lub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-573-3-2018-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-573-3-2018-12

E DIN EN 573-3:2018-12
prEN 573-3:2018 (D)

- Entwurf -

Tabelle 5 — Aluminiumlegierungen — Serie 5 000 — Al Mg

Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti | Ga Bemerkungen Andere? |Alumi-
Numerisch Chemische Symbole Ein- | Insge- nil.‘m
zeln | samed | M-
EN AW-5005 |EN AW-Al Mg1(B) 0,30 0,7 0,20 0,20 0,50-1,1 0,10 — 0,25 — | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5005A |EN AW-Al Mg1(C) 0,30 | 0,45 0,05 0,15 0,7-1,1 0,10 — 0,20 — | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5305 |EN AW-A199,85Mg1l 0,08 | 0,08 — 0,03 0,7-1,1 — 0,05 | 0,02 | — — 0,02 — Rest
EN AW-5505 |EN AW-Al99,9Mg1 0,06 | 0,04 — 0,03 0,8-1,1 — 0,04 | 0,01 | — — 0,01 — Rest
EN AW-5605 |EN AW-Al99,98Mg1l 0,01 |0,008 — — 08-1,1 — 0,01 {0,008 — 0,008 Fe+Ti 0,003| — Rest
EN AW-5006 |EN AW-Al Mg1MnO0,5 0,40 | 0,80 0,10 0,40-0,8 | 0,8-1,3 0,10 — 025 | 0,10 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5010 |EN AW-Al Mg0,5Mn 0,40 0,7 0,25 ]0,10-0,30| 0,20-0,6 0,15 — 030 | 0,10 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5110 |EN AW-Al199,85Mg0,5 0,08 | 0,08 — 0,03 0,30-0,6 — — 0,05 | 0,02 | — — 0,02 — Rest
EN AW-5210 |EN AW-Al99,9Mg0,5 0,06 | 0,04 — 0,03 0,35-0,6 — — 0,04 | 0,01 | — — 0,01 — Rest
EN AW-5310 |EN AW-Al99,98Mg0,5 0,01 |0,008 — — 0,35-0,6 — — 0,01 {0,008 — 0,008 Fe+Ti 0,003| — Rest
EN AW-5018 |EN AW-Al Mg3Mn0,4 0,25 | 0,40 0,05 0,20-0,6 | 2,6-3,6 0,30 — 020 | 0,15 | — 0 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5018B |EN AW-Al Mg3Mn0,6 0,25 | 0,40 0,40-0,70| 2,9-3,6 0,30 — 020 | 0,15 | — 0,20-0,6 Mn+Cr¢ | 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5019 |EN AW-Al Mg5 0,40 | 0,50 | 00,10,10|0,10-0,6 | 4,5-5,6 0,20 — 0,20 | 0,20 | — 0,10-0,6 Mn+Cr | 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5119 |EN AW-Al Mg5(A) 0,25 | 0,40 0,05 0,20-0,6 | 4,5-5,6 0,30 — 020 | 0,15 | — 0,20-0,6 Mn+Cr¢ | 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5119A |EN AW-Al Mg5(B) 0,25 | 0,40 0,05 0,20-0,6 | 4,5-5,6 0,30 — 0,20 | 0,15 0,20-0,6 Mn+Cr® | 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5026  |EN AW-Al Mg4,5MnSiFe 0’1545}_ 0’128_ 0,10-0,8| 0,6-1,8 | 3,9-49 0,30 — 1,0 020 | — 0,30Zr 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5040 |EN AW-Al Mg1,5Mn 0,30 0,7 0,25 09-14 | 1,0-1,5 | 0,10-0,30 — 0,25 — | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5042 |EN AW-Al Mg3,5Mn 0,20 | 0,35 0,15 {0,20-0,50| 3,0-4,0 0,10 — 025 | 0,10 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5049 |EN AW-Al Mg2Mno0,8 0,40 | 0,50 0,10 0,50-1,1| 1,6-2,5 0,30 — 0,20 | 0,10 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5149 |EN AW-Al Mg2MnO0,8(A) 0,25 | 0,40 0,05 0,50-1,1 | 1,6-2,5 0,30 — 020 | 0,15 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5249  |EN AW-Al Mg2Mn0,8Zr 0,25 | 0,40 0,05 0,50-1,1| 1,6-2,5 0,30 — 020 | 015 | — 0,10-0,20 Zr¢ 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5449  |EN AW-Al Mg2Mn0,8(B) 0,40 0,7 0,30 0,6-1,1 | 1,6-2,6 0,30 — 030 | 0,10 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5449A |EN AW-Al Mg2MnO0,8(C) 0,6 1,2 0,30 0,6-1,1 | 1,6-2,6 0,30 0,10 0,30 | 0,10 | — 0,10 Sn 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5050 |EN AW-Al Mg1,5(C) 0,40 0,7 0,20 0,10 1,1-1,8 0,10 — 0,25 - — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5050A |EN AW-Al Mg1,5(D) 0,40 0,7 0,20 0,30 1,1-1,8 0,10 — 0,25 - — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5051A |EN AW-Al Mg2(B) 0,30 | 0,45 0,05 0,25 1,4-2,1 0,30 — 0,20 | 0,10 | — — o O,OSr)étEI- !ffé!llts
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Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga| V Bemerkungen Andere? Alumi-
Numerisch Chemische Symbole Ein- | Insge- nu.lm
zeln | samteb | ™™
EN AW-5251 |EN AW-Al Mg2Mn0,3 0,40 | 0,50 0,15 (0,10-0,50| 1,7-2,4 0,15 — 015 | 015 | — | — — 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-5052  |EN AW-Al Mg2,5 0,25 | 0,40 0,10 0,10 2,2-2,8 | 0,15-0,35 — 0,10 — | — | — — 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-5252  |EN AW-Al Mg2,5(B) 0,08 | 0,10 0,10 0,10 2,2-2,8 — — 0,05 — | — {0,05 — 0,03 | 0,10 | Rest
EN AW-5352  |EN AW-Al Mg2,5(A) S(:fFSe 0,10 0,10 2,2-2,8 0,10 — 0,10 0,10 — | — | — 0,05 0,15 | Rest
EN AW-5154A |EN AW-Al Mg3,5(A) 0,50 | 0,50 0,10 0,50 3,1-3,9 0,25 — 020 | 020 | — | — [0,10-0,50 Mn+Cr¢| 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-5154B |EN AW-Al Mg3,5Mn0,3 0,35 | 0,45 0,05 (0,15-0,45| 3,2-3,8 0,10 0,01 015 | 015 | — | — — 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-5354  [EN AW-Al Mg2,5MnZr 0,25 | 0,40 0,05 0,50-1,0 | 2,4-3,0 | 0,05-0,20 — 025 | 015 | — | — 0,10-0,20 Zr 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-5454  |EN AW-Al Mg3Mn 0,25 | 0,40 0,10 0,50-1,0 | 2,4-3,0 | 0,05-0,20 — 025 | 020 | — | — — 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-5554  [EN AW-Al Mg3Mn(A) 0,25 | 0,40 0,10 0,50-1,0 | 2,4-3,0 | 0,05-0,20 — 0,25 060250_ — | — c 0,05 | 0,15 | Rest
0,45 0,05-
EN AW-5654  |EN AW-Al Mg3,5Cr Si+Fe 0,05 0,01 3,1-3,9 (0,15-0,35 — 0,20 015 — | — | — 0,05 0,15 | Rest
0,45 0,05-
EN AW-5654A |EN AW-Al Mg3,5Cr,5(A) Si+Fe 0,05 0,01 3,1-3,9 (0,15-0,35 — 0,20 015 — | — | — 0,05 0,15 | Rest
EN AW-5754  |[EN AW-Al Mg3 0,40 | 0,40 0,10 0,50 2,6-3,6 0,30 — 020 | 015 | — | — | 0,10-0,6 Mn+Cr¢ | 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-5356  |EN AW-Al Mg5Cr(A) 025 |040| 010 [005-020| 45-55 | 0,05-020| — | 010 060260' S c 0,05 | 015 | Rest
EN AW-5356A |EN AW-Al Mg5Cr(B) 025 |040| 010 [005-020| 45-55 | 0,05-020| — | 010 060260‘ S e 0,05 | 015 | Rest
EN AW-5456 |EN AW-Al Mg5Mn1 0,25 | 0,40 0,10 0,50-1,0 | 4,7-5,5 | 0,05-0,20 — 025 | 020 | — | — — 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-5456A |EN AW-Al Mg5Mn1(A) 0,25 | 0,40 0,05 0,7-1,1 | 4,5-5,2 | 0,05-0,25 — 025 | 015 | — | — c 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-5456B |EN AW-Al Mg5Mn1(B) 0,25 | 0,40 0,05 0,7-1,1 | 4,5-5,2 | 0,05-0,25 — 025 | 015 | — | — e 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-5556A |EN AW-Al Mg5Mn 0,25 | 0,40 0,10 0,6-1,0 | 5,0-5,5 | 0,05-0,20 — 0,20 060250_ — | — c 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-5556B [EN AW-Al Mg5Mn(A) 0,25 | 0,40 0,10 0,6-1,0 | 5,0-5,5 | 0,05-0,20 — 0,20 060250_ — | — e 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-5657 |EN AW-Al99,85Mg1(A) 0,08 | 0,10 0,10 0,03 0,6-1,0 — — 0,05 — 10,03(0,05 — 0,02 | 0,05 | Rest
EN AW-5058 |[EN AW-Al Mg5Pb1,5 0,40 | 0,50 0,10 0,20 4,5-5,6 0,10 — 020 | 020 | — | — 1,2-1,8 Pb 0,05 | 0,15 | Rest
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Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga Bemerkungen Andere? Alumi-
Numerisch Chemische Symbole Ein- | Insge- nil.‘m
zeln | samtd | ™I
EN AW-5059 |EN-AW-Al Mg5,5MnZnZr 0,45 | 0,50 0,25 0,6-1,2 | 5,0-6,0 0,25 — 0’:3_ 0,20 | — 0,05-0,25Zr 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5070 |EN AW-Al Mg4MnZn 0,25 | 0,40 0,25 0,40-0,8 | 3,5-4,5 0,30 — 0'(;1-3_ 015 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5082 |EN AW-Al Mg4,5 0,20 | 0,35 0,15 0,15 4,0-5,0 0,15 — 025 | 0,10 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5182  |EN AW-Al Mg4,5Mn0,4 0,20 | 0,35 0,15 {0,20-0,50| 4,0-5,0 0,10 — 025 | 0,10 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5083 |EN AW-Al Mg4,5Mn0,7 0,40 | 0,40 0,10 0,40-1,0 | 4,0-4,9 | 0,05-0,25 — 025 | 015 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5183  |EN AW-Al Mg4,5Mn0,7(A) 0,40 | 0,40 0,10 0,50-1,0 | 4,3-5,2 | 0,05-0,25 — 025 | 015 | — c 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5183A |EN AW-Al Mg4,5Mn0,7(C) 0,40 | 0,40 0,10 0,50-1,0 | 4,3-5,2 | 0,05-0,25 — 025 | 015 | — e 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5283A |EN AW-Al Mg4,5Mn0,7(B) 0,30 | 0,30 0,03 0,50-1,0 | 4,5-51 0,05 0,03 0,10 | 0,03 | — 0,05 Zrd 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5383  |EN AW-Al Mg4,5Mn0,9 0,25 | 0,25 0,20 0,7-1,0 | 4,0-5,2 0,25 — 040 | 0,15 | — 0,20 Zr 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5086 |EN AW-Al Mg4 0,40 | 0,50 0,10 0,20-0,7 | 3,5-4,5 | 0,05-0,25 — 025 | 015 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5186 |EN AW-Al Mg4Mn0,4 0,40 | 0,45 0,25 (0,20-0,50| 3,8-4,8 0,15 — 040 | 0,15 | — 0,05 Zr 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5087 |EN AW-Al Mg4,5MnZr 0,25 | 0,40 0,05 0,7-1,1 | 4,55-5,2 | 0,05-0,25 — 025 | 015 | — 0,10-0,20 Zr€ 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5187  |EN AW-Al Mg4,5MnZr 0,25 | 0,40 0,05 0,7-1,1 | 4,55-5,2 | 0,05-0,25 — 025 | 015 | — 0,10-0,20 Zr*® 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-5088 |EN AW-Al Mg5Mn0,4 0,20 061305_ 0,25 {0,20-0,50| 4,7-5,5 0,15 — 062400_ — | — 0,15 Zr 0,05 | 0,15 Rest
a Andere Beimengungen“ schliefen die aufgefiihrten Elemente ein, fiir die keine Grenzwerte angegeben sind, und auch die nicht aufgefithrten metallischen Elemente. Der Hersteller kann Proben auf]
Spurenelemente hin analysieren, die nicht in der Registrierung oder Spezifikation festgelegt sind. Eine solche Analyse ist jedoch nicht gefordert und erfasst nicht unbedingt alle metallischen
Elemente, die zur Gruppe ,,Andere Beimengungen“ gehoren. Sollte eine Analyse des Herstellers oder Kaufers ergeben, dass ein Element der Gruppe ,Andere Beimengungen“ die Grenze von , Einzeln“
iibersteigt oder dass mehrere Elemente der Gruppe ,Andere Beimengungen“ zusammen die Grenze von ,Insgesamt” iberschreiten, muss das Material als nicht konform betrachtet werden.
b Die Summe dieser ,Anderen Beimengungen®, deren Massenanteil einzeln 0,010 % oder mehr betragt, wird mit zwei Dezimalstellen vor der Summenbildung ausgedriickt.
¢ 0,000 3 max. Be nur fiir Schweifielektroden, Schweifddraht und Schweififilldraht.
4" 0,003 max. Pb.
e 0,000 5 % max. Be nur fiir SchweifRelektroden, Schweifddraht und Schweiffiilldraht.

Documents
14 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 573-3:2018-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-573-3-2018-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-573-3-2018-12

- Entwurf -

Tabelle 6 — Aluminiumlegierungen — Serie 6 000 — Al MgSi

E DIN EN 573-3:2018-12
prEN 573-3:2018 (D)

Full document details: E DIN EN 573-3:2018-12

Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni In Ti | Ga \% Bemer- Andere? |Alumi-
Numerisch Chemische Symbole kungen Ein- | Insge- nu.lm
zeln | samtb | Min-
EN AW-6101 EN AW-Al MgSi 0,30-0,7 0,50 0,10 0,03 0,35-0,8 0,03 — 010 | — | — — 0,06 B 0,03 | 0,10 | Rest
EN AW-6101A |EN AW-Al MgSi(A) 0,30-0,7 0,40 0,05 — 0,40-0,9 — — — — | — — — 0,03 | 0,10 | Rest
EN AW-6101B |EN AW-Al MgSi(B) 0,30-0,6 (0,10-0,30( 0,05 0,05 0,35-0,6 — — 010 | — | — — — 0,03 | 0,10 | Rest
EN AW-6201 EN AW-Al Mg0,7Si 0,50-0,9 0,50 0,10 0,03 0,6-0,9 0,03 — 010 | — | — — 0,06 B 0,03 | 0,10 | Rest
EN AW-6401 EN AW-Al 99,9MgSi 0,35-0,7 0,04 |0,05-0,20| 0,03 0,35-0,7 — — 0,04 | 0,01 | — — — 0,01 - Rest
EN AW-6003 EN AW-Al Mg1Si0,8 0,35-1,0 0,6 0,10 0,8 0,8-1,5 0,35 — 0,20 { 0,10 | — — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6005 EN AW-Al SiMg 0,6-0,9 0,35 0,10 0,10 0,40-0,6 0,10 — 0,10 | 0,10 | — — — 0,05 0,15 Rest
EN AW-6005A |EN AW-Al SiMg(A) 0,50-0,9 0,35 0,30 0,50 0,40-0,7 0,30 — 0,20 | 0,10 | — — Ol\}erIf(,:SrO 0,05 0,15 Rest
EN AW-6005B |EN AW-Al SiMg(B) 0,45-0,8 0,30 0,10 0,10 0,40-0,8 0,10 — 0,10 { 0,10 | — — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6106  |EN AW-Al MgSiMn 0,30-0,6 0,35 0,25 ]0,05-0,20| 0,40-0,8 0,20 — 010 | — | — — — 0,05 | 0,10 | Rest
EN AW-6008 |EN AW-Al SiMgV 0,50-0,9 0,35 0,30 0,30 0,40-0,7 0,30 — 0,20 | 0,10 | — 060250_ — 0,05 0,15 Rest
EN AW-Al .
EN AW-6110A . 0,7-1,1 0,50 0,30-0,80,30-09 | 0,7-1,1 |0,05-0,25 — 020 | — | — — 0,20 Ti+Zr | 0,05 | 0,15 Rest
Mg0,9Si0,9MnCu
EN AW-6011 EN AW_.AI 0,6-1,2 1,0 0,40-0,9 0,8 0,6-1,2 0,30 0,20 1,5 | 0,20 | — — — 0,05 0,15 Rest
Mg0,9Si0,9Cu
. 0,7 Bi; 0,40-
EN AW-6012 EN AW-Al MgSiPb 0,6-1,4 0,50 0,10 0,40-1,0 ( 0,6-1,2 0,30 — 0,30 | 0,20 | — — 20Pb 0,05 | 0,15 Rest
. 0,7 Bi; 0,40-
EN AW-6012A |EN AW-Al MgSiSn 0,6-1,4 0,50 0,40 0,20-1,0 [ 0,6-1,2 0,30 — 0,30 | 0,20 | — — 20Sn 0,05 ] 0,15 Rest
EN AW-Al
EN AW-6013 Mg1Si0,8CuMn 0,6-1,0 0,50 0,6-1,1 | 0,20-0,8 | 0,8-1,2 0,10 — 0,251 0,10 | — — — 0,05 0,15 Rest
EN AW-6014  |EN AW-Al Mg0,6Si0,6V | 0,30-0,6 0,35 0,25 ]0,05-0,20| 0,40-0,8 0,20 — 0,10 | 0,10 | — 0(;0250_ — 0,05 0,15 Rest
EN AW-6015 EN AW-Al Mg1Si0,3Cu {0,20-0,40/0,10-0,30|0,10-0,25| 0,10 0,8-1,1 0,10 — 0,10 { 0,10 | — — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6016  |EN AW-AlSi1,2Mg0,4 1,0-1,5 0,50 0,20 0,20 0,25-0,6 0,10 — 0,20 | 0,15 | — — 0,05 0,15 Rest
EN AW-6018 |EN AW-Al Mg1SiPbMn | 0,50-1,2 0,7 0,15-0,40| 0,30-0,8 [ 0,6-1,2 0,10 — 0,30 | 0,20 | — — c 0,05 0,15 Rest
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Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga Bemer- Andere? Alumi-
Numerisch Chemische Symbole kungen Ein- | Insge- nu.lm
zeln | samtb | Wi
. . 0,30-0,8 Bi,
EN AW-6023 EN AW-Al Si1Sn1MgBi | 0,6-1,4 0,50 (0,20-0,50| 0,20-0,6 [ 0,40-0,9 — — — — | — 0.6-125n 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6025 EN AW_.AI 0,8-1,5 0,7 0,20-0,7 | 0,6-1,4 2,1-3,0 0,20 — 0,50 | 0,20 | — 0,05 | 0,15 Rest
Mg2,5SiMnCu
0,50-1,5 Bj;
EN AW-6026 EN AW-Al MgSiBi 0,60-1,40( 0,70 {0,20-0,50| 0,20-1,0 | 0,60-1,2 0,30 — 0,30 | 0,20 | — 0,40 Pb; 0,05( 0,05 | 0,15 Rest
Sn
EN AW 6050 EN AW- Al Si1,5FeMgNi | 1,2-1,8 | 1,3-1,8 |0,15-0,50| 0,20-0,7 | 0,50-0,9 |0,05-0,25| 0,20-1,0 | 0,25 | 0,10 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6351 EN AW-Al SiMg0,5Mn 0,7-1,3 0,50 0,10 0,40-0,8 | 0,40-0,8 — — 0,20 | 0,20 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6351A ](Eg AW-ALSIMgOSMN,S |5 45| 50 0,10 |040-08| 040-08 — — |o020]020|— e 0,05 | 015 | Rest
EN AW-6951 EN AW-Al MgSi0,3Cu  (0,20-0,50 0,8 0,15-0,40| 0,10 0,40-0,8 — — 020 | — | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6056 EN AW-Al Si1MgCuMn | 0,7-1,3 0,50 0,50-1,1|0,40-1,0 | 0,6-1,2 0,25 — 0'013_ d — d 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6060 EN AW-Al MgSi 0,30-0,6 (0,10-0,30f 0,10 0,10 0,35-0,6 0,05 — 0,15 | 0,10 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6360 EN AW-Al SiMgMn 0,35-0,8 (0,10-0,30({ 0,15 |0,02-0,15( 0,25-0,45 0,05 — 0,10 | 0,10 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6061A |EN AW-Al Mg1SiCu(A) | 0,40-0,8 0,7 0,15-0,40| 0,15 0,8-1,2 |0,04-0,35 — 0,25 (0,15 | — e 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6261 EN AW-Al Mg1SiCuMn | 0,40-0,7 0,40 (0,15-0,40|0,20-0,35( 0,7-1,0 0,10 — 0,20 | 0,10 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6262 EN AW-Al Mg1SiPb 0,40-0,8 0,7 0,15-0,40| 0,15 0,8-1,2 |0,04-0,14 — 0,25 | 0,15 | — f 0,05 | 0,15 Rest
0,40-
EN AW-6262A |EN AW-Al Mg1SiSn 0,40-0,8 0,7 0,15-0,40| 0,15 0,8-1,2 |0,04-0,14 — 0,25 | 0,10 | — 0,9Bi;0,40- | 0,05 | 0,15 Rest
1,0Sn
EN AW-6063 EN AW-Al Mg0,7Si 0,20-0,6 0,35 0,10 0,10 0,45-0,9 0,10 — 0,10 | 0,10 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6063A |EN AW-Al Mg0,7Si,5(A) | 0,30-0,6 |0,15-0,35| 0,10 0,15 0,6-0,9 0,05 — 0,15 | 0,10 | — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6463 EN AW-Al Mg0,7Si(B) | 0,20-0,6 0,15 0,20 0,05 0,45-0,9 - — 0,05 - — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6064A |EN AW-Al Mg1SiBi 0,40-0,80 0,7 0,15-0,40| 0,15 0,8-1,2 |0,04-0,14 — 0,25 (0,15 | — P]’i: g;g:gzo 0,05 | 0,15 Rest
0,50-
EN AW-6065 EN AW-Al Mg1Bi1Si 0,40-0,8 0,7 0,15-0,40| 0,15 0,8-1,2 0,15 — 0,25 | 0,10 | — 1,5Bi;0,05Pb;| 0,05 | 0,15 Rest
0,15Zr
EN AW-6081 EN AW-Al Si0,9MgMn 0,7-1,1 0,50 0,10 (0,10-0,45| 0,6-1,0 0,10 — 0,20 | 0,15 | — — 0,05 12, J,Best
| A% A nn Unts
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Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \" Bemer- Andere? Alumi-
Numerisch Chemische Symbole kungen Ein- | Insge- nil_lm
zeln | samtd | ™
EN AW-6181 EN AW-Al SiMg0,8 0,8-1,2 0,45 0,10 0,15 0,6-1,0 0,10 — 0,20 | 0,10 | — — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6082 EN AW-Al Si1MgMn 0,7-1,3 0,50 0,10 0,40-1,0 ( 0,6-1,2 0,25 — 0,20 | 0,10 | — — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6182 EN AW-Al Si1MgZr 0,9-1,3 0,50 0,10 0,50-1,0( 0,7-1,2 0,25 — 0,20 | 0,10 | — — 0,05-0,20Zr | 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-6082A |EN AW-AlSi1MgMn(A) | 0,7-1,3 0,50 0,10 0,40-1,0 ( 0,6-1,2 0,25 — 0,20 | 0,10 | — — e 0,05 | 0,15 Rest

a  Andere Beimengungen“ schlieRen die aufgefiihrten Elemente ein, fiir die keine Grenzwerte angegeben sind, und auch die nicht aufgefiihrten metallischen Elemente. Der Hersteller kann Proben auf]
Spurenelemente hin analysieren, die nicht in der Registrierung oder Spezifikation festgelegt sind. Eine solche Analyse ist jedoch nicht gefordert und erfasst nicht unbedingt alle metallischen Elemente, die
zur Gruppe ,Andere Beimengungen“ gehoren. Sollte eine Analyse des Herstellers oder Kaufers ergeben, dass ein Element der Gruppe ,Andere Beimengungen“ die Grenze von ,Einzeln“ iibersteigt oder
dass mehrere Elemente der Gruppe ,Andere Beimengungen“ zusammen die Grenze von ,Insgesamt” iiberschreiten, muss das Material als nicht konform betrachtet werden.

[=2

Die Summe dieser ,Anderen Beimengungen®, deren Massenanteil einzeln 0,010 % oder mehr betragt, wird mit zwei Dezimalstellen vor der Summenbildung ausgedriickt.
0,40-0,7 Bi; 0,40-1,2 Pb.

0,20 max. Zr + Ti.

0,003 max. Pb.

f0,40-0,7 Bi; 0,40-0,7 Pb.

[~YES)

[¢]
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Tabelle 7 — Aluminiumlegierungen — Serie 7 000 — Al Zn

Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \' Bemer- Andere? |Alumi-
Numerisch Chemische Symbole kungen Ein- | Insge- nil.lm

zeln | samtd | M
EN AW-7003 [EN AW-Al Zn6Mg0,8Zr 0,30 | 0,35 0,20 0,30 |0,50-1,0 0,20 — | 50-6,5 0,20 — — 10,05-0,25Zr| 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7005 [EN AW-AlZn4,5Mg1,5Mn | 0,35 | 0,40 0,10 |0,20-0,7 | 1,0-1,8 | 0,06-0,20 | — | 4,0-5,0 (0,01-0,06| — — 10,08-0,20Zr| 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7108 |EN AW-Al Zn5Mgl1Zr 0,10 | 0,10 0,05 0,05 0,7-1,4 — — | 45-55 0,05 — — 10,12-0,25Zr| 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7108A [EN AW-Al Zn5Mgl1Zr 0,20 | 0,30 0,05 0,05 0,7-1,5 0,04 — | 48-58 0,03 |0,03] — |0,15-0,25Zr | 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7009 [EN AW-Al Zn5,5MgCuAg 0,20 { 0,20 | 0,6-1,3 0,10 2,1-29 | 0,10-0,25 [ — | 55-6,5 0,20 — — c 0,05 | 015 | Rest
EN AW-7010 [EN AW-Al Zn6MgCu 012 { 0,15 | 1,5-2,0 0,10 2,1-2,6 0,05 0,05 | 5,7-6,7 0,06 — — 10,10-0,16Zr| 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7012  [EN AW-Al Zn6Mg2Cu 0,15 | 0,25 | 0,8-1,2 (0,08-0,15| 1,8-2,2 0,04 — | 58-6,5 |0,02-0,08| — — 10,10-0,187Zr | 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7015 |EN AW-AlZn5Mg1,5CuZr | 0,20 | 0,30 [0,06-0,15| 0,10 1,3-2,1 0,15 — | 4,6-5.2 0,10 — — 10,10-0,20Zr | 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7016 [EN AW-Al Zn4,5Mg1Cu 0,10 ( 0,12 | 0,45-1,0 | 0,03 0,8-1,4 — — | 4,0-50 0,03 — | 0,05 — 0,03 | 0,10 | Rest
EN AW-7116  |EN AW-Al Zn4,5Mg1Cu0,8 | 0,15 | 0,30 [ 0,50-1,1 | 0,05 0,8-1,4 — — | 42-5.2 0,05 |0,03 0,05 — 0,05 015 | Rest
EN AW-7019 (EN AW-Al Zn4Mg2 0,35 | 0,45 0,20 |0,15-0,50( 1,5-2,5 0,20 0,10 | 3,5-4,5 0,15 — — 10,10-0,25Zr| 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7020 |EN AW-Al Zn4,5Mg1l 0,35 | 0,40 0,20 |0,05-0,50( 1,0-1,4 | 0,10-0,35 | — | 4,0-5,0 — — — d 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7021 [EN AW-Al Zn5,5Mg1,5 0,25 | 0,40 0,25 0,10 1,2-1,8 0,05 — | 50-6,0 0,10 — — 10,08-0,18Zr| 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7022  |EN AW-Al Zn5Mg3Cu 0,50 | 0,50 | 0,50-1,0 (0,10-0,40( 2,6-3,7 | 0,10-0,30 | — | 4,3-5,2 — — — 0,20 Ti+Zr | 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7026  [EN AW-Al Zn5Mg1,5Cu 0,08 { 0,12 | 0,6-0,9 (0,05-0,20( 1,5-1,9 — — | 4,6-5.2 0,05 — — 10,09-0,147Zr| 0,03 | 0,10 | Rest
EN AW-7029  |EN AW-Al Zn4,5Mg1,5Cu 0,10 { 0,12 | 0,50-0,9| 0,03 1,3-2,0 — — | 4,2-5.2 0,05 — | 0,05 — 0,03 | 0,10 | Rest
EN AW-7129 Erljfsvvlvlﬁll’scum) 0,15 | 0,30 | 0,50-0,9| 0,10 1,3-2,0 0,10 — | 42-52 0,05 0,03 0,05 — 0,05 | 015 | Rest
EN AW-7030 [EN AW-AlZn5,5Mg1Cu 0,20 | 0,30 |0,20-0,40| 0,05 1,0-1,5 0,04 — | 48-59 0,03 0,03 — 0,037Zr 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7039 [EN AW-Al Zn4Mg3 0,30 | 0,40 0,10 |0,10-0,40( 2,3-3,3 | 0,15-0,25 | — | 3,4-45 0,10 — — — 0,05 | 015 | Rest
EN AW-7049A [EN AW-Al Zn8MgCu 040 | 0,50 | 1,2-1,9 0,50 2,1-3,1 | 0,05-0,25 | — | 7,2-84 - — — 0,25Zr+Ti | 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7149  |[EN AW-Al Zn8MgCu(A) 0,15 | 0,20 | 1,2-1,9 0,20 2,0-29 | 0,10-022 | — | 7,2-8,2 0,10 — — — 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7050 |EN AW-Al Zn6CuMgZr 0,12 | 0,15 | 2,0-2,6 0,10 1,9-2,6 0,04 — | 57-6,7 0,06 — — 10,08-0,15Zr| 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7150 [EN AW-Al Zn6CuMgZr(A) | 0,12 | 0,15 | 1,9-2,5 0,10 2,0-2,7 0,04 — | 59-6,9 0,06 — — 10,08-0,15Zr| 0,05 | 0,15 | Rest
EN AW-7060 [EN AW-Al Zn7CuMg 0,15 | 0,20 | 1,8-2,6 0,20 1,3-21 | 0,15-025 | — | 6,1-7,5 0,05 — — 0,05 Zr® 0,05 | 015 | Rest
EN AW-7072  [EN AW-AlZn1 0,7 Si+Fe 0,10 0,10 0,10 — — | 08-1,3 — — — — 0,05 | 0,15 | Rest
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Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga \"% Bemer- Andere? Alumi-
Numerisch Chemische Symbole kungen Ein- | Insge- nil.‘m
zeln | samtb | MM
EN AW-7075 |EN AW-Al Zn5,5MgCu 0,40 | 0,50 | 1,2-2,0 0,30 2,1-29 | 0,18-0,28 | — | 5,1-6,1 0,20 — — f 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-7175 |EN AW-Al Zn5,5MgCu(B) 0,15 | 0,20 | 1,2-2,0 0,10 2,1-29 | 0,18-0,28 | — | 51-6,1 0,10 — — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-7475  |EN AW-Al Zn5,5MgCu,5(A) | 0,10 | 0,12 | 1,2-1,9 0,06 1,9-2,6 | 0,18-0,25 | — | 52-6,2 0,06 — — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-7178 |EN AW-Al Zn7MgCu 0,40 | 0,50 | 1,6-2,4 0,30 2,4-3,1 | 0,18-0,28 | — | 6,3-7,3 0,20 — — — 0,05 | 0,15 Rest

a  Andere Beimengungen“ schlieRen die aufgefiihrten Elemente ein, fiir die keine Grenzwerte angegeben sind, und auch die nicht aufgefiihrten metallischen Elemente. Der Hersteller kann Proben auf]

Spurenelemente hin analysieren, die nicht in der Registrierung oder Spezifikation festgelegt sind. Eine solche Analyse ist jedoch nicht gefordert und erfasst nicht unbedingt alle metallischen Elemente, die
zur Gruppe ,Andere Beimengungen“ gehoren. Sollte eine Analyse des Herstellers oder Kaufers ergeben, dass ein Element der Gruppe ,Andere Beimengungen” die Grenze von ,Einzeln“ iibersteigt oder
dass mehrere Elemente der Gruppe ,Andere Beimengungen“ zusammen die Grenze von ,Insgesamt” iiberschreiten, muss das Material als nicht konform betrachtet werden.

b Die Summe dieser ,Anderen Beimengungen®, deren Massenanteil einzeln 0,010 % oder mehr betragt, wird mit zwei Dezimalstellen vor der Summenbildung ausgedriickt.
¢ 0,25-0,40 Ag.

d0,08-0,20 Zr; 0,08-0,25 Zr + Ti.

€ 0,003 max. Pb.

f

Ein Summengrenzwert fiir Zr + Ti von 0,25 max. darf fiir geschmiedete oder stranggepresste Erzeugnisse verwendet werden, wenn dieser Wert zwischen Lieferer und Kéufer oder zwischen Hersteller
und Kéufer vereinbart wurde.
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Tabelle 8 — Aluminiumlegierungen — Serie 8 000 — Sonstige

Bezeichnung der Legierung Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga Bemer-| Andere? Alumi
Numerisch Chemische Symbole kun- Ein- | Insge- nil.'m
gen zeln | samt? min.

EN AW-8006 |EN AW-Al Fel,5Mn 0,40 1,2-2,0 0,30 0,30-1,0 0,10 — — (0,10 — — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-8008 |EN AW-Al Fe1Mn0,8 0,6 0,9-1,6 0,20 0,50-1,0 — — — (0,10 0,10 — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-8011A |EN AW-Al FeSi(A) 0,40-0,8 0,50-1,0 0,10 0,10 0,10 0,10 | — | 0,10 0,05 — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-8111 |EN AW-AI FeSi(B) 0,30-1,1 0,40-1,0 0,10 0,10 0,05 0,05| — | 0,10 0,08 — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-8211 |EN AW-Al FeSi(C) 0,40-0,8 0,50-1,0 0,10 0,05-0,20 0,10 015| — | 0,10 0,05 — — 0,06 | 0,15 Rest
EN AW-8112 |EN AW-Al 95 1,0 1,0 0,40 0,6 0,7 0,20 | — 1,0 0,20 — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-8014 |EN AW-Al Fe1,5Mn0,4 0,30 1,2-1,6 0,20 0,20-0,6 0,10 — — (0,10 0,10 — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-8015 |EN AW-Al FeMn0,3 0,30 0,8-1,4 0,10 0,10-0,40 0,10 — — (0,10 — — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-8016 |EN AW-Al FelMn 0,20 0,7-1,1 0,10 0,10-0,30 0,10 — — (0,10 — — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-8018 |EN AW-Al FeSiCu 0,50-0,9 0,6-1,0 | 0,30-0,6 0,30 — — — — 10,006-0,06| — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-8021B |EN AW-Al Fel,5 0,40 1,1-1,7 0,05 0,03 0,01 0,03| — | 0,05 0,05 — — 0,03 | 0,10 Rest
EN AW-8026 [EN AW-Al Fe1Mn0,7Mg 0,6 06-1,2 0,30 040-1,0 (0,20-0,6| 0,20 | — | 0,25 0,10 — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-8030 |EN AW-Al FeCu 0,10 0,30-0,8 |0,15-0,30 — 0,05 — — 10,05 — — %%(21_1]3_ 0,03 | 0,10 Rest
EN AW-8176 |EN AW-Al FeSi 0,03-0,15 0,40-1,0 — — — — — (0,10 — 0,03 — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-8079 |EN AW-Al FelSi 0,05-0,30 0,7-1,3 0,05 — — — — (0,10 — — — 0,05 | 0,15 Rest
EN AW-8090 |EN AW-AlLi2,5Cul,5Mg1l 0,20 0,30 1,0-1,6 0,10 06-1,3 | 0,10 | — | 0,25 0,10 — 0'01'242;C 0,05 | 0,15 Rest
a8 Andere Beimengungen“ schlieflen die aufgefiihrten Elemente ein, fiir die keine Grenzwerte angegeben sind, und auch die nicht aufgefiihrten metallischen Elemente. Der Hersteller kann Proben auf]

Spurenelemente hin analysieren, die nicht in der Registrierung oder Spezifikation festgelegt sind. Eine solche Analyse ist jedoch nicht gefordert und erfasst nicht unbedingt alle metallischen

Elemente, die zur Gruppe ,,Andere Beimengungen* gehoren. Sollte eine Analyse des Herstellers oder Kéufers ergeben, dass ein Element der Gruppe ,Andere Beimengungen“ die Grenze von ,Einzeln“

iibersteigt oder dass mehrere Elemente der Gruppe ,Andere Beimengungen“ zusammen die Grenze von ,Insgesamt” iberschreiten, muss das Material als nicht konform betrachtet werden.
b Die Summe dieser »Anderen Beimengungen®, deren Massenanteil einzeln 0,010 % oder mehr betragt, wird mit zwei Dezimalstellen vor der Summenbildung ausgedriickt.
¢ 22-27Li
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Anhang A
(normativ)

Erzeugnisformen

A.1 Allgemeines

Die Tabellen A.1 bis A.8 geben eine Ubersicht iiber die lieferbaren Legierungen fiir jedes Hauptanwendungs-
gebiet. Die letzte Spalte der Tabellen zeigt mit ] oder N (Ja oder Nein) an, ob die Legierung EN 602 entspricht
oder nicht. In EN 602 sind die Anforderungen an die chemische Zusammensetzung von Aluminium und
Aluminium-Knetlegierungen festgelegt, die fiir die Herstellung von Erzeugnissen eingesetzt werden, die in
Kontakt mit Lebensmitteln kommen.

Die folgende Legende ist fiir alle Tabellen A.1 bis A.8 anwendbar:

] Ja

N Nein

X  Anwendbar

A.2 Europdische Normen

Die Europdischen Normen, die mechanische Eigenschaften fiir die Erzeugnisgruppen nach den Tabellen A.1
bis A.8 festlegen, sind folgende: EN 485-2, EN 541, EN 546-2, EN 570, EN 586-2, EN 603-2, EN 683-2,
EN 754-2, EN 755-2, EN 1301-2, EN 1592-2, EN 1715-2, EN 1715-3, EN 1715-4.

Documents
Document Sharirleub

Full document details: E DIN EN 573-3:2018-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-573-3-2018-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-573-3-2018-12

EDINEN 573-

3:2018-12

prEN 573-3:2018 (D)

- Entwurf -

Tabelle A.1 — Anwendungen und Erzeugnisformen — Serie 1 000

Numerisch

Bezeichnung der
Aluminiumlegierung

Chemische
Symbole

Schmiede-
stiicke
und
Schmiede-
vor-
material

Draht und Vordraht

Elektrotech-
nische An-
wendung

Schweif3-
technische
Anwendung

Mecha-
nische An-
wendung

Ge-
zogene
Erzeug-

nisse

Strang-
gepresste
Erzeug-
nisse

Folie

Vor-
material
fiir
Warme-
aus-
tauscher
(Finstock)

Bleche,
Binder
und
Platten

Vor-
material
fiir Dosen,
Deckel
und Ver-
schliisse

Butzen

HF-
langs-
nahtge-
schweif3-
te
Rohre

Le-
gierung
fiir
Lebens-
mittel-
kontakt
geeignet

EN AW-1050A

EN AW-A199,5

X

X

X

EN AW-1060

EN AW-A199,6

EN AW-1070A

EN AW-A1 99,7

EN AW-1080A

EN AW-Al 99,8(A)

< <

el Rl R e

el kel R e

> <

EN AW-1085

EN AW-A1 99,85

PR > <

EN AW-1090

EN AW-A199,90

EN AW-1098

EN AW-A1 99,98

<<

EN AW-1100

EN AW-A1 99,0Cu

EN AW-1200

EN AW-A199,0

EN AW-1200A

EN AW-Al 99,0(A)

PR

EN AW-1110

EN AW-A1 99,1

EN AW-1235

EN AW-A1 99,35

EN AW-1350

EN AW-A199,5

EN AW-1350A

EN AW-Al 99,5(A)

EN AW-1450

EN AW-A199,5 Ti

EN AW-1370

EN AW-A199,7

EN AW-1198

EN AW-Al 99,98(A)

EN AW-1199

EN AW-A199,99

—_— || — = —= | — | — | — | — | — = | — == | = | = | =
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Tabelle A.2 — Anwendungen und Erzeugnisformen — Serie 2 000

E DIN EN 573-3:2018-12

prEN 573-3:2018 (D)

Full document details: E DIN EN 573-3:2018-12

Bezeichnung der Aluminiumlegierung | Schmiede- Draht und Vordraht Ge- Strang- | Folie Vor- Bleche,| Vor- |Butzen| HF- Le-

Numerisch Chemische Symbole stiicke und | Eplektro- | Schweifs- | Mecha- |Z08ene | gepresste material |Binder|material lings- |gierung

Schmiede- (i chnischeltechnische| nische |Erzeug-| Erzeug- fur und fur nahtge- fur

vormaterial Anwen- Anwen- | Anwen- | nisse nisse Wirme- |Platten| Dosen, schweif3-| Lebens-

dung dung dung aus- Deckel te Rohre | mittel-

tauscher und Ver- kontakt

(Finstock) schliisse geeignet
EN AW-2001 |EN AW-Al Cu5,5MgMn — — — — X X — — — — — N
EN AW-2007 |EN AW-Al Cu4PbMgMn — — — — X X — — — — — N
EN AW-2011 |EN AW-Al Cu6BiPb X — — X X X — — — — — N
EN AW-2011A |EN AW-Al Cu6BiPb(A) — — — — X X — — — — — N
EN AW-2014 |EN AW-Al Cu4SiMg X — — — X X — — X — — N
EN AW-2014A |EN AW-Al Cu4SiMg(A) X — — X X X — — X — — N
EN AW-2214 |EN AW-Al Cu4SiMg(B) X — — — X X — — X — — N
ENAW 2016 |EN AW AlCu4SiMgAg X — — — — X — — - — — N
EN AW-2017A |EN AW-Al Cu4MgSi(A) X — — X X X — — X — — N
EN AW-2117 |EN AW-Al Cu2,5Mg — — — X — — — — X — — N
EN AW-2618A |EN AW-Al Cu2zMg1,5Ni X — — — X X — — X — — N
EN AW-2219 |EN AW-Al Cu6Mn X — — — — — — — X — — N
EN AW-2319  |EN AW-Al Cu6Mn(A) — — X — — — — — — — — N
EN AW-2024 |EN AW-Al Cu4Mgl X — — X X X — — X — — N
EN AW-2124 |EN AW-Al Cu4Mgl(A) — — — — — — — — X — — N
EN AW-2030 |EN AW-Al Cu4PbMg — — — X X X — — - — — N
EN AW-2031 |EN AW-Al Cu2,5NiMg X — — — — — — — — — — N
EN AW-2091 |EN AW-Al Cu2Li2Mg1,5 — — — — X X — — X — — N
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Tabelle A.3 — Anwendungen und Erzeugnisformen — Serie 3 000

Bezeichnung Schmiede- Draht und Vordraht Ge- |Strang-| Folie |Vormaterial|Bleche,| Vor- | But- HF- Le-
der Aluminiumlegierung stiicke zogene ge- fiir Warme- (Binder| material| zen | lings- | gierung
Numerisch Chemische Symbole un'd Elektro- | Schweif3- [ Mecha- Erz.eug- presste aus.tauscher und fir nahtg(.e- fiir
Schmiede- . . nisse |Erzeug (Finstock) |Platten| Dosen, schweifd | Lebens-
technische| tech- nische . .
vormate- . nisse Decke te Rohre| mittel-
. Anwen- [nische An-| Anwen-

rial dun wendun dun und Ver- kontakt

8 8 8 schliisse geeignet
EN AW-3002 |EN AW-Al Mn0,2Mg0,1 — — — — — — — — X — — — ]
EN AW-3102 [EN AW-AI Mn0,2 — — — — X X — — — — X — N
EN AW-3003 [EN AW-Al Mn1Cu X — — X X X X X X X — X ]
EN AW-3103 |EN AW-Al Mn1 X — X X X X X X X X X X ]
EN AW-3103A |EN AW-Al Mn1(A) — — — — — — — — X — — — ]
EN AW-3004 |EN AW-Al Mn1Mg1 — — — — — — — X X X — X ]
EN AW-3104 |EN AW-Al Mn1Mg1Cu — — — — — — — — X X — - ]
EN AW-3005 |EN AW-Al Mn1Mg0,5 — — — — — — X — X X — X ]
EN AW-3005A |EN AW-Al Mn1Mg0,5(A) — — — — — — - — X X — - ]
EN AW-3105 |EN AW-Al Mn0,5Mg0,5 — — — — — — X X X - — X N
EN AW-3105A |EN AW-Al Mn0,5Mg0,5(A) — — — — — — — — X X — — J
EN AW-3105B |EN AW-Al Mn0,6Mg0,5 — — — — — — — — X — — — N
EN AW-3207 |EN AW-Al Mn0,6 — — — — — — — — X X X — ]
EN AW-3017 [EN AW-Al Mn1Cu0,3 — — — — — — — — X X — — ]
EN AW-3207A |EN AW-Al Mn0,6(A) — — — — — — — — X X — — J
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Tabelle A.4 — Anwendungen und Erzeugnisformen — Serie 4 000

E DIN EN 573-3:2018-12
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Bezeichnung der Aluminiumlegierung Schmiede- Draht und Vordraht Ge- Strang- | Folie Vor- |Bleche, Vor- But- HF- Le-
Numerisch Chemische Symbole stuck(.a und Elektro- |SchweiR-] Mecha- | Z°8¢€ne gepresste nfater}al Bander {naterlal zen | lings- gierung
Schmiede- . Erzeug- | Erzeug- fir war-| und |fiir Dosen, nahtge- fir
. tech- tech- nische . . .
vormaterial | . . nisse nisse meaus- |Platten| Deckel schweif3-| Lebens-
nische | nische | Anwen- .
tauscher und Ver- te Rohre | mittel-
Anwen- | Anwen- | dung . ..

dun dun (Fin- schliisse kontakt

8 g stock) geeignet
EN AW-4004 |EN AW-Al Si10Mg1,5 — — — — — — — — X — — — J
EN AW-4104 |EN AW-Al Si10MgBi — — — X — — — — X — — — N
EN AW-4006 |EN AW-AlSilFe — — — — — — — — X — — — ]
EN AW-4007 |EN AW-Al Si1,5Mn — — — — — — — — X — — — ]
EN AW-4015 |EN AW-Al Si2Mn — — — — — — — — X — — — J
EN AW-4115 [EN AW-Al Si2MnMgCu — — — — — — — — Xa — — — N
EN AW-4016 |EN AW-Al Si2MnZn — — — — — — — — X — — — N
EN AW-4017 |EN AW-Al SiMnMgCu — — — — — — — — X — — — ]
EN AW-4018 |EN AW-Al Si7Mg - - X — — — — — — — — — ]
EN AW-4025 |EN AW-Al Si2MnCuMg — — X — — — — — X — — — N
EN AW-4032  |EN AW-Al Si12,5MgCuNi X — — — X X — — — — — — N
EN AW-4043A |EN AW-AISi5(A) — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-4343  |EN AW-AI Si7,5 — — — — — — — — X — — — J
EN AW-4045 |EN AW-AlSi10 — — X — — — — — X — — — ]
EN AW-4046 |EN AW-AlSi10Mg — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-4047A |EN AW-AlSil12(A) — — X — — — — — X — — — ]

a  Ungeeignet fir Platten.
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Tabelle A.5 — Anwendungen und Erzeugnisformen — Serie 5 000
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Bezeichnung der Aluminiumlegierung | Schmiede- Draht und Vordraht Ge- Strang- | Folie Vor- Bleche, Vor- But- HF- Le-
Numerisch Chemische Symbole stuck(.e und Elektro- | SchweiR | Mecha- | Z°8¢€ne gepresste matferlal Bander mat?rlal zen | lings- gierung
Schmiede- . Erzeug- | Erzeug- fiir und fiir nahtge- fiir
tech- tech- nische . . N .
vor- . . nisse nisse Wiarme- | Platten | Dosen, schweifd | Lebens-
. nische | nische | Anwen- .
material aus- Deckel te Rohre | mittel-
Anwen- | Anwen- [ dung
dun dun tauscher und kontakt
8 8 (Fin- Ver- geeignet
stock) schliisse
EN AW-5005 |EN AW-Al Mg1(B) — — — X X X — X X — — X ]
EN AW-5005A |EN AW-Al Mg1(C) — — — — X X — — X — X — J
EN AW-5305 |EN AW-AI99,85Mgl — — — X — — — — X — X — ]
EN AW-5505 |EN AW-Al199,9Mg1 — — — X — — — — X — X — ]
EN AW-5605 |EN AW-A199,98Mgl — — — — — — — — X — — — ]
EN AW-5006 |EN AW-Al Mg1Mn0,5 — — — — X X — — - — — — ]
EN AW-5010 |EN AW-AI Mg0,5Mn — — — — — — — — X — — — N
EN AW-5110 |EN AW-A199,85Mg0,5 — — — X — — — — X — X — ]
EN AW-5210 |EN AW-Al99,9Mg0,5 — — — X — — — — X — X — ]
EN AW-5310 |EN AW-Al99,98Mg0,5 — — — — — — — — X — — — ]
EN AW-5018 |EN AW-Al Mg3Mn0,4 — — X — — — — — — — — _ ]
EN AW-5018B | EN AW-Al Mg3Mn0,6 — — X — — — — — X — — J
EN AW-5019 |EN AW-Al Mg5 X — - X X X — — — — — —_ ]
EN AW-5119 |EN AW-Al Mg5(A) — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5119A | EN AW-Al Mg5(B) — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5026 |EN AW-Al Mg4,5MnSiFe X — — — — —_ —_ — X — — — ]
EN AW-5040 |EN AW-Al Mg1,5Mn — — — — — — — — — X _ X ]
EN AW-5042 | EN AW-Al Mg3,5Mn — — — — — — — — — X — — ]
EN AW-5049 |EN AW-Al Mg2Mn0,8 — — — — — — — — X — — X ]
EN AW-5449A | EN AW-Al Mg2Mn0,8(C) — — — — — — — — X — — X N
EN AW-5149 |EN AW-Al Mg2Mn0,8(A) — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5249 |EN AW-Al Mg2Mn0,8Zr — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5449 | EN AW-Al Mg2Mn0,8(B) — — — — — — — — X — — LN
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Bezeichnung der Aluminiumlegierung | Schmiede- Draht und Vordraht Ge- Strang- | Folie Vor- Bleche, Vor- But- HF- Le-
Numerisch Chemische Symbole stuck(.e und Elektro- | SchweiR | Mecha- | Z98€ne gepresste mat.(_erlal Bander mat_(_erlal zen | lings- gierung
Schmiede- . Erzeug- | Erzeug- fir und fir nahtge- fir
tech- tech- nische . . . .
vor- . . nisse nisse Wirme- | Platten | Dosen, schweifd | Lebens-
. nische | nische | Anwen- .
material aus- Deckel te Rohre | mittel-
Anwen- | Anwen- | dung
dun dun tauscher und kontakt
& 8 (Fin- Ver- geeignet
stock) schliisse
EN AW-5050 |EN AW-Al Mg1,5(C) — — — — — — — — X X — — ]
EN AW-5050A |EN AW-Al Mg1,5(D) — — — — — — — — X X — — ]
EN AW-5051A |EN AW-Al Mg2(B) — — — X X X — — — — — — ]
EN AW-5251 |EN AW-Al Mg2Mn0,3 — — — X X X — — X X — X ]
EN AW-5052 |EN AW-Al Mg2,5 — — — X X X — — X X — X ]
EN AW-5252 | EN AW-Al Mg2,5(B) — — — — — — — — X - — - J
EN AW-5352 | EN AW-Al Mg2,5(A) — — — — — — — — — X — - ]
EN AW-5154A | EN AW-Al Mg3,5(A) — — X X X X — — X — — - ]
EN AW-5154B |EN AW-Al Mg3,5Mn0,3 — — — — X X — — X — — X ]
EN AW-5354 |EN AW-Al Mg2,5MnZr — — X — — — — — — — — ]
EN AW-5454 |EN AW-Al Mg3Mn X — — — X X - - X — — X ]
EN AW-5554 | EN AW-Al Mg3Mn(A) — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5654 |EN AW-Al Mg3,5Cr — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5654A |EN AW-Al Mg3,5Cr,5(A) — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5754 |EN AW-Al Mg3 X — X X X X — X X — X X ]
EN AW-5356 |EN AW-Al Mg5Cr(A) — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5356A |EN AW-Al Mg5Cr(B) — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5456 |EN AW-Al Mg5Mn1 — — — — — — — — X — — — N
EN AW-5456A |EN AW-Al Mg5Mn1(A) — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5456B |EN AW-Al Mg5Mn1(B) — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5556A |EN AW-Al Mg5Mn — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5556B |EN AW-Al Mg5Mn (A) — — X — — — — — — — — — ]
EN AW-5657 | EN AW-Al199,85Mg1(A) — — — — — — — — X — — — ]
EN AW-5058 |EN AW-Al Mg5Pb1,5 — — — — X X — — — — — - N
Do ts

Document Sharinﬂ.}-lub

Full document details: E DIN EN 573-3:2018-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-573-3-2018-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-573-3-2018-12

