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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2008-11-24 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an naa@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Armaturen (NAA) im DIN, 10772 Berlin (Hausanschrift:
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 593:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen®
erarbeitet, dessen Sekretatriat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 003-00-14 AA ,Klappen® im Normenaus-
schuss Armaturen (NAA).

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 593:2004-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) normative Verweisungen aktualisiert;

b) in4.1.2.1 und 4.2.2 Anmerkungen uberarbeitet;

c) normative Verweisungen im Text aktualisiert;

d) Norm redaktionell Gberarbeitet.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 593:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europadische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EG-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

Dieses Dokument wird EN 593:2004 ersetzen.

Die informativen Anhange A, B und C kdnnen zur praktischen Anwendung dieser Europaischen Norm genutzt
werden.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen an Klappen mit metallischem Gehause fest, die fiir den Einbau

in Rohrleitungen mit Flanschen oder Anschweilfenden bestimmt sind und zum Absperren, Stellen oder

Regeln benutzt werden.

Der PN- und Classbereich umfasst:

— PN 2,5; PN 6; PN 10; PN 16; PN 25; PN 40; Class 150; Class 300.

Der DN-Bereich umfasst:

— DN 20; DN 25; DN 32; DN 40; DN 50; DN 65; DN 80; DN 100; DN 125; DN 150; DN 200; DN 250;
DN 300; DN 350; DN 400; DN 450; DN 500; DN 600; DN 700; DN 750; DN 800; DN 900; DN 1 000;
DN 1 200; DN 1 400; DN 1 600; DN 1 800; DN 2 000; DN 2 200; DN 2 400.

DN 750 ist nur fir Class 150 und Class 300 bestimmt.

Bei spezieller Anwendung der Klappen als Regelarmaturen fir die Prozessregelung siehe EN 1349 und
EN 60534-2-1.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 19:2002, Industriearmaturen — Kennzeichnung von Armaturen aus Metall

EN 287-1, Priifung von Schweil3ern — Schmelzschweillen — Teil 1: Stahle

EN 558, Industriearmaturen — Baulédngen von Armaturen aus Metall zum Einbau in Rohrleitungen mit
Flanschen — Nach PN und Class bezeichnete Armaturen

EN 736-1:1995, Armaturen — Terminologie — Teil 1: Definition der Grundbauarten
EN 736-2:1997, Armaturen — Terminologie — Teil 2: Definition der Armaturenteile
EN 736-3:2008, Armaturen — Terminologie — Teil 3: Definition von Begriffen

EN 1092-1, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstilicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche

EN 1092-2:1997, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche flir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 2: Gul3eisenflansche

EN 1092-3:2003, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehdrteile, nach PN bezeichnet — Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen

EN 1092-4:2002, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 4: Flansche aus Aluminiumlegierungen

EN 1267, Armaturen — Messung des Strémungswiderstandes mit Wasser als Priifmedium
EN 1418, Schweillpersonal — Priifung von Bedienern von Schweil3einrichtungen zum Schmelzschweil3en

und von Einrichtern fiir das Widerstandsschweilen fiir vollmechanisches und automatisches Schweilsen von
metallischen Werkstoffen
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EN 1759-1, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach Class bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche, NPS 1/2 bis 24

EN 1759-3:2003, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche flir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehdrteile, nach Class bezeichnet — Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen

EN 1759-4:2003, Flansche und ihre Verbindungen —Runde Flansche flir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach Class bezeichnet — Teil 4: Flansche aus Aluminiumlegierungen

EN 10269, Stdhle und Nickellegierungen fiir Befestigungselemente fiir den Einsatz bei erhéhten und/oder
tiefen Temperaturen

EN 12266-1:2003, Industriearmaturen — Priifung von Armaturen — Teil 1: Druckpriifungen, Priifverfahren
und Annahmekriterien; Verbindliche Anforderungen

EN 12266-2, Industriearmaturen — Priifung von Armaturen — Teil 2: Priifungen, Priifverfahren und
Annahmekriterien; Ergdnzende Anforderungen

EN 12516-1:2005, Industriearmaturen — Gehd&usefestigkeit — Teil 1: Tabellenverfahren fiir drucktragende
Gehéuse von Armaturen aus Stahl

EN 12516-2:2004, Industriearmaturen — Gehd&usefestigkeit — Teil 2: Berechnungsverfahren fiir druck-
tragende Gehéduse von Armaturen aus Stahl

EN 12516-3:2002, Armaturen — Gehéusefestigkeit — Teil 3: Experimentelles Verfahren

EN 12516-4:2008, Industriearmaturen — Gehdausefestigkeit — Teil 4: Berechnungsverfahren fiir druck-
tragende Gehéduse von Armaturen aus anderen metallischen Werkstoffen als Stahl

EN 12570, Industriearmaturen — Verfahren fiir die Auslegung des Betétigungselementes
EN 12627, Industriearmaturen — Anschweil3enden flir Armaturen aus Stahl
EN 12982, Industriearmaturen — Baulédngen fiir Armaturen mit Anschweil3enden

EN 60534-2-3, Stellventile fiir die ProzeBregelung — Teil 2-3: Durchflusskapazitdt — Priifverfahren
(IEC 60534-2-3:1997)

EN ISO 1043-1, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Haértepriifung — Teil 1: Hartepriifung fiir Lichtbogenschweil3verbindungen (ISO 1043-1:2001)

EN ISO 5211, Industriearmaturen — Anschliisse von Schwenkantrieben (ISO 5211:2001)

prEN ISO 10497 '), Priifung von Armaturen — Anforderungen an die Typpriifung auf Feuersicherheit
(ISO/DIS 10497:2008)

EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln (ISO 15607:2003)

ISO 1629:1995, Rubber and lattices — Nomenclature

ASME B1.1, Unified inch screw threads, UN and UNC thread form

1) In Vorbereitung.
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 736-1:1995, EN 736-2:1997,
EN 736-3:2008 und die folgenden Begriffe.

31
maximal zuldssiger Druck, PS
der maximale vom Hersteller angegebene Druck, fiir den die Armatur ausgelegt ist

3.2
maximal zuldssige Temperatur, TS
die maximale vom Hersteller angegebene Temperatur, fir die die Armatur ausgelegt ist

3.3
Einsatz als Endarmatur
Betriebszustand, bei dem die Ablaufseite der Armatur zur Atmosphére gedffnet ist

3.4
Schaltwelle
mit dem Abschlusskérper verbundene Welle zur Betatigung der Armatur bei Armaturen mit mehreren Wellen

3.5

Doppelflanschklappe

Klappe mit zwei Flanschenden zum Anflanschen der anschlieRenden Bauteile mittels beidseitiger
Verschraubung (siehe Bild 1)

! | !
Bild 1 — Gehause mit zwei Flanschen
3.6
Einklemmklappe

Klappe zum Einklemmen zwischen Flansche der anschlieRenden Bauteile

ANMERKUNG  Unterschiedliche Gehauseformen sind moglich (siehe Bilder 2, 3 und 4).

Bild 2 — Gehause zum Einklemmen ohne Flansch
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