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Vorgesehen als Anderung von

DIN EN 60061-1:2017-03
Entwurf

Lampensockel und -fassungen sowie Lehren zur Kontrolle der
Austauschbarkeit und Sicherheit —

Teil 1: Lampensockel

(IEC 34B/1894/FDIS:2017);

Deutsche Fassung EN 60061-1:1993/FprA56:2017

Lamp caps and holders together with gauges for the control of interchangeability and
safety —

Part 1: Lamps Caps

(IEC 34B/1894/FDIS:2017);

German version EN 60061-1:1993/FprA56:2017

Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contrdle de l'interchangeabilité et
de la sécurité —

Partie 1: Culots de lampes

(IEC 34B/1894/FDIS:2017);

Version allemande EN 60061-1:1993/FprA56:2017

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2017-04-28 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fir Norm-
Entwirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an dke@vde.com moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fir Stellungnahmen zu Norm-
Entwrfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an die DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik in
DIN und VDE, Stresemannallee 15, 60596 Frankfurt am Main.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Die Deutsche Fassung des europaischen Dokuments EN 60061-1:1993/FprA56:2017 ,Lampensockel und -
fassungen sowie Lehren zur Kontrolle der Austauschbarkeit und Sicherheit — Teil 1: Lampensockel®,
(Schluss-Entwurf) ist unverandert in diesen Norm-Entwurf ilbernommen worden.

Die Internationale Elektrotechnische Kommission (IEC) und das Europaische Komitee fir Elektrotechnische
Normung (CENELEC) haben vereinbart, dass ein bei IEC erarbeiteter Entwurf flr eine Internationale Norm
zeitgleich (parallel) bei IEC und CENELEC zur Abstimmung als FDIS (en: Final Draft International Standard)
bzw. Schluss-Entwurf flr eine Europadische Norm gestellt wird, um eine Beschleunigung und Straffung der
Normungsarbeit zu erreichen. Dem entsprechend ist das internationale Dokument IEC 34B/1894/FDIS:2017
,Lamp caps and holders together with gauges for the control of interchangeability and safety — Part 1: Lamps
Caps“ unverandert in den Schluss-Entwurf EN 60061-1:1993/FprA56:2017 Gibernommen worden.

Das internationale Dokument wurde vom SC 34B ,Lamp caps and holders” der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) erarbeitet.

Dokumente, die bei CENELEC als Europaische Norm angenommen und ratifiziert werden, sind unverandert
als Deutsche Normen zu tibernehmen.

Fir dieses Dokument ist das nationale Arbeitsgremium UK 521.2 ,Lampensockel und -fassungen® der
DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik in DIN und VDE (www.dke.de)
zustandig.

Fir den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf ein Dokument ohne Angabe
des Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich
die Verweisung auf die jeweils aktuellste Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments.

Fir den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in
Bezug genommene Ausgabe des Dokuments.

Der Zusammenhang der zitierten Dokumente mit den entsprechenden Deutschen Dokumenten ergibt sich,
soweit ein Zusammenhang besteht, grundsatzlich Gber die Nummer der entsprechenden IEC-Publikation.
Beispiel: IEC 60068 ist als EN 60068 als Europaische Norm durch CENELEC ibernommen und als
DIN EN 60068 ins Deutsche Normenwerk aufgenommen.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berihren

kdénnen. ISO [und/oder] IEC sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS - ‘
E14 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.
For details of holder E14, see sheet 7005-20.
Pour les détails de la douille E14, voir feuille 7005-20.

Unmounted caps *
Culots non assemblés *

E14/20 E14/23x15 E14/25x17
Max. @13,6_ @15,00,1 @17.0£0,1
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Caps may be made with a flare the diameter of which shall not be more than 1 mm greater than the maximum permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

Note The shape of the caps shown in the drawings has been chosen only for the purpose of illustration and does not
constitute a requirement.

Les culots peuvent étre munis d’'un évasement dont le diametre ne doit pas excéder de plus de 1 mm le diamétre maximal
permis du culot correspondant sans évasement.

Note La forme du culot représenté dans ces dessins a été uniquement choisie pour les besoins de lillustration et ne
constitue pas une exigence.

%) Without solder 2822
Sans soudure Holder
/ Douille
[ - .
T nr =
; 20 \
H
o With solder
12 Avec soudure

Cap
Culot

** This value denotes the diameter of the reference circle to which dimension S and S1 are referred.
** Cette valeur correspond au diameétre du cercle de référence auquel les dimensions S et S1 se référent.
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS £
E14 Page 2/2
Unmounted caps * Caps on finished lamps
Dimension Culots non assemblés * Culots sur lampes terminées
Min. Max. Min. Max.
C 3,0 - 3,0 -
H 4,8 6,2 4,8 (1) 6,2 (1)
S 3,2 3,7 _ _
Ca S1 - - 3,56 4,5
Culgt T@) 16,0 — — —
T1(3) - - 16,0 -
d 13,6 13,84 13,6 13,89
d1 - 12,24 - 12,29
r(4) 0,822 0,822
Dimension Min. Max.
D 13,97 -
E';’Ldlﬁ"é D1 12,37 12,56
r(4) 0,822

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

(1) This dimension is checked with a millimetre scale.

(2) Dimension “T” is the distance from the contact plate to the completion of the effective thread.

(3) Dimension “T1” is the distance from the soldered contact plate to the completion of the effective thread.

(4) This dimension, which is derived from the theoretical thread profile, is for gauge design and is not to be checked
on the cap or the holder.

(5) For information regarding creepage distances and clearances, see |[EC 60061-4, sheet 7007-6.

* Ces dimensions ne s’appliquent qu’au culot et n'ont pas a étre vérifiées sur la lampe terminée.

(1) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

(2) La dimension “T” est la distance qui sépare la plaquette de contact de I’endroit ou le filetage cesse d’étre
effectif.

(3) La dimension “T1” est la distance qui sépare la plaquette de contact soudée de I'’endroit ou le filetage cesse
d’étre effectif.

(4) Cette dimension est dérivée du profil théorique du filetage et s’applique au calibre. Elle ne doit pas étre vérifiée
sur le culot ni sur la douille.

(5) Pour des informations concernant les lignes de fuite et distances dans I'air, voir I'lEC 60061-4, feuille 7007-6.

SYSTEM REQUIREMENTS

For E14 based products, i.e. lamps and any associated attachment provided by the lamp manufacturer, the bending moment and
the mass imparted by the lamp shall not exceed 0,5 kg and shall not exceed 1,0 Nm.

EXIGENCES DU SYSTEME

La masse d'un produit a embase E14, c'est a dire la lampe et tous dispositifs associés fournis par le fabricant de la lampe, ne
doit pas dépasser 0,5 kg. Le moment de flexion ne doit pas dépasser 1,0 Nm.
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