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Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
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DIN und VDE (Hausanschrift: Stresemannallee 15, 60596 Frankfurt am Main).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Die Deutsche Fassung des europaischen Dokuments FprEN 60317-35:2012 ,Technische Lieferbedingungen
fur bestimmte Typen von Wickeldrahten — Teil 35: Runddradhte aus Kupfer, verzinnbar und verbackbar,
lackisoliert mit Polyurethan, Klasse 155 (Entwurf in der Umfrage) ist unverandert in diesen Norm-Entwurf
Ubernommen worden.

Die Internationale Elektrotechnische Kommission (IEC) und das Européische Komitee fur Elektrotechnische
Normung (CENELEC) haben vereinbart, dass ein auf IEC-Ebene erarbeiteter Entwurf fir eine Internationale
Norm zeitgleich (parallel) bei IEC und CENELEC zur Umfrage (CDV-Stadium) und Abstimmung als FDIS (en:
Final Draft International Standard) bzw. Schluss-Entwurf fiir eine Europaische Norm gestellt wird, um eine
Beschleunigung und Straffung der Normungsarbeit zu erreichen. Dem entsprechend ist das internationale
Dokument IEC 55/1307/CDV:2012 ,Specifications for particular types of winding wires — Part 35: Solderable
polyurethane enamelled round copper wire, class 155, with a bonding layer” unverandert in den Entwurf
FprEN 60317-35:2012 Gibernommen worden.

Da die Deutsche Fassung noch nicht endglltig mit der Englischen und Franzdsischen Fassung abgeglichen
ist, ist die englische Originalfassung des IEC-CDV entsprechend der diesbezuglich durch die IEC erteilten
Erlaubnis beigefligt. Die Nutzungsbedingungen fir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten
gleichermalen auch fiir den englischen IEC-Text.

Das internationale Dokument wurde vom TC 55 ,Winding wires“ der Internationalen Elektrotechnischen
Kommission (IEC) erarbeitet.

Bei der Abstimmung zu dem Europaischen Schluss-Entwurf bei CENELEC und dem Internationalen Schluss-
Entwurf bei IEC [Final Draft International Standard (FDIS)] sind jeweils nur ,JA/NEIN“-Entscheidungen
moglich, wobei ,NEIN“-Entscheidungen fundiert begriindet werden missen. Dokumente, die bei CENELEC
als Europaische Norm angenommen und ratifiziert werden, sind unverandert als Deutsche Normen zu
Uubernehmen.

FUr dieses Dokument ist das nationale Arbeitsgremium K 413 ,Wickeldrahte* der DKE Deutsche Kommission
Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik im DIN und VDE (www.dke.de) zustandig.

Fir den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf eine Norm ohne Angabe des
Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich die
Verweisung auf die jeweils neueste gultige Ausgabe der in Bezug genommenen Norm.

Fiar den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in
Bezug genommene Ausgabe der Norm.

Der Zusammenhang der zitierten Normen mit den entsprechenden Deutschen Normen ergibt sich, soweit ein
Zusammenhang besteht, grundsatzlich Gber die Nummer der entsprechenden IEC-Publikation. Beispiel:
IEC 60068 ist als EN 60068 als Europaische Norm durch CENELEC Ubernommen und als DIN EN 60068 ins
Deutsche Normenwerk aufgenommen.

Anderungen

Gegenlber DIN EN 60317-35:2000-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Neuer Abschnitt mit allgemeinen Anmerkungen, die vorher im Anwendungsbereich enthalten waren;
b) Klarstellung des Bezuges zu den Anforderungen in IEC 60317-0-1:2008, wenn zutreffend;

c) Konsolidierung von Abschnitt 17.1 und 17.2 beziglich Létbarkeit;

d) Neuer Abschnitt 23 ,Pin-hole-Prifung®.
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Technische Lieferbedingungen fiir bestimmte Typen von Wickeldrahten —
Teil 35: Runddrahte aus Kupfer, verzinnbar und verbackbar, lackisoliert mit
Polyurethan, Klasse 155
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Einleitung

Dieser Teil von IEC 60317 ist ein Teil einer Reihe, die isolierte Drahte zum Herstellen von Spulen in
elektrischen Betriebsmitteln behandelt. Diese Reihe besteht aus drei Gruppen:

1) Prufverfahren (IEC 60851);

2) Technische Lieferbedingungen (IEC 60317);

3) Verpackung (IEC 60264).

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von IEC 60317 behandelt die technischen Lieferbedingungen von verzinnbaren lackisolierten
runden Kupferdrahten der Klasse 155 mit einer Zweischichtisolation. Die Grundisolation basiert auf Poly-
urethanharz, das modifiziert sein darf, vorausgesetzt, die wesentlichen chemischen Eigenschaften des
urspringlichen Harzes bleiben erhalten und die Anforderungen dieser Lieferbedingung werden erflllt. Die

Deckisolation ist eine Backlackschicht, die auf einem thermoplastischen Harz basiert.

ANMERKUNG Ein Harz ist modifiziert, wenn es chemisch verandert wurde oder wenn es einen Zusatz oder mehrere
Zusatze enthalt, die bestimmte Eigenschaften oder das Verhalten bei der Anwendung verbessern.

Der Bereich fiir die Nennmale der in dieser Norm behandelten Drahte betragt
— Grad 1B: 0,020 mm bis einschlief3lich 0,800 mm;
— Grad 2B: 0,020 mm bis einschlief3lich 0,800 mm.

Die Nennmale fir den Leiter sind in Abschnitt 4 von IEC 60317-0-1 festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

IEC 60317-0-1:2008, Specifications for particular types of winding wires — Part 0-1: General requirements —
Enamelled round copper wire

3 Begriffe, allgemeine Hinweise zu den Prifverfahren und Aussehen

3.1 Begriffe
Es gilt IEC 60317-0-1:2008, 3.1.
3.2 Allgemeine Hinweise

3.2.1 Priifverfahren

Es qilt IEC 60317-0-1:2008, 3.2. Im Falle von Abweichungen zwischen IEC 60317-0-1 und dieser Norm gilt
IEC 60317-35.

3.2.2 Wickeldraht

Klasse 155 ist eine Temperaturklasse, fir die ein Temperaturindex von mindestens 155 und eine Temperatur
fur den Warmeschock von mindestens 175 °C erforderlich sind.

2 Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 60317-35:2013-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-60317-35-2013-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-60317-35-2013-07

— Entwurf — E DIN EN 60317-35:2013-07
FprEN 60317-35:2012

Die Temperatur in °C, die dem Temperaturindex entspricht, ist nicht notwendigerweise diejenige Temperatur,
die als Gebrauchstemperatur des Drahtes empfohlen wird, da diese Temperatur von vielen Einflissen
einschliellich der Art des elektrischen Betriebsmittels abhangt.

3.3 Aussehen

Es gilt IEC 60317-0-1:2008, 3.3.

4 MalRe

Es gilt IEC 60317-0-1:2008, Abschnitt 4.

5 Elektrischer Widerstand

Es gilt IEC 60317-0-1:2008, Abschnitt 5.

6 Dehnung

Es gilt IEC 60317-0-1:2008, Abschnitt 6.

7 Ruckfederung

Es gilt IEC 60317-0-1:2008, Abschnitt 7.

8 Dehnbarkeit und Haftung

Es gilt IEC 60317-0-1:2008, Abschnitt 8.

9 Warmeschock

Es gilt IEC 60317-0-1:2008, Abschnitt 9. Die Temperatur fir den Warmeschock muss mindestens 175 °C
betragen.

10 Warmedruck

Nach 2 min bei 200 °C darf kein Ausfall auftreten.

11 Schabekraft (flir Nenndurchmesser von 0,250 mm bis einschlieBlich 0,800 mm)
Der Draht muss die Anforderungen nach Tabelle 1 erfillen.

Fir Zwischengroflen des Nenndurchmessers muss der Wert fir den nachstgrofReren Nenndurchmesser
verwendet werden.
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Tabelle 1 — Schabekraft

Nenndurchmesser Grad 1B Grad 2B
Mindestwert des Mindestwert Mindestwert des Mindestwert
Mittels Mittels
mm N N N N
0,250 2,30 1,95 4,10 3,50
0,280 2,50 2,10 4,40 3,70
0,315 2,70 2,30 4,75 4,00
0,355 2,90 2,50 5,10 4,30
0,400 3,15 2,70 5,45 4,60
0,450 3,40 2,90 5,80 4,90
0,500 3,65 3,10 6,20 5,25
0,560 3,90 3,30 6,65 5,60
0,630 4,20 3,55 7,10 6,00
0,710 4,50 3,80 7,60 6,45
0,800 4,80 4,10 8,10 6,90

12 Verhalten gegen Losemittel

Prifverfahren ungeeignet.

13 Durchschlagspannung

Es gilt IEC 60317-0-1:2008, Abschnitt 13. Die Pruftemperatur muss 155 °C betragen.

14 Fehlerzahl

Es gilt IEC 60317-0-1:2008, Abschnitt 14.

15 Temperaturindex
Es gilt IEC 60317-0-1:2008, Abschnitt 15. Der Temperaturindex muss mindestens 155 °C betragen.

Die Prifung muss an einem Draht mit Nenndurchmesser 0,800 mm durchgefuhrt werden, falls nichts anderes
zwischen Lieferer und Abnehmer vereinbart wurde.

16 Verhalten gegen Kaltemittel

Prifverfahren ungeeignet.
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