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Nationales Vorwort 

Die Deutsche Fassung des europäischen Dokuments EN 60352-2:2006/FprA1:2012 �Lötfreie Verbindun- 
gen � Teil 2: Crimpverbindungen � Allgemeine Anforderungen, Prüfverfahren und Anwendungshinweise� 
(Entwurf in der Umfrage) ist unverändert in diesen Norm-Entwurf übernommen worden. 

Die Internationale Elektrotechnische Kommission (IEC) und das Europäische Komitee für Elektrotechnische 
Normung (CENELEC) haben vereinbart, dass ein auf IEC-Ebene erarbeiteter Entwurf für eine Internationale 
Norm zeitgleich (parallel) bei IEC und CENELEC zur Umfrage (CDV-Stadium) und Abstimmung als FDIS (en: 
Final Draft International Standard) bzw. Schluss-Entwurf für eine Europäische Norm gestellt wird, um eine 
Beschleunigung und Straffung der Normungsarbeit zu erreichen. Dem entsprechend ist das internationale 
Dokument IEC 48B/2300/CDV:2012 �Solderless connections � Part 2: Crimped connections � General 
requirements, test methods and practical guidance� unverändert in den Entwurf 
EN 60352-2:2006/FprA1:2012 übernommen worden. 

Da die Deutsche Fassung noch nicht endgültig mit der Englischen und Französischen Fassung abgeglichen 
ist, ist die englische Originalfassung des IEC-CDV entsprechend der diesbezüglich durch die IEC erteilten 
Erlaubnis beigefügt. Die Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten 
gleichermaßen auch für den englischen IEC-Text. 

Das internationale Dokument wurde vom SC 48B �Connectors� der Internationalen Elektrotechnischen 
Kommission (IEC) erarbeitet. 

Bei der Abstimmung zu dem Europäischen Schluss-Entwurf bei CENELEC und dem Internationalen Schluss-
Entwurf bei IEC [Final Draft International Standard (FDIS)] sind jeweils nur �JA/NEIN�-Entscheidungen 
möglich, wobei �NEIN�-Entscheidungen fundiert begründet werden müssen. Dokumente, die bei CENELEC 
als Europäische Norm angenommen und ratifiziert werden, sind unverändert als Deutsche Normen zu 
übernehmen. 

Für dieses Dokument ist das nationale Arbeitsgremium K 651 �Steckverbinder� der DKE  Deutsche 
Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik im DIN und VDE (www.dke.de) zuständig. 
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Lötfreie Verbindungen � 
Teil 2: Crimpverbindungen � 

Allgemeine Anforderungen, Prüfverfahren und Anwendungshinweise 

Seite 14 

Ersetze Bild 6 durch das folgende: 

 

Kurve A: Durchgangswiderstand, maximale Anfangswerte 

Kurve B: Maximale Widerstands-Änderungswerte nach elektrischer oder klimatischer Beanspruchung 

Bild 6 � Durchgangswiderstand RC von Crimpverbindungen mit Crimphülsen 
und Leitern aus Kupfer (K = 1) 

ANMERKUNG 1 Die Zahlen geben den spezifischen Leiterquerschnitt in mm2 an. 
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