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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2014-07-25 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fir Norm-
Entwirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an nl@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fir Stellungnahmen zu Norm-Entwurfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL) im DIN, 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Der Verband der Europaischen Luft-, Raumfahrt- und Verteidigungsindustrie Normung (ASD-STAN) ist vom
Europaischen Komitee fir Normung (CEN) fur zustandig erklart worden, Europaische Normen (EN) fur das
Gebiet der Luft- und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde ASD
Assoziierte Organisation (ASB) des CEN.

Das Dokument (FprEN 6038:2014) wurde von ASD-STAN, Fachbereich Metallische Werkstoffe, unter
Mitwirkung deutscher Experten des Normenausschusses Luft- und Raumfahrt erarbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 131-02-01 AA ,Faserverstarkte
Kunststoffe* im DIN Normenausschuss Luft- und Raumfahrt.

Entsprechend Beschluss 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats des Normenausschusses Luft- und
Raumfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. sind die europaischen Luft- und Raumfahrt-
Normungsergebnisse zweisprachig, in Deutsch und Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu Uberflhren.
Aus diesem Grund wurde der Deutschen Fassung dieses Dokuments die Englische Fassung hinzugefigt.

Es wird darauf hingewiesen, dass auf Grund der Verfahrensweise zur Normenerstellung bei ASD-STAN
dieser Norm-Entwurf E DIN EN 6038 ausschlieBlich der formellen Annahme der deutschen Sprachfassung
von EN 6038 dienen kann. Im Rahmen dieser Umfrage sind daher ausschliellich redaktionelle
Stellungnahmen zur deutschen Ubersetzung méglich.
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Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 6038:2014) wurde vom Verband der Europdischen Luft-, Raumfahrt- und
Verteidigungsindustrie — Normung (ASD-STAN) erstellt.

Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend den Regeln dieses Verbandes durchgeflhrt wurden,
hat diese Norm die Zustimmung der nationalen Verbande und offiziellen Behdrden der Mitgliedslander der
ASD erhalten, bevor sie CEN vorgelegt wurde.

Dieses Dokument ist derzeit zur formellen Abstimmung vorgelegt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt ein Verfahren fest, das zur Ermittlung der Stol¥festigkeit mit geringer
Geschwindigkeit von faserverstarkten Kunststoffen angewendet wird.

Sie gilt fir Verbundwerkstoffe mit unidirektionalen Schichten oder Gewebeverstarkung.
Diese Norm legt keine Anleitung fest, die fir das Einhalten der Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften

erforderlich ist. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders dieser Norm, die entsprechenden Gesundheits-
und Sicherheitsvorkehrungen zu treffen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlief3lich aller Anderungen).

EN 2374, Luft- und Raumfahrt — Glasfaserverstéarkte Formstoffe und Kernverbunde — Herstellen von Priif-
platten

EN 2565, Luft- und Raumfahrt — Herstellen von CFK-Priifplatten)

EN 2743, Luft- und Raumfahrt — Faserverstarkte Kunststoffe — Standardverfahren fiir Vorbehandlung vor
der Priifung von nicht gealterten Werkstoffen

EN 2760, Luft- und Raumfahrt — Stahl FE-PL78 — 1 760 <R,, <2 000 MPa — Stangen — D, <75 mm")

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.
31

Druckfestigkeit

maximale Druckkraft, die auf den beaufschlagten Probekdrper einwirkt, bezogen auf den Anfangs-
Bruttoquerschnitt

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Laminatprobekdrper sind mit StéRen mit unterschiedlicher Energie zu beaufschlagen, danach sind die
Eindringtiefe und die Druckfestigkeit nach der Beaufschlagung zu bestimmen.

1) Verdffentlicht als ASD-STAN-Vornorm zum Zeitpunkt der Herausgabe dieser Norm. (www.asd-stan.org)
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5 Bezeichnung des Verfahrens
Die Bezeichnung des angewendeten Verfahrens muss entsprechend des folgenden Verfahrens erfolgen:
Benennungsblock Identifizierungsblock
Faserverstarkte Kunststoffe

Bestimmung der Druckbestandigkeit nach EN 6038
Schlagbeanspruchung

Nummer dieser Norm

6 Gerate

6.1 Schlagwerk: Fallbolzenpriifgerat, das dazu in der Lage ist, das Fallgewicht nach dem ersten Stof3
aufzufangen, so dass kein erneuter Stol} erfolgen kann (siehe Bild 3).

6.2 Fallkérper mit den folgenden Eigenschaften (siehe Bild 1).

6.3 Messschraube, flache Messenden, Flachendurchmesser 6 mm, mit einer Fehlergrenze 0,01 mm.
6.4 Tiefenlehre mit Halbkugeladapter, Durchmesser 3 mm und mit einer Fehlergrenze von 0,01 mm.
6.5 Prifmaschine mit einer Fehlergrenze von 1 % im entsprechenden Belastungsbereich.

6.6 Presswerkzeuge (Zeichnungen in Bild 4 zu Informationszwecken).

6.7 Messschieber mit einer Fehlergrenze von 0,1 mm.

7 Probekorper

7.1 Beschreibung der Probekorper

Beschreibung, Male und Grenzabmalie siehe Bild 5.

7.2 Herstellung der Probekorper

Die Probekoérper werden aus Laminaten herausgeschnitten. Der Variationskoeffizient bei den
Dickenmessungen muss weniger als 2 % je Laminat betragen. Probekdrper aus Kohlenstofffaserlaminaten
mussen nach EN 2565 und aus Glasfaserlaminaten nach EN 2374 hergestellt werden.

Das Laminat sollte beispielsweise mithilfe eines C-Bildes (C-Scans) untersucht werden, um festzustellen, ob
das Laminat zur Prifung geeignet ist. Wenn sich wahrend der ZfP unzulassige Fehler ergeben, z. B. eine
Nichteinhaltung von Grenzwerten, die durch die Spezifikation festgelegt sind, auf die sich die Priifung bezieht,
sollte das Laminat nicht geprift werden.

Die Verfahrensparameter missen der Spezifikation entsprechen, die sich auf die Prifung bezieht.

7.3 Anzahl der Probekorper
Acht Probekorper miissen geprift werden, ein Probekdrper fir jeden in 8.3 festgelegten Stol3.

Drei Probekorper missen wie in 8.5 festgelegt auf kaum sichtbare Schlagschaden untersucht werden.
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8 Durchfiihrung

8.1 Vorbehandlung

Die Lagerung und Prifung von trockenen Probekdrpern muss bei (23 + 2) °C, (50 + 5) % relativer Luftfeuchte
nach EN 2743 erfolgen.

8.2 Bestimmung der MaRe

Die Dicke und die Breite sind an drei Punkten des Probekoérpers zu messen und aufzuzeichnen. Fir die
Dickenmessung ist die Messschraube und fir die Breitenmessung der Messschieber anzuwenden.

8.3 StoRprifungen

Wie in Bild 3 gezeigt, ist der Probekdrper mit vier Druckkndpfen auf einer ebenen Montageplatte zu sichern.
Dadurch entsteht einen offener Ausschnitt von [75 (£ 0,1) x 125 (£ 0,2)] mm.

Die Fallhdhe ist entsprechend der gewahlten Aufprallenergie einzustellen (siehe Gleichung in 9.1).

Die Probekdrper sind mit folgenden Energien einer StoRbeanspruchung zu unterziehen: 9 J, 12 J, 16 J, 20 J
und 25 J (StoRkdrper 1 kg bis 3 kg), 30 J und 40 J (StoRkdrper 4 kg bis 6 kg).

Die Probekorper dirfen nur einen Sto3 aufnehmen. Deshalb muss mithilfe einer geeigneten Vorrichtung ein
Zuruckprallen verhindert werden.

8.4 Untersuchung der Vertiefung

Jeder Probekorper ist zu untersuchen und es sind die Aufschlagflache und die gegentberliegende Flache zu
beurteilen beziglich:

— der Sichtbarkeit der Vertiefung;

— jeglicher Faserbriiche.

Unmittelbar vor der Durchfihrung des Druckversuches ist der Probekdrper zwischen zwei entsprechende
Blocke einzubringen. Mit einer Tiefenlehre ist die Eindringtiefe an der Aufschlagflache mit einer Genauigkeit
von 0,05 mm wie folgt zu messen:

— an der tiefsten Stelle des vertieften Bereichs ist der Messlehrenwert zu ermitteln;

— danach ist an 4 Stellen, wie in Bild 2 gezeigt, der Messlehrenwert zu ermitteln und dieser vom Wert des
vertieften Bereichs zu subtrahieren;

— die Eindringtiefe ist der Mittelwert dieser 4 Werte.

8.5 Untersuchung des kaum sichtbaren Schlagschadens (BVID)
Die Kurve des Verlaufs der Eindringtiefe ist als Funktion der Aufprallenergie aufzuzeichnen.

Durch lineare Interpolation ist die Energie Egyp (Energie des kaum sichtbaren Schlagschadens) zu
bestimmen, die einem Eindringen von 0,3 mm entspricht.

Drei Probekorper sind mit Energie Egyp einer StoRbeanspruchung zu unterziehen.

Nach der StoRBbeanspruchung ist die Eindringtiefe an den drei Probekorpern (wie in 8.4 festgelegt) zu untersu-
chen und der Druckversuch (wie in 8.6 festgelegt) ist durchzufiihren.
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