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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2019-07-19 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nl@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL), 10772 Berlin, Saatwinkler
Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Der Verband der Europdischen Luft-, Raumfahrt- und Verteidigungsindustrie - Normung (ASD-STAN) ist
vom Europdischen Komitee fiir Normung (CEN) fir zustdndig erklart worden, Europdische Normen (EN) fiir
das Gebiet der Luft- und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde ASD
Assoziierte Organisation (ASB) des CEN.

Das vorliegende Dokument (FprEN 6046:2019) wurde von ASD-STAN, Fachbereich Mechanik, unter
Mitwirkung deutscher Experten des DIN-Normenausschusses Luft- und Raumfahrt (NL) erarbeitet. Das
zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 131-03-03 AA , Teile der mechanischen
Systeme” im DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL).

Entsprechend Beschluss 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats des DIN-Normenausschusses Luft-
und Raumfahrt (NL) sind die europdischen Luft- und Raumfahrt-Normungsergebnisse zweisprachig, in
Deutsch und Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu tiberfiihren. Aus diesem Grund wurde der Deutschen
Fassung dieses Dokuments die Englische Fassung hinzugefiigt.

Es wird darauf hingewiesen, dass auf Grund der Verfahrensweise zur Normenerstellung bei ASD-STAN
dieser Norm-Entwurf E DIN EN 6046 ausschliefilich der formellen Annahme der deutschen Sprachfassung
von EN 6046 dienen kann. Im Rahmen dieser Umfrage sind daher ausschlief3lich redaktionelle
Stellungnahmen zur deutschen Ubersetzung moglich.

Diese Norm enthélt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit ,in (inch)“ die in Deutschland nicht
zugelassen ist. Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser Einheit im nationalen
amtlichen und geschaftlichen Verkehr aufgrund des Gesetzes iiber Einheiten im Messwesen nicht zulassig ist.
Die Angabe dieser Einheit dient lediglich als Hilfe im amtlichen und geschaftlichen Verkehr (z. B. bei Einfuhr
und Ausfuhr) mit solchen Staaten, die diese Einheit anwenden.

Umrechnung:
Nicht-SI-Einheit SI-Einheit Umrechnung
in (inch) mm 1 inch =254 mm
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 6046:2019) wurde vom Verband der Europdischen Luft-, Raumfahrt- und
Verteidigungsindustrie - Normung (ASD-STAN) erstellt.

Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend den Regeln dieses Verbandes durchgefiihrt wurden,
hat diese Norm die Zustimmung der nationalen Verbande und offiziellen Behérden der Mitgliedslander der

ASD erhalten, bevor sie CEN vorgelegt wurde.

Dieses Dokument ist derzeit zur formellen Abstimmung vorgelegt.
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Einleitung

Dieses Dokument wird in Ausgabe P7 veroffentlicht. Es liegen unter Umstanden nur fiir Airbus erstellte friih-
ere P1- bis P6-Ausgaben und Entwiirfe vor, jedoch keine offiziellen ASD-STAN-Veroftentlichungen. Das heif3t,
Nichtiibereinstimmungen des Konfigurationsmanagements mit diesen nichtamtlichen Dokumenten liegen in
der Verantwortung von Airbus.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt die Eigenschaften von Gelenklagern, Metall auf Metall, schmale Reihe, Inch-Rei-
he, fest.

Sie sind fiir die Verwendung in starren oder beweglichen Flugwerkteilen und deren Betdtigungsmecha-
nismen bestimmt.

Sie miissen im von der Schmierfahigkeit bestimmten Temperaturbereich wie nachfolgend beschrieben ver-
wendet werden:

— Kennbuchstabe A: Schmierstoff nach MIL-PRF-23827 Typ 1, Betriebstemperaturbereich —73 °C bis
121 °C;

— Kennbuchstabe B: Schmierstoff nach MIL-PRF-81322, Betriebstemperaturbereich —54 °C bis 177 °C.

Der Anwendungsbereich fiir Lager, die mit Schmierstoffen nach Kennbuchstabe A geschmiert sind, ist auf
121 °C begrenzt.

In beiden Fallen muss auf die Kugelfliche des Aufdenrings oder Innenrings ein Trockenschmierstoff nach
MIL-PRF-46010 oder Ahnliches aufgebracht werden (Schutz gegen Festfressen).

Die Gleitbahnbehandlung erfolgt entweder auf dem Aufden- oder Innenring.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verwei-
sungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des
in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 2030, Luft- und Raumfahrt — Stahl X105CrMo17 (1.3544) — Gehdrtet und angelassen — Stangen —
D, <150 mm

EN 2133, Luft- und Raumfahrt — Kadmieren von Stdhlen mit einer Zugfestigkeit <1 450 MPa, von Kupfer, von
Kupferlegierungen und von Nickellegierungen

EN 2337, Luft- und Raumfahrt — Gelenklager — Technische Lieferbedingungen
EN 2424, Luft- und Raumfahrt — Kennzeichnung von Luft- und Raumfahrt-Erzeugnissen

EN 3161, Luft- und Raumfahrt — Stahl FE-PM3801 (X5CrNiCul7-4) — Lufterschmolzen, I6sungsgegliiht und
ausgehdrtet, Stangen a oder D <200 mm, R, =930 MPa

MIL-PRF-23827, Grease, Aircraft and Instrument, Gear and Actuator Screwl
MIL-PRF-81322, Grease, aircraft, general purpose, wide temperature rangel

MIL-PRF-46010, Lubricant, Solid Film, Heat Cured, Corrosion Inhibiting NATO Code — S-17381

ISO 1132-1, Rolling bearings — Tolerances — Part 1: Terms and definitions

1 Veroffentlicht durch: Department of Defense (DoD), the Pentagon, Washington, D.C. 20307, USA.
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ISO 8075, Aerospace — Surface treatment of hardenable stainless steel parts

TR 4475, Aerospace series — Bearings and mechanical transmissions for airframe applications — Vocabulary?

3 Begriffe und Symbole
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach TR 4475.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter http://www.iso.org/obp
Symbole flir Grenzabweichungen stimmen mit den Definitionen von ISO 1132-1 {iberein.

a maximaler Kippwinkel, den der Aufdenring gegeniiber dem Innenring einnehmen kann, wobei die
Kugelflache des Aufienringes den Innenring noch voll bertihrt

3 zuldssige statische Axialbelastung

S zulassige statische Radialbelastung

Agmp  Abweichung des mittleren Bohrungsdurchmessers in einer Ebene
Apymp  Abweichung des mittleren Aufiendurchmessers in einer Ebene

Aq Abweichung eines einzelnen Bohrungsdurchmessers

Apg Abweichung eines einzelnen Aufsendurchmessers

4 Anforderungen
4.1 Konfiguration, Maf3e, Grenzabmafde und Masse

Siehe Bild 1, Bild 2 und Tabelle 1. Mafse und Grenzabmafie sind in Millimetern (Inch) angegeben. Die Werte
gelten nach der Oberflaichenbehandlung.

4.2 Oberflachenrauheit

Nach Bild 1 und Bild 2. Die Werte sind in Mikrometer (Mikroinch) angegeben und gelten vor der Ober-
flachenbehandlung.

4.3 Material
Innenring: siehe EN 2030; Harte 55 < HRC < 62.

Auflenring: siehe EN 3161, Harte 28 < HRC < 38; vor dem Umformen.

2 Veroffentlicht als ASD-STAN Technischer Bericht (TR) zum Zeitpunkt der Herausgabe dieser Europdischen Norm
(siehe www.asd-stan.org).
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4.4 Oberflichenbehandlung

Ohne Kennzeichen:

Kennbuchstabe Z:

Ohne Montagenut,
Kennbuchstabe S:

Mit Montagenut,
Kennbuchstabe R:

Oberflachenbehandlung nach ISO 8075 fiir Innenring vor dem
Umformen

Oberflachenbehandlung nach ISO 8075 fiir Innenring vor dem
Umformen. Cadmiumbeschichtung des Aufdenrings: 5 pm bis 8 um
(0.2 pin bis 0.3 pin) nach EN 2133, anschliefdend Chromatierung

zylindrischer Oberflachenbereich und Abfasungen und beide
Stirnflachen nach Wahl des Herstellers

zylindrischer Oberflachenbereich, gebrochene Kanten und Radien
bzw. auch beide Seitenenden bis zu den Montagenuten

4.5 Belastungen und Lagerluft

Siehe Tabelle 2 und Tabelle 3.
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a3 Locher @e, verteilt iiber den Umfang im Abstand von 120°

Bild 4 — Schmierloch-Kennbuchstabe F — mit Schmierléchern am Innenring und an der Schmiernut
an der

— Bohrung des Innenrings

— Kugelflache des Auf3enrings

— Das Loch sollte den Durchfluss des Schmiersto;fs ermdoglichen
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Legende

a 3 Locher Qe, verteilt tiber den Umfang im Abstand von 120°

Bild 5 — Schmierloch-Kennbuchstabe G — mit Schmierléchern am Auf3enring und an der Schmiernut
an der

— Auflenflidche des Aufdenrings

— Kugelfliche des Aufdenrings

— Das Loch sollte den Durchfluss des Schmierstoffs ermoglichen
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