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Diese Norm ist zugleich eine VDE-Bestimmung im Sinne von VDE 0022. Sie ist nach
Durchfiihrung des vom VDE-Préasidium beschlossenen Genehmigungsverfahrens unter v D E
der oben angefiihrten Nummer in das VDE-Vorschriftenwerk aufgenommen und in der

wetz Elektrotechnik + Automation” bekannt gegeben worden.

ICS 25.140.20 Einsprlche bis 2007-12-31

Entwurf

Sicherheit tragbarer motorbetriebener Elektrowerkzeuge —

Teil 2-10: Besondere Anforderungen fur Trennschleifmaschinen
(IEC 61029-2-10:1998, modifiziert);

Deutsche Fassung prEN 61029-2-10:2007

Safety of transportable motor-operated electric tools —
Part 2-10: Particular requirements for cutting-off grinders
(IEC 61029-2-10:1998, modified);

German version prEN 61029-2-10:2007

Sécurité des machines-outils électriques semi-fixes —
Partie 2-10: Régles particuliéres pour les tourets a couper
(CEI 61029-2-10:1998, modifiée);

Version allemande prEN 61029-2-10:2007

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.
Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an dke@vde.com in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser
Tabelle kann im Internet unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden

— oder in Papierform an die DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik
im DIN und VDE, Stresemannallee 15, 60596 Frankfurt am Main.

Die Empféanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihnren Kommentaren jegliche relevante
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verfligung zu stellen.

Gesamtumfang 26 Seiten

DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik im DIN und VDE
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Beginn der Gultigkeit

Diese Norm gilt ab ...

Nationales Vorwort

Die Deutsche Fassung des europdischen Dokuments prEN 61029-2-10:2007 ,Sicherheit tragbarer
motorbetriebener Elekirowerkzeuge — Teil 2-10: Besondere Anforderungen fir Trennschleifmaschinen®
(Schluss-Entwurf in der Umfrage) ist unverandert in diesen Norm-Entwurf ibernommen worden.

Das europdische Dokument prEN 61029-2-10:2007 ,Safety of transportable motor-operated electric tools —
Part 2-10: Particular requirements for cutting-off grinders* wurde vom TC 61F ,Handgeflhrte und tragbare
motorbetriebene Elektrowerkzeuge“ des Européischen Komitees fiir Elektrotechnische Normung (CENELEC)
erarbeitet und von CENELEC den Nationalen Komitees zur Stellungnahme vorgelegt.

Dokumente, die bei CENELEC als Europaische Norm angenommen und ratifiziert werden, sind unverandert
als Deutsche Normen zu Ubernehmen.

Fir diesen Norm-Entwurf ist das nationale Arbeitsgremium K 514 ,Elekirowerkzeuge“ der DKE Deutsche
Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik im DIN und VDE (http://www.dke.de) zusténdig.
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Schluss-Entwurf
EUROPAISCHE NORM pr EN 61029-2-10
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juni 2007

ICS 25.080.60, 25.140.20

Deutsche Fassung

Sicherheit tragbarer motorbetriebener Elektrowerkzeuge —

Teil 2-10: Besondere Anforderungen fur Trennschleifmaschinen
(IEC 61029-2-10:1998, modifiziert)

Safety of transportable motor-operated Sécurité des machines-outils électriques semi-
electric tools — fixes —

Part 2-10: Particular requirements for Partie 2-10: Régles particuliéres pour les tourets a
cutting-off grinders couper

(IEC 61029-2-10:1998, modified) (CEIl 61029-2-10:1998, modifiée)

Dieser Européische Norm-Entwurf wird den CENELEC-Mitgliedern zur CENELEC-Umfrage vorgelegt.
CENELEC Termin: 2007-11.30
Er wurde von CLC/TC 61F erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europaische Norm wird, sind die CENELEC-Mitglieder gehalten, die
CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser
Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Européische Norm-Entwurf wurde von CENELEC in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzésisch) erstellt. Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CENELEC-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CENELEC-Mitglieder sind die nationalen elektrotechnischen Komitees von Belgien, Bulgarien, Ddnemark,
Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen,
Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten
Kénigreich und Zypern.

Warnvermerk: Dieses Schriftstlick hat noch nicht den Status einer Européischen Norm. Es wird zur Priifung
und Stellungnahme vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankiindigung dndern und darf nicht als Europaische
Norm in Bezug genommen werden.

CENELEC

Européisches Komitee fiir Elektrotechnische Normung
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique

Zentralsekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Briissel

© 2007 CENELEC — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den Mitgliedern von CENELEC vorbehalten.

Projekt: 7272 Ref. Nr. prEN 61029-2-10:2007 D
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prEN 61029-2-10:2007

Vorwort

Der Text der Internationalen Norm IEC 61029-2-10:1998, ausgearbeitet von dem SC 61F ,Safety of hand-
held motor-operated electric tools“ des IEC TC 61 ,Safety of household and similar electric appliances®, wird
zusammen mit den von dem Technischen Komitee CENELEC/TC 61F ,Sicherheit handgefiihrter und
tragbarer motorbetriebener Elektrowerkzeuge“ ausgearbeiteten gemeinsamen Abanderungen dem
Einstufigen Annahmeverfahren unterzogen.

Nachstehende Daten werden vorgeschlagen:

— spéatestes Datum, zu dem das Vorhandensein der EN
auf nationaler Ebene angekilindigt werden muss (doa): dor + 6 Monate

— spatestes Datum, zu dem die EN auf nationaler Ebene
durch Verdffentlichung einer identischen nationalen
Norm oder durch Anerkennung ubernommen werden
muss (dop): dor + 12 Monate

— spatestes Datum, zu dem nationale Normen, die der
EN entgegenstehen, zuriickgezogen werden missen (dow):  dor + 36 Monate
(bei der Abstimmung zu be-
statigen oder zu andern)

Diese Norm ist in zwei Teile unterteilt:

Part1  Allgemeine Anforderungen, die die meisten transportablen motorbetriebenen Elektrowerkzeuge (im
Sinne dieser Norm einfach als Elektrowerkzeuge bezeichnet), die unter den Anwendungsbereich
dieser Norm fallen kénnten, miteinander gemeinsam haben;

Part2  Anforderungen fiir einzelne Elektrowerkzeugtypen, die entweder die in Teil 1 angegebenen
Anforderungen erganzen oder &ndern, um den besonderen Gefahren und Eigenschaften dieser
besonderen Elektrowerkzeuge Rechnung zu tragen.

Dieser Europaische Normentwurf wurde unter dem an CENELEC von der Europaischen Kommission und der
Européischen Freihandelszone erteilten Mandat M/083 ausgearbeitet und unterstiitzt die grundlegenden
Anforderungen der EG-Richtlinien 98/37/EC (geandert durch Richtlinie 98/79/EG) und 2006/42/EC. Siehe
Anhang ZZ.

Die Ubereinstimmung mit den Abschnitten von Teil 1 zusammen mit diesem Teil 2 liefert ein Mittel, um den
festgelegten grundlegenden Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen der Richtlinien zu entsprechen.

Fir Gerausche und Schwingungen deckt diese Norm die Anforderungen an deren Messung ab sowie die sich
aus diesen Messungen ergebenden Informationsfestlegungen und die Informationsfestlegungen Uber die
erforderlichen persénlichen Schutzausriistungen. Besondere Anforderungen zur Reduzierung des sich aus
den Gerauschen und Schwingungen ergebenden Risikos durch die Konstruktion des Werkzeugs werden
nicht angegeben, da dies den augenblicklichen Stand der Technik widerspiegelt.

Wie bei jeder Norm wird der technische Fortschritt beobachtet, so dass jede Entwicklung berlcksichtigt
werden kann.

Achtung: Es kdénnen andere Anforderungen und andere EG-Richtlinien fir Produkte gelten, die unter den Anwen-
dungsbereich dieser Norm fallen.

Dieser Teil 2-10 muss in Verbindung mit EN 61029-1:2000 + A11:2003 + A12:2003 benutzt werden.
Dieser Teil 2-10 erganzt oder &ndert die entsprechenden Abschnitte von EN 61029-1, so dass diese in die
Europédische Norm ,Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge — Teil 2-10: Besondere
Anforderungen fir Trennschleifmaschinen“ umgewandelt wird.

Wo ein entsprechender Unterabschnitt des Teils 1 nicht in diesem Teil 2-10 erwahnt ist, kann dieser

Unterabschnitt so weit wie méglich angewendet werden. Wo dieser Teil 2-10 die Begriffe ,Ergénzung*,
~Anderung“ oder ,Ersatz” verwendet, ist der relevante Text des Teils 1 entsprechend anzupassen.
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Abschnitte, Unterabschnitte, Tabellen und Bilder, die zusétzlich zu denen, die in Teil 1 aufgefihrt sind,
aufgenommen werden, sind mit 101 beginnend nummeriert.

Abschnitte, Unterabschnitte, Anmerkungen, Tabellen und Bilder, die zusatzlich zu denen, die in
IEC 61029-2-10 aufgefihrt sind, aufgenommen werden, sind mit einem vorangestellten ,Z“ versehen.

ANMERKUNG Folgende Schriftarten werden in dieser Norm verwendet:
— Anforderungen in Normalschrift;

—  Prifungen in Kursivschrift;

- Anmerkungen in Kleinschrift.

Anmerkung des Sekretariats von CLC/TC 61F

Der gegenwdrtige Text ist als vereinigter Teil 2-10 von EN 61029 vorbereitet worden. Die Grundlage fiir den Text sind
CLC/TC61F(Sec)206 und CLC/TC61F(Schlussentwurf):1997 sowie die zugehdrigen Entscheidungen von WG2 und dem
Komitee seitdem. Kommentare des MD-Consultants und von Nationalen Komitees zu 0618 A (Sec) fiihrten zu dieser
Version.
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1 Anwendungsbereich
Es gilt dieser Abschnitt des Teils 1, ausgenommen wie folgt:
1.1 Ergdnzung:

Diese Européische Norm gilt fiir Trennschleifmaschinen, wie in 2.101 definiert, mit einem maximalen
Durchmesser der Trennschleifscheiben von 406 mm und einer maximalen Umfangsgeschwindigkeit von
80 m/s.

2 Begriffe
Es gilt dieser Abschnitt des Teils 1, ausgenommen wie folgt:
2.21 Ersatz:

2.21

Normallast

die Last, um Bemessungsaufnahme zu erreichen. Die Normallast bezieht sich auf die Bemessungsspannung
oder den oberen Grenzwert des Bemessungsspannungsbereichs

2.101

Trennschleifmaschine

Elektrowerkzeug zum Trennen von Metall mittels einer rotierenden, auf der Spindel befestigten
Trennschleifscheibe. Es ist mit einem Tisch ausgeristet, der das in einem Schraubstock befestigte
Werkstiick stitzt und in die richtige Lage bringt. Die Trennschleifscheibe an einem Uber dem Tisch ragenden
Arm angebracht; der Arm ist Ublicherweise am Stlitzrahmen oder unmittelbar am Tisch schwenkbar
angesetzt. Siehe Bild Z101.

2.102

Spindel

Arbeitswelle der Trennschleifmaschine, welche die Trennschleifscheibe aufnimmt und die Drehbewegung
darauf Ubertragt

2.103

Schutzhaube

Vorrichtung, welche die Trennschleifscheibe teilweise umschlieBt, um bei bestimmungsgemaBem Gebrauch
den Benutzer vor der Beriihrung der Trennscheibe und gegen das Auswerfen von Bruchstiicken im Fall eines
Bruchs der Scheibe, im geschiitzten Bereich, zu schiitzen

2.104

hintere Schutzeinrichtung

Vorrichtung hinter der Trennschleifscheibe, die das Auswerfen von Funken verhindert
2.105

Flanschmontage

Vorgesehene Mittel um die Trenschleifscheibe auf die Werkzeugspindel zu spannen
2.106

Werkstiickspannvorrichtung
Vorrichtung um das Werkstlck zu stiitzen und in der richtigen Lage zu halten

3 Aligemeine Anforderungen

Es gilt dieser Abschnitt des Teils 1.
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