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Nationales Vorwort

Die Deutsche Fassung des europaischen Dokuments FprEN 61300-3-52:2012 ,Lichtwellenleiter —
Verbindungselemente und passive Bauteile — Grundlegende Prif- und Messverfahren — Teil 3-52: Messung —
Deformationskonstante Cp der Flhrungsbohrung und des Fihrungsstifts einer 8° abgeschragten Rechteck-

ferrule mit physikalischem Kontakt fur Einmodenfasern® (Entwurf in der Umfrage) ist unverandert in diesen
Norm-Entwurf tbernommen worden.

Die Internationale Elektrotechnische Kommission (IEC) und das Europaische Komitee flir Elektrotechnische
Normung (CENELEC) haben vereinbart, dass ein auf IEC-Ebene erarbeiteter Entwurf fur eine Internationale
Norm zeitgleich (parallel) bei IEC und CENELEC zur Umfrage (CDV-Stadium) und Abstimmung als FDIS (en:
Final Draft International Standard) bzw. Schluss-Entwurf fir eine Europdische Norm gestellt wird, um eine
Beschleunigung und Straffung der Normungsarbeit zu erreichen. Dem entsprechend ist das internationale
Dokument IEC 86B/3486/CDV:2012 ,Fibre optic interconnecting devices and passive components — Basic
test and measurement procedures — Part 3-52: Measurement -Guide hole and alignment pin deformation
constant, Cp for 8 degree angled PC rectangle ferrule, single mode fibres* unverandert in den Entwurf FprEN

61300-3-52:2012 Ubernommen worden.

Da die Deutsche Fassung noch nicht endgultig mit der Englischen und Franzésischen Fassung abgeglichen
ist, ist die englische Originalfassung des IEC-CDV entsprechend der diesbezuglich durch die IEC erteilten
Erlaubnis beigefigt. Die Nutzungsbedingungen fir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten
gleichermalien auch fur den englischen IEC-Text.

Das internationale Dokument wurde vom SC 86B ,Fibre optic interconnecting devices and passive
components® der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) erarbeitet.

Bei der Abstimmung zu dem Europaischen Schluss-Entwurf bei CENELEC und dem Internationalen Schluss-
Entwurf bei IEC [Final Draft International Standard (FDIS)] sind jeweils nur ,JA/NEIN“-Entscheidungen
moglich, wobei ,NEIN*“-Entscheidungen fundiert begriindet werden missen. Dokumente, die bei CENELEC
als Europaische Norm angenommen und ratifiziert werden, sind unverandert als Deutsche Normen zu
Ubernehmen.

Fir dieses Dokument ist das nationale Arbeitsgremium UK 412.7 ,LWL-Verbindungstechnik und passive
optische Komponenten“ der DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik im
DIN und VDE (www.dke.de) zustandig.

Fir den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf eine Norm ohne Angabe des
Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich die
Verweisung auf die jeweils neueste gultige Ausgabe der in Bezug genommenen Norm.

Fir den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in
Bezug genommene Ausgabe der Norm.

Der Zusammenhang der zitierten Normen mit den entsprechenden Deutschen Normen ergibt sich, soweit ein
Zusammenhang besteht, grundsatzlich Gber die Nummer der entsprechenden IEC-Publikation. Beispiel:
IEC 60068 ist als EN 60068 als Europaische Norm durch CENELEC tGbernommen und als DIN EN 60068 ins
Deutsche Normenwerk aufgenommen.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der IEC 61300 beschreibt ein Verfahren zur Messung der Deformationskonstante Cp von

Fahrungsbohrung und Fihrungsstift einer 8° abgeschragten Rechteckferrule mit physikalischem Kontakt fur
Mehrfaser-Steckverbinder.

2 Allgemeine Beschreibung

2.1 Aligemeines

Die Verformung von Fuhrungsstift und Ferrule hangt von der an der Kante des Stifts auftretenden Kraft ab
und kann aufgrund unterschiedlicher Ausfihrungsmerkmale der Ferrule, die Werkstoffeigenschaften, die
Innengeometrie und die Oberflachenbeschaffenheit betreffend, verschieden ausfallen. Der Betrag der Ver-
formung beeinflusst den Betrag der Verschiebung in y-Richtung und damit den y-Versatz des Faserkerns, 7;.

Die Beschreibung von ¥; erfolgt durch die Darstellung in Bild 1 und die nachfolgende Gleichung.
Yi =a ([D— OD)/2 + CD

Dabei ist
a. Koeffizient, der von den unterschiedlichen Flihrungsbohrungsabstanden fir die Gegenstecker abhangt;
Ip: Innendurchmesser der Fiihrungsbohrung; Op: AulRendurchmesser der Flihrungsbohrung;

Cp: Deformationskonstante Cp von Flhrungsbohrung und Fihrungsstift. Sie ist als die Deformation von

Fihrungsbohrung und Fihrungsstift definiert, die bei einer aufgelegten Kraft von 0,7 [N], die der Steck-
kraft mit einem Nennwert von 9,8 [N] entspricht, an jeder Bohrung auftritt.

2X gD
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Bild 1 — Definitionen von ¥; und Cp

2.2 Prufbedingungen

Zur genauen Messung, zum Beispiel fir die Auslegungsverifizierung, sind die Prifbedingungen nach
Tabelle 1 sorgfaltig zu Uberwachen.

Tabelle 1 — Priifbedingungen

Temperatur Relative Luftfeuchte
(M (RH)
22 °C bis 24 °C (50,0 £ 10,0) %RH
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3 Prufaufbau

3.1 Lineares Prazisionsdruckkraftmessgerat

Die Funktionsweise des zur Cp-Messung verwendeten linearen Prézisionsdruckkraftmessgeréts ist in Bild 2
dargestellt. Der Prifaufbau besteht aus einer Vorrichtung zur Einstellung der Messkraft, einem Kraftindikator,
einer Positionsanzeige und dem Druckbolzen, der den zu messenden Prifling berthrt und dem Unterbau der
Einrichtung. Die lineare Skala hat eine Auflésung von 1/100 um und es ist eine Messkrafteinstellung bis
2,20 [N] moglich.

a) Die Einstellung der zwischen dem Druckbolzen und dem Unterbau der Einrichtung angelegten Messkraft
erfolgt mit der Messkrafteinstellung.

b) Die Messkraft kann unmittelbar am Kraftindikator des Gerats abgelesen werden.

Lineares Prazisionsdruckkraftmessgerat
Auflésung: 1/100 [um]

Messkraft- —¥

einstellung
Positionsanzeige

Kraft: —— '
indikator

MT-Ferrule
Druckbolzen beriihrt den Stift
an der Ferrulenkante — Druckbolzen
=4
by
Messblock Angeklebt Fiihrungsstift

Bild 2 - Lineares Prazisionsdruckkraftmessgerat und Cp-Messaufbau

3.2 Probenvorbereitung

Alle zu prifenden MT-Ferrulen werden mit Cyanacrylat-Kleber an der Kante eines Messblocks befestigt. Ein
Messblock wird hier wegen seiner sehr feinen Oberflachenstruktur, seiner Oberflachenharte und der Paralleli-
tat seiner Flachen verwendet. Die MT-Ferrule wird auf der breiten Seite mittig auf dem Messblock platziert.
Der Kleber darf nicht in die Fihrungsbohrung gelangen. Die Flhrungsstifte werden in die Fihrungsbohrung
so eingefuhrt, dass das Stiftende aus der Ferrule weniger als 0,5 mm herausragt, wie in Bild 3 dargestellt. Die
Durchmesser der Fiihrungsstifte betragen etwa 0,6983, so dass nur geringe oder keine Reibung in den
Flhrungsbohrungen entsteht.
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