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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2018-06-08 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
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Stellungnahmen zu Norm-Entwrfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an die DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik in
DIN und VDE, Stresemannallee 15, 60596 Frankfurt am Main.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Das internationale Dokument IEC 78/1203/CD:2018 ,Live working — Conformity assessment applicable to
tools, devices and equipment” (CD, en: Committee Draft) ist unverandert in diesen Norm-Entwurf
Ubernommen worden. Dieser Norm-Entwurf enthalt eine noch nicht autorisierte deutsche Ubersetzung.

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung des CD entsprechend
der diesbeziiglich durch die IEC erteilten Erlaubnis beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fir den deutschen
Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermalfen auch fiir den englischen IEC-Text.

Das internationale Dokument wurde vom TC 78 ,Live working” der Internationalen Elektrotechnischen
Kommission (IEC) erarbeitet und den nationalen Komitees zur Stellungnahme vorgelegt.

Die IEC und das Européische Komitee fur Elektrotechnische Normung (CENELEC) haben vereinbart, dass
ein auf IEC-Ebene erarbeiteter Entwurf fir eine Internationale Norm zeitgleich (parallel) bei IEC und
CENELEC zur Umfrage (CDV-Stadium) und Abstimmung als FDIS (en: Final Draft International Standard)
bzw. Schluss-Entwurf fir eine Europdische Norm gestellt wird, um eine Beschleunigung und Straffung der
Normungsarbeit zu erreichen. Dokumente, die bei CENELEC als Europdische Norm angenommen und
ratifiziert werden, sind unverandert als Deutsche Normen zu (lbernehmen.

Da der Abstimmungszeitraum fiir einen FDIS bzw. Schluss-Entwurf FprEN nur 6 Wochen betragt, und dann
keine sachlichen Stellungnahmen mehr abgegeben werden kénnen, sondern nur noch eine ,JA/NEIN®-
Entscheidung méglich ist, wobei eine ,NEIN“-Entscheidung fundiert begriindet werden muss, wird bereits der
CD als DIN-Norm-Entwurf veréffentlicht, um die Stellungnahmen aus der Offentlichkeit friihzeitig be-
ricksichtigen zu kdnnen.

Fur dieses Dokument ist das nationale Arbeitsgremium K 214 ,Ausristungen und Gerate zum Arbeiten unter
Spannung” der DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik in DIN und VDE
(www.dke.de) zustandig.

Fir den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf ein Dokument ohne Angabe
des Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich
die Verweisung auf die jeweils aktuellste Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments.

Fur den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in
Bezug genommene Ausgabe des Dokuments.

Der Zusammenhang der zitierten Dokumente mit den entsprechenden deutschen Dokumenten ergibt sich,
soweit ein Zusammenhang besteht, grundsatzlich Uber die Nummer der entsprechenden IEC-Publikation.
Beispiel: IEC 60068 ist als EN 60068 als Europdische Norm durch CENELEC Ubernommen und als
DIN EN 60068 ins Deutsche Normenwerk aufgenommen.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. IEC ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 61318 (VDE 0682-120):2009-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anderung des Zwecks des Dokuments von einer bindenden Priifnorm zu einer Norm, die die Konformitat
mit den jeweiligen Produktnormen unterstitzt;

b) Anderung des Schwerpunkts von einer Beurteilung der Fertigungsphase zu samtlichen Aspekten der
Herstellung.
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Arbeiten unter Spannung —
Konformitatsbewertung anwendbar auf Werkzeuge, Gerate und Ausriistungen

Einleitung

Diese Norm muss in jeder IEC-Produktnorm zum Arbeiten unter Spannung angewendet werden, zum Zweck
der Beurteilung, ob ein Produkt die Anforderung der zutreffenden Produktnorm erfillt oder nicht.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Beurteilungsverfahren fir Produkte fest, um sicherzustellen, dass diese die Anforderungen
der entsprechenden Produktnorm erfiillen, und sie ist ausschlieRlich als Leitfaden bei der Erarbeitung von
Produktnormen zu anzuwenden.

In dieser Norm werden die Grundsatze der Konformitdtsbewertung bei Produkten fur das Arbeiten unter
Spannung ausfihrlich angegeben, um Erstellern von Produktnormen eine Hilfestellung dabei zu bieten, die
besten Mittel zu bestimmen, um die geeignete Qualitdt jedes gefertigten Werkzeugs, Gerédts und
Ausriistungsteils zu erreichen.

Die folgenden Elemente werden nicht durch das vorliegende Schriftstiick abgedeckt, sind aber in jeder
Produktnorm enthalten:

+  Typprifungen;
+  Bestimmungen und Anleitungen fiir Routine-, Stichproben- und Annahmeprifungen;
*  Erkennung und Einordnung von Fehlern;

*  Risikoanalyse.

Diese Norm behandelt nicht die Konformitétsbewertung gewerblicher Lieferungen oder Zertifizierungen.
Diese Norm ist keine Qualititsmanagementsystemnorm und sie ist nicht fur regulatorische Zwecke
anzuwenden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen
gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in
Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO Guide 51:2014, Safety aspects - Guidelines for their inclusion in standards

ISO 2859-1:1999, Sampling procedures for inspection by attributes - Part 1: Sampling schemes indexed by
acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection

3 Terms and definitions

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Abnahmepriifung

vertraglich festgelegte Prifung, um dem Kunden nachzuweisen, dass das Produkt bestimmten

Anforderungen seiner Spezifikation entspricht

[QUELLE: IEC 60050-151:2001, 151-16-23, modifiziert]
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3.2
Konformitiatsbewertung

jegliche Aktivitat, die dabei hilft, zu bestimmen, ob maRgebende Anforderungen einer Norm in einem
fertiggestellten Produkt durch direkte oder indirekte Mittel erfullt werden oder nicht

[QUELLE: ISO/IEC Guide 7:1994, 3.1]

3.3

kritischer Fehler

Fehler, der es auf Grund von Beurteilung und Erfahrungen wahrscheinlich erscheinen lasst, dass sich
gefahrliche oder unsichere Bedingungen fiir Personen ergeben, die das Produkt verwenden oder sich darauf
verlassen

34

Schaden

physische Verletzung oder Schadigung der Gesundheit von Menschen oder Schadigung von Giitern oder der
Umwelt

[QUELLE: ISO/IEC Guide 51:2014, 3.3]

3.5
Gefahrdung
potenzielle Schadensquelle

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Die Benennung Geféhrdung kann spezifiziert werden, um den Ursprung oder die Art des
erwarteten Schadens zu bezeichnen (zum Beispiel Gefdhrdung durch elekirischen Schlag, Lichtbogengeféhrdung,
Gefahrdung durch StoR, Gefahrdung durch Schneiden, Gefahrdung durch Gift, Gefahrdung durch Feuer, Gefahrdung
durch Ertrinken).

[QUELLE: ISO/IEC Guide 51:2014, 3.5, modifiziert fur die Anwendung auf Arbeiten unter Spannung]

3.6

Hauptfehler

nichtkritischer Fehler am Produkt, der wahrscheinlich zum Versagen oder zu einer bedeutenden Minderung
der Funktionalitat des Produktes fiihrt

3.7
Nebenfehler

Fehler am Produkt, der wahrscheinlich nicht zu einer bedeutenden Minderung der Funktionalitit des
Produktes fuhrt

3.8

Nichtkonformitat
Fehler
Nichterfillung einer Anforderung

[QUELLE: ISO 16426:2002, 3.15, modifiziert durch Hinzufiigen eines Synonyms]

3.9

Risiko

Kombination von Auftrittswahrscheinlichkeit eines Schadens und dessen Ausmaf}

[QUELLE: ISO/IEC Guide 51:2014, 3.9, modifiziert: Anmerkung 1 zum Begriff wurde geléscht]

3.10

Risikoanalyse

systematische Auswertung verfugbarer Informationen, um Gefahrdungen zu identifizieren und Risiken

abzuschatzen

[QUELLE: ISO/IEC Guide 51:2014, 3.10]
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3.1
Stiickpriifung

Prifung, der jede Einheit wahrend oder nach der Herstellung unterzogen wird, um zu Uberprifen, ob diese
Einheit bestimmte Kriterien erfillt

[QUELLE: IEC 60050-151:2001, 151-16-17, modifiziert]

3.12

Stichprobenplan

Kombination des zu untersuchenden Stichprobenumfangs (der Stichprobenumfénge) und der fiir das
betreffende Los geltenden Abnahmebedingungen

[QUELLE: ISO 2859-1:1999, 3.1.17]

3.13
Stichprobenpriifung
Prifung einer Stichprobe

[QUELLE: IEC 60058-151:2001, 151-16-20]

3.14

Typprifung

Prifung, die an einer oder mehreren fir die Fertigung reprasentativen Einheiten vorgenommen wird und die
dazu dient, nachzuweisen, dass die Auslegung des Produktes bestimmten Anforderungen entspricht

[QUELLE: IEC 60050:2001, 151-16-16, modifiziert]

4 Allgemeines

In dieser Norm werden die Grundsatze der Konformitatsbewertung bei Produkten fur das Arbeiten unter
Spannung ausfiihrlich angegeben, um Erstellern von Produktnormen eine Hilfestellung dabei zu bieten, die
besten Mittel zu bestimmen, um die Konformitat jedes gefertigten Werkzeugs, Gerats und Ausriistungsteils
mit den Normanforderungen zu erreichen.

Nicht-Konformitét mit Produktnormen kann zu Fehlern fuhren. Produktfehler werden in drei Kategorien
eingeteilt: kritische Fehler, Hauptfehler und Nebenfehler, wie nach Abschnitt 3 festgelegt.

Die Konformitédtsbewertung umfasst Priifungen, Aufzeichnungen von Prozessen, Probenahmepldanen und
Qualitatslenkungsdokumentation. Die erforderlichen Aufzeichnungen werden durch die Risikoanalyse, die
Einteilung von Fehlern, und entsprechenden Verfahren zur Verhinderung dieser Fehler bestimmt.

Aufzeichnungen der Konformitdtsbewertung missen vom Hersteller fur mindestens finf Jahre und in
Ubereinstimmung mit den nationalen oder regionalen Vorschriften aufbewahrt werden.

5 Bestimmung der Fehlerart

Bei der Anwendung dieser Norm muss jeder signifikante Fehler bestimmt und danach seiner Art
entsprechend eingeteilt werden.

Um die fur die das jeweilige Produkt zutreffende Fehlerart zu bestimmen, ist es erforderlich, die
bestimmungsgeméafe Funktionalitat zu verstehen. Die im Endprodukt erforderlichen Eigenschaften beziehen
sich auf die Anwendung des Produkts. Wenn diese Eigenschaften mangelhaft sind, wird der sich daraus
ergebende Mangel an Funktionalitédt eine Auswirkung zeigen, die bewertet werden muss.

Die Bewertung der Auswirkung aufgrund funktionaler oder anderer Fehler schlie3t eine Risikoanalyse ein.

ISO/IEC Guide 51, Safety aspects — Guidelines for their inclusion in standards, enthélt einen Rahmen zur
Durchfihrung von Risikoanalysen.
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6 Konformitatsbewertungsverfahren

6.1 Allgemeines

Die wichtigsten, bei der Produktherstellung angewendeten Verfahren zur Verhinderung von Fehlern und zur
Sicherstellung der Konformitat mit Normen sind Prifung, Prozessdokumentation und Qualitatsbeurteilung.

6.2 Prifung

In Produktnormen zum Arbeiten unter Spannung sind vier Prifungskategorien enthalten:
«  Typprifung;

»  Stickpriifung;

»  Stichprobenpriifung;

*  Abnahmepriifung.

6.2.1 Typprifung

Typprifungen sind Prifungen, die an einer verhaltnismaRig geringen Anzahl von Einheiten durchgeftihrt
werden, die fur alle Produkte als typisch angesehen werden. Die Priifungen, die an diesen wenigen Einheiten
durchgefiihrt werden, dienen zur Bestimmung der grundlegenden konstruktiven und funktionalen Fahigkeiten,
haufig bis an mechanische oder elektrische Grenzen. Dabei ist eine signifikante Beschadigung des
Prufgegenstands wahrscheinlich.

Typprifungen umfassen haufig strenge Laborprifungen, die spezielle Ausristungen und erhebliche
Ausgaben erfordern. Von Produkten, die nach denselben Spezifikationen und mit denselben Materialien
hergestellt wurden, wird erwartet, dass sie dieselbe Leistung und dieselben Merkmale aufweisen, wie die in
den Typpriifungen verwendeten.

Obwohl! Typpriifungen den Bauartnachweis erbringen, sind sie iiblicherweise nicht dazu geeignet, fortlaufend
an Fertigungseinheiten durchgefiihrt zu werden. Um einige der signifikanten Merkmale und Funktionalitaten
zu verifizieren, kann es nitzlich sein, andere anwendbare Prifverfahren zu entwickeln, die auf eine gréfiere
Anzahl von Einheiten angewendet werden kénnten. Ein Leitfaden zur Entwicklung von Prifverfahren ist in
Anhang A enthalten.

6.2.2 Stiickpriifung

Sttickpriifungen weisen die Leistungsfahigkeit und Funktionalitat in Ubereinstimmung nach festgelegten
Niveaus fest und werden an jedem hergestellten Produkt durchgefihrt. Wahrend diese Prifungen ein Niveau
der Konformitdt mit Normanforderungen verifizieren, sollten sie das Produkt nicht verschlechtern oder
beeintrachtigen. Wann immer mdglich, sollten Stickprifungen dafir verwendet werden, kritische Fehler zu
bestimmen.

6.2.3 Stichprobenpriifung

Stichprobenpriifungen werden entweder an Bauteilen eines Produkts oder an fertigen Einheiten durchgefiihrt.
Diese umfassen nur eine vorgeschriebene Menge oder Anzahl von Einheiten und kénnen
Leistungsprifungen jeden Grades bis hin zur Zerstérung umfassen. Die Parameter fir Probenahmepléne
werden statistisch bestimmt und missen genau eingehalten werden, um aussagekréftige Ergebnisse zu
erzielen. Die Norm ISO 2859-1:1999 enthalt Regeln, die beziiglich der Bestimmung von Probenahmeplénen
fur diese Prifungen einzuhalten sind.

6.2.4 Abnahmepriifung
Eine Abnahmepriifung ist eine vertraglich festgelegte Prifung, mit der dem Kaufer gegeniber nachzuweisen

ist, dass das Produkt der Kundenfestlegung gentigt. Diese Prifungen werden an einer vorgegebenen Anzahl
von Einheiten in der vollstandigen Reihenfolge und mit wechselndem Scharfegrad durchgefiihrt.
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Abnahmepriifungen durfen zerstérend sein oder das Produkt potentiell beschadigen. Die Weiterverwendung
der gepriften Produkte sollte in diesem Fall abgewogen werden. Das Produkt sollte wieder neu aufgebaut
oder zerstort werden, um sicherzustellen, dass die Sicherheit des Personals nicht durch ein beschéadigtes
Produkt gefahrdet wird.

6.3 Prozessdokumentation

Die Prozessdokumentation ist ein Mittel dazu, sicherzustellen, dass alle Produkte in riickverfolgbarer und
konsistenter Weise hergestellt werden. Auf diese Weise stellt jede gefertigte Einheit eine genaue
Wiederholung der in der Typpriifung verwendeten dar. Wenn der Produktionsprozess und die Materialien
verifiziert sind, werden die Funktionsfahigkeit und Leistungsmerkmale fiir das Endprodukt daraus gefolgert.

7 Anwendung der Konformitatsbewertung

7.1 Allgemeines

Die Anwendung der Konformitatsbewertung schlieft als systematische Mittel das Erkennen und das
Verhindern méglicher Produktfehler und das Sicherstellen, dass hergestellte Produkte die Anforderungen der
zutreffenden Produktnorm erfiillen, ein.

Nach einer Risikoanalyse mussen Informationen zur Konformitétsbewertung, einschlief3lich einer Begriindung
der Fehler in den normativen Anhéngen jeder Produktnorm angegeben werden. Diese Informationen wird am
besten in Tabellenform dargestellt, wobei jeder Fehler zusammen mit den erforderlichen Prifungen und den
entsprechenden Unterabschnitten gekennzeichnet und eingeteilt wird. Eine Beispiel fur diese Anforderungen
an die Darstellung von Konformitdtsbewertungsinformationen nach |EC 61481-2:2014 ist in Anhang B
enthalten.

7.2 Erkennung und Einteilung von Fehlern

Die Einteilung méglicher Fehler muss auf Grundlage einer Risikoanalyse erfolgen, die folgendem Rechnung
tragt:

» der Schwere des Schadens,
« sowie der Eintrittswahrscheinlichkeit des Schadens.

7.3 Anforderungen und Priifungen

Jede Produktnorm zum Arbeiten unter Spannung enthélt geeignete Mittel dazu, sicherzustellen, dass alle
signifikanten Produktmerkmale messbar und verifizierbar sind. Das schliet Prifungen, Dokumentation,
Prozesse und andere Anforderungen, die in jeder Produktnorm ausfiihrlich angegeben sind, ein.

Fur jeden erkannten Fehler muss eine Erkldrung oder ein geeigneter Abschnitt oder Unterabschnitt der
Produktnorm benannt werden, wie in den Tabellen B.1 und B.2 angegeben.
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Anhang A
(informativ)
Empfehlungen fiir die Entwicklung von Priifverfahren

Die Entwicklung von Prifverfahren sollte die Elemente der Risikoanalyse zu mdéglichen Produktfehlern
beriicksichtigen, die in der Produktnorm angegeben sind: Diese umfassen:

+ die Beschreibung der Anforderungen, die das Produkt erfiillen muss;

+ die Bestimmung der Einteilung der Fehler (kritischer Fehler, Hauptfehler, Nebenfehler);

+ die Bestimmung der entsprechenden Mittel (Prifung, Inspektion, Berechnung usw.) zum Umgang mit
Anforderungen auf Grundlage der Einteilung von Fehlern.

Die entwickelten Prifverfahren sollten konsistente Ergebnisse liefern und die Reproduzierbarkeit der
Ergebnisse innerhalb festgelegter Abweichungen sicherstellen.

Zerstoérungsfreie Prifverfahren oder andere Mittel sollten immer dann gewahlt werden, wenn sie, bei
gleichem Niveau der Qualitatsbeurteilung, zerstérende Prifverfahren ersetzen kénnen.

Prufverfahren beschreiben haufig das nachstehend aufgefihrte:
*  zu prifende Funktionseigenschaften;

*+ Reagens und/oder Material;

*  Profeinrichtung, Prifaufbau;

*  Vorbereitung und Aufbewahrung der Priflinge;

*  Durchfuihrung;

*  Wiedergabe der Ergebnisse;

*  Berechnungsverfahren und Genauigkeit des Priufverfahrens;

«  Messunsicherheit.
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