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Nationales Vorwort

Das internationale Dokument IEC 11/240/CD:2015 ,Overhead lines — Requirements and tests for Aeolian
vibration dampers® (CD, en: Committee Draft) ist unverandert in diesen Norm-Entwurf Gbernommen worden.
Dieser Norm-Entwurf enthalt eine noch nicht autorisierte deutsche Ubersetzung.

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung des CD entsprechend
der diesbezuglich durch die IEC erteilten Erlaubnis beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fir den deutschen
Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fir den englischen IEC-Text.

Das internationale Dokument wurde vom TC 11 ,Overhead lines” der Internationalen Elektrotechnischen
Kommission (IEC) erarbeitet und den nationalen Komitees zur Stellungnahme vorgelegt.

Die IEC und das Européische Komitee fur Elektrotechnische Normung (CENELEC) haben vereinbart, dass
ein auf IEC-Ebene erarbeiteter Entwurf fir eine Internationale Norm zeitgleich (parallel) bei IEC und
CENELEC zur Umfrage (CDV-Stadium) und Abstimmung als FDIS (en: Final Draft International Standard)
bzw. Schluss-Entwurf fir eine Europaische Norm gestellt wird, um eine Beschleunigung und Straffung der
Normungsarbeit zu erreichen. Dokumente, die bei CENELEC als Europdische Norm angenommen und
ratifiziert werden, sind unverandert als Deutsche Normen zu Gibernehmen.

Da der Abstimmungszeitraum fir einen FDIS bzw. Schluss-Entwurf prEN nur 2 Monate betragt, und dann
keine sachlichen Stellungnahmen mehr abgegeben werden kénnen, sondern nur noch eine ,JA/NEIN“-
Entscheidung méglich ist, wobei eine ,NEIN“-Entscheidung fundiert begriindet werden muss, wird bereits der
CD als DIN-Norm-Entwurf veréffentlicht, um die Stellungnahmen aus der Offentlichkeit friihzeitig be-
ricksichtigen zu kdnnen.

Fur dieses Dokument ist das nationale Arbeitsgremium K 421 ,Freileitungen” der DKE Deutsche Kommission
Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik in DIN und VDE (www.dke.de) zustandig.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. ISO [und/oder] IEC sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 61897 (VDE 0212-3):1999-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) die Anwendung auf Schwingungsdampfer fur Hochtemperaturleiter wurde ergéanzt;
b) beider Prifung der Dampferleistungsfahigkeit wurde die Laboratoriumspriifung Gberarbeitet.

Nationaler Anhang NA
(informativ)
Zusammenhang mit Europaischen und Internationalen Dokumenten
Far den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf ein Dokument ohne Angabe
des Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich

die Verweisung auf die jeweils aktuellste Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments.

Fur den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in
Bezug genommene Ausgabe des Dokuments.
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Eine Information Uber den Zusammenhang der zitierten Dokumente mit den entsprechenden Deutschen
Dokumenten ist nachstehend wiedergegeben.

Tabelle NA.1

Klassifikation im
VDE-Vorschriftenwerk

Internationales
Dokument

Europiéisches

Dokument Deutsches Dokument

IEC 60050-466:1990

a

IEC 60888:1987

EN 61284:1997

IEC 61284:1997

DIN EN 61284
(VDE 0212-1):1998-05

VDE 0212-1

EN ISO 1461:2009

ISO 1461:2009

DIN EN ISO 1461:2009-10

ISO 2859-1:1999

DIN ISO 2859-1:2014-08

a) ISO 3951-1:2005
ersetzt durch:

a) DIN 1SO 3951-1:2008-03
ersetzt durch:

+ Cor. 1:2001
+ A1:2011
- ISO 2859-2:1985 DIN ISO 2859-2:1993-04 -
- ISO 3951 DIN ISO 3951 -
ersetzt durch: ersetzt durch:

_ ISO 3951-1:2013 DIN I1SO 3951-1° -
_ b) ISO 3951-2 - -

EN I1SO 9000:2005 ISO 9000:2005 DIN EN I1SO 9000:2005-12 -
ersetzt durch: ersetzt durch: ersetzt durch:

EN ISO 9000:2015 ISO 9000:2015 DIN EN I1SO 9000:2015-11 -
EN ISO:2008 1ISO 9001:2008 DIN EN ISO 9001:2008-12 -
+ AC:2009 + Cor. 1:2009 + Ber. 1:2009-12

ersetzt durch: ersetzt durch: ersetzt durch

EN ISO 9001:2015 1ISO 9001:2015 DIN EN I1SO 9001:2015-11 -
EN 1SO 9004:2009 ISO 9004:2009 DIN EN I1SO 9004:2009-12 -

& Internationales Elektrotechnisches Wérterbuch — Deutsche Ausgabe”, Online-Zugang: http://www.dke.de/dke-iev.

b

In Vorbereitung.

Nationaler Anhang NB
(informativ)
Literaturhinweise

DIN EN 61284 (VDE 0212-1):1998-05, Freileitungen — Anforderungen und Prifungen fiir Armaturen
(IEC 61284:1997); Deutsche Fassung EN 61284:1997

DIN EN ISO 1461:2009-10, Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinkliberziige (Stlickverzinken) —
Anforderungen und Prifungen (ISO 1461:2009); Deutsche Fassung EN ISO 1461:2009

DIN EN ISO 9000:2015-11, Qualitdtsmanagementsysteme — Grundlagen und Begriffe (ISO 9000:2015);
Deutsche und Englische Fassung EN ISO 9000:2015
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DIN EN ISO 9001:2015-11, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen (ISO 9001:2015); Deutsche und
Englische Fassung EN ISO 9001:2015

DIN EN ISO 9004:2009-12, Leiten und Lenken flir den nachhaltigen Erfolg einer Organisation — Ein
Qualitdtsmanagementansatz (ISO 9004:2009); Dreisprachige Fassung EN I1SO 9004:2009

DIN ISO 2859-1:2014-08, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributpriifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitédtsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenpléne fiir
die Priifung einer Serie von Losen — (ISO 2859-1:1999 + Cor. 1:2001 + Amd.1:2011); Text in Deutsch und
Englisch

DIN ISO 2859-2:1993-04, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributpriifung); Nach der zuriickzuweisenden Qualitdtsgrenzlage (LQ) geordnete Stichprobenanweisungen
fir die Priifung einzelner Lose anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten; Identisch mit ISO 2859-2:1985

DIN ISO 3951-1 (in Vorbereitung), Verfahren fir die Stichprobenpriifung anhand quantitativer Merkmale
(Variablenpriifung) — Teil 1: Spezifikation fiir Einfach-Stichprobenanweisungen fir losweise Priifung,
geordnet nach der annehmbaren Qualitdtsgrenzliage (AQL) fiir ein einfaches Qualitdtsmerkmal und einfache
AQL (I1SO 3951-1:2013); Text Deutsch und Englisch

6 Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 61897:2016-05


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-61897-2016-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-61897-2016-05

— Entwurf —

E DIN EN 61897 (VDE 0212-3):2016-05

Freileitungen —
Anforderungen und Priifungen fiir Schwingungsdampfer
1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm gilt fur Schwingungsdampfer, vorgesehen fiir Einfachleiter, Erdseile oder
Bundelleiter, bei denen Dampfer direkt an jedem Teilleiter befestigt sind.

Der Kaufer kann Teil(e) dieser Norm bei der Festlegung von Anforderungen fiir Kabel, die sich von den zuvor
genannten unterscheiden, Gbernehmen (z. B. Lichtwellenleitererdseile (en: optical ground wires (OPGW)),
volldielektrische selbsttragende Lichtwellenleiter-Kabel (en: all-dielectric self-supporting optical cables
(ADSS)).

In einigen Fallen werden die Prufverfahren und Priifwerte der Vereinbarung zwischen Kaufer und Lieferanten
Uberlassen und werden im Kaufvertrag festgelegt.

Im Anhang A sind alle technischen Mindestanforderungen aufgelistet, die zwischen Kaufer und Lieferanten
zu vereinbaren sind.

In dieser Norm wird das Wort ,Leiter" sowohl bei Prifungen von Dampfern fiir Leiterseile als auch fiir Erdseile
verwendet.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undat_ierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

IEC 60050-466:1990, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 466: Overhead lines

IEC 61284:1997, Overhead lines — Requirements and tests for fittings

IEC 60888:1987, Zinc-coated steel wires for stranded conductors

ISO 1461:2009, Hot dip galvanized coatings on fabricated iron and steel articles — Specifications and test
methods

ISO 2859-1:1999, Sampling procedures for inspection by attributes — Part 1: Sampling plans indexed by
acceptable quality level (AQL) for lot-by-lot inspection

ISO 2859-2:1985, Sampling procedures for inspection by attributes — Part 2: Sampling plans indexed by
limiting quality level (LQ) for isolated lot inspection

ISO 3951-1:2005, Sampling procedures and charts for inspection by variables for percent nonconforming

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach Internationalem Elektrotechnischen
Woérterbuch (IEV), insbesondere nach IEC 60050-466 und die folgenden Begriffe.

31

Schwingungsdampfer, Typ Stockbridge

Vorrichtung, bestehend aus einem Stahlseil mit je einem Gewicht an jedem Ende und einer Schraubklemme,
die sich an einen Leiter zum Zwecke der Dampfung winderregter Schwingungen befestigen lasst
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3.2

spiralférmiger Schwingungsdampfer

Vorrichtung, bestehend aus einem spiralférmigen Kunststoff um den Leiter zum Zwecke der Dampfung
winderregter Schwingungen. Er kommt haufig in Verbindung mit Erdseilen, Lichtwellenleitererdseilen und
volldielektrischen selbsttragenden Lichtwellenleiter-Kabeln zum Einsatz

3.3

Elastomer-Schwingungsdampfer

Vorrichtung, bestehend aus Hangelasten, die mit Elastomer-Gelenken und einer Schraubklemme oder einer
spiralférmigen Stangenbefestigung verbunden sind und sich an einen Leiter zum Zwecke der Dampfung
winderregter Schwingungen befestigen lassen

34

Hochtemperaturleiter

HTC

Leiter, die so konzipiert sind, dass sie eine maximale Betriebstemperatur von tiber 100 °C haben

4 Allgemeine Anforderungen

4.1 Konstruktion

Der Dampfer muss so konstruiert sein, dass

— erwinderregte Schwingungen dampft;

— er mechanische Belastungen aushalt, die wahrend der Installation, Instandhaltung und bei festgelegten
Betriebsbedingungen auftreten;

— erunter festgelegten Betriebsbedingungen eine Beschadigung des Leiters verhindert;

— er demontiert und erneut montiert werden kann, ohne dass dabei der Leiter beschadigt wird;

— er unter allen Betriebsbedingungen frei von unzuldssigen Teilentladungs- und Funkstérspannungspegeln
ist;

— er fur eine sichere und einfache Montage geeignet ist. Die Klemmenausfilhrung muss alle Teile
zusammenhalten, wenn sie zur Befestigung am Leiter gedffnet wird. AuRerdem muss die

Klemmenausfihrung so sein, dass der Dampfer wahrend der Installation am Leiter angehangt werden
kann, bevor die Klemme festgedreht wird;

— sichergestellt ist, dass sich einzelne Bauelemente wahrend des Betriebes nicht lockern kénnen;

— seine Funktion Gber den gesamten Betriebstemperaturbereich erhalten bleibt;

— horbare Gerdusche vermieden werden;

— Wasseransammlung vermieden wird.

ANMERKUNG Weitere wiinschenswerte Kenngréen, die zwar fir die Grundfunktionen des Dampfers nicht wesentlich
sind, die aber von Vorteil sein kénnen, sind folgende:

—  Prifung der korrekten Montage vom Boden aus;

— einfaches Montieren und Demontieren auch bei unter Spannung stehenden Leitungen.

Im Falle von Schwingungsddmpfern gilt fur Leiter oder Erdseile, die Lichtwellenleiterelemente enthalten (oder wenn ein

Lichtwellenleiterkabel auflen um ein Erdseil gewickelt ist), dass die mdglichen Einflisse des Dampfers auf die
Lichtwellenleiterelemente in Betracht gezogen werden.

4.2 Werkstoffe

Die Werkstoffe missen den Anforderungen nach IEC 61284 entsprechen.
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4.3 Masse, MaRe und Toleranzen

Die Dampfermasse sowie die wesentlichen Male, einschlielllich angemessener Toleranzen, missen in den
Vertragszeichnungen dargestellt sein.

4.4 Korrosionsschutz

Zusétzlich zu den anwendbaren Anforderungen nach IEC 61284 muss das Dampfertragseil (einschliefRlich
Endflachen, falls zutreffend) korrosionsgeschiitzt sein, z. B. nach IEC 60888 fiir feuerverzinkte Stahldrahte.

4.5 Herstellung, Beschaffenheit und Oberflaichenbeschaffenheit

Die Dampfer missen fehlerfrei sein und keine UnregelméRigkeiten aufweisen; alle duReren Oberflachen
miussen glatt und die Kanten und Ecken gut gerundet sein.

4.6 Kennzeichnung
Die Anforderungen nach IEC 61284 zur Kennzeichnung von Armaturen missen auf alle Klemmenbau-

gruppen angewendet werden, einschlieBlich solcher, bei denen Schrauben mit AbreilRkdpfen verwendet
werden. Auf spiralférmigen Dampfern sollte sich die Kennzeichnung auf der Kunststoffstange befinden.

4.7 Montageanleitungen

Der Lieferant muss eine klare und vollstandige Beschreibung des empfohlenen Montageverfahrens liefern,
einschlieRlich der Anordnungspunkte im Spannfeld.

5 Qualititsmanagement

Fir den Qualitatsnachweis der Schwingungsdampfer wahrend der Fertigung kann ein Qualitdtsmanagement-
programm zwischen Kd&ufer und Lieferanten vereinbart werden, das die Anforderungen dieser Norm
beriicksichtigt.

Detaillierte Informationen Uber die Anwendung des Qualitdtsmanagements sind in 1SO 9000:2005 [1],
ISO 9001:2009 [2], ISO 9004:2009 [3]" enthalten.

Es wird empfohlen, die Priifvorrichtungen, die zum Nachweis der Ubereinstimmung mit dieser Norm verwen-

det werden, regelmafig zu warten und zu kalibrieren, und zwar in Einklang mit einer jeweils zutreffenden
Qualitatsnorm.

6 Einteilung der Priifungen

6.1 Typprifungen

6.1.1 Allgemeines
Typprifungen sind vorgesehen, um die KonstruktionskenngréRen nachzuweisen. Sie werden ublicherweise
nur einmal durchgefihrt und nur dann wiederholt, wenn die Konstruktion oder der Werkstoff der

Dampferbauteile geandert wird. Die Ergebnisse von Typprifungen werden als Nachweis der
Ubereinstimmung mit den Konstruktionsanforderungen aufgezeichnet.

6.1.2 Anwendung

Dampfer missen den Typprifungen nach Tabelle 1 unterzogen werden.

1) Zahlen in eckigen Klammern: siehe Literaturhinweise.
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Jede Typpriifung muss, sofern nicht anders festgelegt, an drei Dampfern des gleichen Typs durchgefiihrt
werden, die in allen wesentlichen Punkten mit den Dampfern Gbereinstimmen, die nach Vertrag dem Kaufer
zu liefern sind.

Alle Priiflinge mussen die Priifungen bestehen.

Die Dampfer, die in Prifungen eingesetzt werden, bei denen keine Beschadigung der Priflinge oder ihrer
Bauteile auftritt, dirfen in nachfolgenden Prifungen verwendet werden.

6.2 Stichprobenprifungen

6.2.1 Allgemeines

Stichprobenprifungen sind zum Nachweis der Leistungsfahigkeit der Dampfer gemaR Spezifikation
vorgesehen. Zuséatzlich dienen sie dem Nachweis der Qualitat der Werkstoffe und der Verarbeitung.

6.2.2 Anwendung
Die Dampfer miissen den Stichprobenpriifungen nach Tabelle 1 unterzogen werden.

Die zu prifenden Stichproben missen zufallig aus dem zur Annahme angebotenen Los ausgewahlt werden.
Der Kaufer hat das Recht, die Auswahl zu treffen.

Die Dampfer, die in Prifungen eingesetzt werden, bei denen keine Beschadigung der Priflinge oder ihrer
Bauteile auftritt, dirfen in nachfolgenden Prifungen verwendet werden.

6.2.3 Probenentnahme, Annahmekriterien

Der Plan der Probenentnahme nach ISO 2859-1 und ISO 2859-2 (Attributprifung) und ISO 3951 (Variablen-
prufung) sowie die detaillierten Verfahren (Priifstufe, AQL, Einfach-, Doppel- oder Mehrfach-Probenentnahme
usw.) miussen zwischen Kaufer und Lieferanten fir die einzelnen unterschiedlichen Attribute oder Variablen
vereinbart werden.

ANMERKUNG Die Variablen-Stichprobenpriifung ist ein Stichproben-Annahmeverfahren, das anstelle der
Attributprifung angewendet wird, wenn es geeignet ist, die zu beriicksichtigenden KenngréRen im kontinuierlichen
Malistab zu messen. Im Fall der Versagenskraftpriifungen und &hnlicher kostenintensiver Prifungen steht eine bessere
Unterscheidung zwischen der Annahmequalitdt und der objektiven Qualitdt zur Verfigung, wenn bei derselben
Stichprobengréfle die Annahmepriifung mit der Variablenpriifung anstelle der Attributpriifung durchgefiihrt wird.

Der Zweck des Stichprobenentnahmeverfahrens kann bei der Wahl zwischen einem Variablen- und Attributpriifplan
ebenfalls wichtig sein. Ein Kaufer darf beispielsweise einen Attributpriifplan zur Annahmestichprobenpriifung auswahlen,
um sicherzustellen, dass Teile in einem Lieferlos innerhalb einer Maldtoleranz liegen; der Hersteller darf Messungen nach
einem Variablen-Stichprobenplan an denselben MalRen durchftihren, weil er sich mit allmahlichen Tendenzen oder
Anderungen befasst, die seine Fahigkeiten beeinflussen kénnen, Lieferlose auszuliefern, die der AQL entsprechen.

6.3 Stiickpriifungen

6.3.1 Allgemeines
Stiickprifungen sind vorgesehen, um die Ubereinstimmung von Schwingungsdémpfern mit besonderen

Anforderungen zu priifen, und sie sind an jedem Schwingungsdampfer durchzufiihren. Die Priifungen dirfen
die Dampfer nicht beschadigen.

Anwendung und Annahmekriterien

Der Stuckprifung diurfen ganze LosgréRen der Schwingungsdampfer unterzogen werden. Alle
Schwingungsdampfer, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind auszusondern.
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6.4 Tabelle der anzuwendenden Priifungen

In der nachstehenden Tabelle 1 werden die Prifungen aufgefiihrt, die durchgefiihrt werden miissen. Sie sind
in der Tabelle mit einem “X" gekennzeichnet.

Der Kaufer kann jedoch zuséatzliche Prufungen festlegen, die in der Tabelle enthalten und mit einem ,0" ge-
kennzeichnet sind.

Priflinge oder Einzelteile davon, die wahrend der Priifung beschadigt werden, miissen von der Lieferung
zum Kaufer ausgeschlossen werden.

Tabelle 1 - Priifungen an Dampfern

Abschnitt Priifung Typ- Stichproben- Stiick-
priifung priifung priifung

7.1 Sichtprifung X X 0

7.2 Nachweis der Malte, Werkstoffe und Masse X X

73 Korrosionsschutzpriifungen X X

7.4 Zerstorungsfreie Prifungen 0} (0] (0]

7.5 Klemmen-Rutschpriifung X 0

7.6 Priifung von Schrauben mit Abreiftkopf X X

7.7 Schrauben-Andrehpriifung X X

7.8 Befestigung der Gewichte am Dampfertragseil X X

7.9 Klemmenbefestigung am Dampfertragseil X X

7.10 Teilentladungs- und Funkstérspannungs-(RIV-) X

Prafungen'
7.11 Prifungen der Dampferleistungsfahigkeit
7.11.2 Dampferkennlinienprifung X 0O
7.11.3 Bewertung der Dampferwirksamkeit

7.12 Prifung der Dampfer-Dauerschwingfestigkeit X
) Gilt nicht fur Erdseildampfer.
ANMERKUNG Der Lieferant sollte im Qualitatssicherungsplan des Angebots oder in einem anderen
Angebotsdokument angeben, welche Priifungen bereits abgeschlossen sind (d. h. welche Typpriifungen) und
welche Priifungen (Stichproben- oder Stickpriifungen) im Angebot enthalten sind, die dann vom Kéaufer zu
bestétigen oder zu &ndern sind.

7 Prifverfahren

7.1 Sichtpriifung

Typpriffungen missen die Sichtpriifung einschlieBen, um die Ubereinstimmung der Dampfer in allen
wesentlichen Aspekten mit den Herstellungs- oder Vertragszeichnungen festzustellen. Abweichungen von
den Zeichnungen missen der Zustimmung des Kaufers unterliegen und missen in geeigneter Weise in einer
Zustimmungserkldrung dokumentiert werden.

Stichprobenpriifungen und, falls verlangt, Stickprifungen missen die Sichtpriifung einschlieRen, um die
Ubereinstimmung von Herstellungsverfahren, Form, Beschichtung und Oberflaichenausfiihrung des Dampfers
mit den Vertragszeichnungen sicherzustellen. Besondere Beachtung muss den vorgeschriebenen
Kennzeichnungen und der Qualitat der Oberflachen, die mit dem Leiter in Kontakt kommen, entgegenge-
bracht werden. Das Stichprobenprifverfahren und die Annahmekriterien missen zwischen Kaufer und
Lieferanten vereinbart werden.
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Bei Dampfern, die einer Teilentladungstyppriifung unterzogen werden, muss die Stichprobenpriifung einen
Vergleich der Form und Oberflaichenausfihrung mit einem der Priflinge der Teilentladungstypprifung
enthalten, wenn dies vom Kaufer festgelegt wurde.

7.2 Nachweis der MaBRe, Werkstoffe und Masse

Typ- und Stichprobenprifungen missen die Priufung der Malle einschliefen, um sicherzustellen, dass die
Dampfer innerhalb der in den Vertragszeichnungen festgelegten Mafitoleranzen liegen. Der Kaufer darf
verlangen, der Messung der ausgewdahlten MalRe beizuwohnen, oder die Dokumentation des Lieferanten,
falls diese zur Verfiigung steht, prifen.

Typ- und Stichprobenpriifungen missen auch die Priifung der Werkstoffe enthalten, um sicherzustellen, dass
sie den Vertragszeichnungen und -dokumenten entsprechen. Die Prifung muss ublicherweise vom Kéaufer
durch Priifung der Dokumentation des Lieferanten, die sich auf Werkstoffspezifikationen, Ubereinstimmungs-
zertifikate oder andere Qualitdtsdokumentationen beziehen, durchgefiihrt werden.

Die Gesamtmasse des vollstdndigen Dampfers mit allen seinen Bauteilen muss mit der Masse Uberein-
stimmen, die auf der Vertragszeichnung angegeben ist (im Rahmen gegebener Toleranzen).

7.3 Korrosionsschutzpriifungen

7.3.1 Feuerverzinkte Bauteile (Dampfertragseile ausgenommen)

Feuerverzinkte Bauteile, mit Ausnahme von Dampfertragseilen, missen nach den in ISO 1461 festgelegten
Anforderungen gepriift werden.

Die Schichtdicken missen den in den Tabellen 2 und 3 festgelegten Werten entsprechen, wenn nicht
zwischen Kaufer und Lieferanten anders vereinbart. Fir den Zweck dieser Norm missen allerdings die
Tabellen 2 und 3 von ISO 1461 fur folgende Kategorien angewendet werden (nicht die Kategorien, die in
ISO 1461 spezifiziert sind).
Tabelle 2: Schichtdicke an allen Stichproben, ausgenommen

— Unterlegscheiben;

—  Gewindeteile;

- geschleuderte Kleinteile (signifikanter Oberflachenbereich < 1 000 mm?).

Tabelle 3: Schichtdicke auf
— Unterlegscheiben;
—  Gewindeteilen;

— geschleuderten Kleinteilen (signifikanter Oberflaichenbereich < 1 000 mmz).

7.3.2 Feuerverzinkte Dampfertragseile

Feuerverzinkte Dampfertragseile missen nach den in IEC 60888 festgelegten Anforderungen geprift
werden.

7.4 Zerstorungsfreie Priifungen
Der Kaufer muss die entsprechenden Prifverfahren (nach 1SO oder andere) und Annahmekriterien festlegen
oder diesen zustimmen. Beispiele fiir zerstérungsfreie Prifungen sind folgende:
— magnetische Priifung;
—  Wirbelstromprifung;
— Rontgenprifung;
—  Ultraschallprifung;
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— Belastung mit Prifkraft;
—  Farbeindringprifung;
— Harteprifung.

7.5 Klemmen-Rutschpriifung

Die Prafung muss mit dem Leiter durchgefiihrt werden, fir den die Klemme vorgesehen ist. Der Leiter muss
Lneuwertig” sein, d. h. er darf weder minderwertig noch beschadigt sein. Die freie Mindestlange des Prif-
leiters zwischen seinen Endarmaturen muss 2 m betragen. Der Leiter muss mit 20 % seiner Bemessungs-
Zugfestigkeit gespannt sein. Es sind Vorkehrungen zu treffen, damit ein Aufkorben des Leiters verhindert
wird.

Die Klemme muss fir jede Prifung entsprechend den Anleitungen des Lieferanten an einem anderen Teil
des Leiters montiert sein. Im Fall von Schrauben mit AbreilRkopf muss das Montagedrehmoment dem
Nennwert abziglich der Toleranz entsprechen, wie sie zwischen Kéaufer und Lieferanten (siehe 7.7)
vereinbart wurde.

ANMERKUNG  Zwischen Kéaufer und Lieferanten kénnen andere Leiter oder Leiterlangen oder Leiterziige vereinbart
werden.

Mit einer geeigneten Vorrichtung muss an den Dampfer koaxial zum Leiter eine Kraft angelegt werden. Die
Kraft muss schrittweise erhéht werden (nicht mehr als 100 N/s), bis die in der nachstehenden Tabelle
abgebildete Kraft erreicht wird. Diese Kraft muss fur eine Dauer von 60 s konstant gehalten werden.
AnschlieBend muss die Kraft schrittweise erhdht werden, bis ein Rutschen der Klemme erfolgt. Die
Rutschkraft ist aufzuzeichnen.

Far die Rutschpriifung in Bezug auf Hochtemperaturleiter (HTC) und unter Verwendung von Dampfern vom
Typ Stockbridge und Elastomer-Dampfern sind die Parameter mit denen fur Standardleiter identisch. Nach
Montage der Klemme bei Raumtemperatur muss der Leiter bis zu der maximalen dauerhaften
Betriebstemperatur, die vom Hersteller des Leiters festgelegt wurde, elektrisch erwdrmt werden und fir eine
Dauer von 0,5 h aufrechterhalten werden. Die Zugkraft muss konstant bei 20 % der Bemessungszug-
festigkeit, die fiir den verwendeten Leiter gilt, liegen. Dann muss die Rutschpriifung, wie oben beschrieben,
durchgefihrt werden.

Es ist von einem Rutschen der Klemme auszugehen, wenn eine Rutschstrecke von 1 mm fir Schraub-
klemmen und 2,5 mm fir spiralférmige Anbringungen gemessen wird.

Kraftkriterien (fiir genormte Leiter und Hochtemperaturleiter)

Festgelegte Mindest-
kraft/maximales Rutschen
Dampfer Durchmesser des Leiters Anbringung
(kN) Bewegung
(mm)
Stockbridge oder Elastomer <19 mm Schraubung 1,256 1,0
Stockbridge oder Elastomer > 19 mm Schraubung 25 1,0
Stockbridge oder Elastomer alle spiralférmig 1,00 25
Spiralférmiger Démpferzl alle spiralférmig 0,1 2,5
— Annahmekriterien

Vor oder bei Ablauf der 60 s, in denen die festgelegte Mindestkraft eingewirkt hat, darf mit Bezug auf den
Leiter keine groRere Klemmenbewegung als in der vorstehenden Tabelle zu verzeichnen sein. Eine
Abflachung an den AuRendradhten des Leiters ist zuldssig. Werden armierte Stabe unter der Klemme
verwendet, wird das Rutschen des armierten Stabes im Verhaltnis zum Leiter als Rutschen definiert.

2} Nur fur genormte Leiter.
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7.6 Priifung von Schrauben mit AbreiRkopf

Schrauben mit Abreilkopf missen, wenn sie verwendet werden, geprift werden indem ein zunehmendes
Drehmoment so lange auf das Abreil3teil der Schrauben einwirkt, bis es wegbricht. Die Priifung sollte bei
einer Temperatur von 23 °C + 5 °C durchgefiihrt werden. Das Abreil3-Drehmoment ist aufzuzeichnen. Das
Abrei-Drehmoment muss im Rahmen der Toleranz liegen, die zwischen Kaufer und Lieferanten vereinbart
wurde. Ist keine Toleranz festgelegt, so wird eine Toleranz von + 10 % verwendet.

7.7 Schrauben-Andrehpriifung

Far die Prifung wird die Klemme auf einer Lange des Leiters angebracht, fir den der Dampfer vorgesehen
ist. Wenn der Dampfer fir zwei oder mehr unterschiedliche Leiterquerschnitte oder -typen vorgesehen ist,
dann muss die Klemme auf jedem Leiter gepriift werden, es sei denn, der Kaufer stimmt der Prifung an nur
einem Leiter zu.

Die Schrauben oder Muttern sind mit einem um 10 % uber dem festgelegten Montagedrehmoment liegenden
Moment anzudrehen. Bei Klemmen mit Schrauben mit AbreilRkopf muss vor der Priifung der AbreiBanteil des
Schraubenkopfes entfernt worden sein, und sie miissen mit dem festgelegten Drehmomentwert zuziglich der
vereinbarten Toleranz festgedreht werden. Die Gewindeverbindung muss bei beliebig vielen aufeinander-
folgenden Montage- oder Demontagevorgangen funktionsféhig bleiben und kein Bauteil der Klemme darf
beschédigt sein. Innerhalb der Klemme darf keine unzuldssige Beschadigung des Leiters auftreten. Eine
unzulassige Beschadigung muss zwischen Kaufer und Lieferanten vereinbart sein.

Zum Schluss muss das Drehmoment auf das Zweifache des festgelegten Montagedrehmomentes erhoht
werden, oder auf den vom Schraubenhersteller empfohlenen Drehmoment-Héchstwert, je nachdem, welcher
Wert der niedrigere ist.

Diese Erhéhung darf keinen Bruch der Gewindeteile oder anderer Bauteile zur Folge haben.

7.8 Befestigung der Gewichte am Dampfertragseil

An einem montierten Dampfer ist zwischen den Gewichten koaxial zum Dampfertragseil eine Zugkraft
anzulegen. Die Kraft muss schrittweise erhéht werden (Héchstwert 100 N/s), bis 5 kN (festgelegte kleinste
Rutschkraft) erreicht sind. Diese Belastung muss fiir eine Dauer von 60 s konstant gehalten werden.

Anschliefend muss die Kraft langsam erhdht werden, bis ein Gewicht vom Dampfertragseil abgezogen ist.
Die wahrend dieses Vorgangs erreichte Hochstkraft ist lediglich fur Informationszwecke aufzuzeichnen.

—  Annahmekriterien

Zwischen jedem Gewicht und dem Dampfertragseil darf am oder vor Ende der Krafteinwirkung von 5 kN tber
60 s keine gréere Bewegung als 1 mm auftreten.

ANMERKUNG Es kann erforderlich sein, vor der Messung des Abstands zwischen den Gewichten die Kraft auf null zu
reduzieren, d. h. wenn die elastische Dehnung des Dampfertragseils zu einer sichtbaren Bewegung der Gewichte entlang
des Dampfertragseils fuhrt.

7.9 Klemmenbefestigung am Dampfertragseil

Zwischen dem Dampfertragseil und dem Klemmenkérper ist koaxial zum Dampfertragseil eine Zugkraft
anzulegen. Die Kraft muss schrittweise erhéht werden (Hochstwert 100 N/s), bis 1,5 KN (festgelegte kleinste
Rutschkraft) erreicht sind. Diese Belastung muss fiir eine Dauer von 60 s konstant gehalten werden.

AnschlieBend muss die Kraft langsam erhéht werden, bis die Klemme vom Dampfertragseil abgezogen ist.
Die wahrend dieses Vorgangs erreichte Hochstkraft ist lediglich fur Informationszwecke aufzuzeichnen.
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—  Annahmekriterien

An oder vor dem Ende der Lasteinwirkung von 1,5 kN Gber 60 s darf relativ zum Dampfertragseil keine
groRere Bewegung der Klemme als 1 mm auftreten.

7.10 Teilentladungs- und Funkstorspannungs-(RIV-)Priifungen

Die Prufungen miissen nach Abschnitt 14 von IEC 61284 durchgefiihrt werden.
7.11 Priifungen der Dampferleistungsfahigkeit

7.11.1 Varianten der Leistungsfihigkeitspriifung

Es sind zwei Varianten der Leistungsfahigkeitspriifung in Verbindung mit ihren zugehérigen Annahmekriterien
festgelegt. Der Kéufer muss die anzuwendende Variante festlegen oder vereinbaren.

a) Variante A

Wahrend der Typ- und Stichprobenprifungen wird die Dampferkennlinienprifung (siehe 7.11.2)
ausgefiuhrt, und die Ergebnisse werden mit den Annahmekriterien verglichen.

ANMERKUNG Diese Variante erfordert keine Bewertung der Dampferwirkung (siehe 7.11.3), da diese bei der
Festlegung der unteren und oberen Grenzwerte bereits beriicksichtigt wurde.

b) Variante B

Wahrend der Typprifungen wird zuerst die Dampferkennlinienpriifung (siehe 7.11.2) an drei Exemplaren
durchgefihrt.

Die Dampferwirkung der Typprufungsexemplare wird dann mit einem der drei Verfahren geprift, wie sie
in 7.11.3 (Bewertung der Dampferwirkung) beschrieben sind. Wenn die drei Typprifungsexemplare die
Annahmekriterien in 7.11.3 erfiillen, kénnen ihre Kennlinien als Referenz fiir die zukiinftige Bewertung
von Dampfern gleichen Typs, z. B. bei Stichprobenpriifungen, verwendet werden.

Wahrend der Stichprobenprifungen muss die Dampferkennlinienprifung (siehe 7.11.2) durchgefihrt
werden, und die Ergebnisse sind mit den wahrend der Typprifungen erhaltenen Kennlinien zu
vergleichen (siehe Tabelle 2: Annahmekriterien in 7.11.2).

7.11.2 Dampferkennlinienpriifung

7.11.21 Nur Stockbridge- oder Elastomer-Dampfer

Der Dampfer muss mit seiner Klemme an einen Schwingerreger befestigt werden, der durch einen Sinus-
generator gesteuert wird; dessen Ausgangssignal muss in Frequenz und Amplitude veranderbar sein. Wenn
zwischen Kéufer und Lieferanten kein engerer Frequenzbereich vereinbart ist, muss ein Frequenzbereich von
0,18/d bis 1,4/d - wobei d der Leiterdurchmesser in m ist - abgedeckt werden. Jeder automatisch erzeugte
Frequenzvorschub, der 0,2 Dekaden/min bei logarithmischem Frequenzvorschub und 0,5 Hz/s bei linearem
Frequenzvorschub nicht (bersteigt, kann angewandt werden. Alternativ kann der Frequenzbereich
schrittweise abgedeckt werden (maximale Schritte von 0,5 Hz unterhalb von 10 Hz, von 1 Hz zwischen 10 Hz
und 100 Hz und von 2 Hz oberhalb von 100 Hz), wobei die Stabilitat der Werte bei jeder Frequenz zu priifen
ist. Die Klemmengeschwindigkeit muss bei 0,1 m/s (einseitiger Scheitelwert) konstant gehalten werden.

ANMERKUNG Wahrend der Priiffung mit Frequenzen unter 5Hz kdnnen Schwierigkeiten auftreten, da die
Schwingungen des Schwingerregers nicht genau sinusférmig sein kdnnen.

Eine logarithmische Frequenz&nderungsrate von 0,2 Dekaden/min bedeutet, dass nach 1 min die Frequenz das 10%%
fache der Anfangsfrequenz und das Zehnfache der Anfangsfrequenz nach 5 min betragt.

Die Prufungsergebnisse missen als Diagramme der folgenden GrélRen gegeniiber der Frequenz dargestellt
sein:

— Dampferimpedanz Z, (Verhéltnis zwischen Kraft und Geschwindigkeit an der Da@mpferklemme);
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