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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 747-2:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 ,M&bel” erarbeitet, des-
sen Sekretariat von UNI (Italien) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 042-05-13 AA , Anforderungen an
Kindermobel, SpA CEN/TC 207/WG 2, CEN/TC 364, ISO/TC136/WG 6“ im DIN-Normenausschuss Holzwirt-
schaft und Mobel (NHM).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiiber DIN EN 747-2:2015-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) das Dokument wurde redaktionell iberarbeitet und an die aktuellen Gestaltungsregeln angepasst;
b) weitere Priifgerdte wurden erginzt;

c) Priifverfahren fiir Bohrlécher, Spalten und Offnungen wurden an E DIN EN 747-1 angeglichen;

d) Priufverfahren an Schutzbarrieren wurden erganzt;

e) Prifverfahren fiir Handldufe, Plattformen und Plattformbarrieren wurden hinzugeftgt.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 747-2:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 ,M&bel” erarbeitet, des-
sen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 747-2:2015 ersetzen.

Im Vergleich zur Vorgingerausgabe wurden die folgenden technischen Anderungen vorgenommen:
— Bedingungen der Vorbereitung;

— Verbesserung der Beschreibung, Hinzufligen einiger Priifeinrichtungen;

— Angleichung des Priifverfahrens zu Bohrungen, Zwischenridumen und Offnungen an prEN 747-1;
— Hinzufligen einer Priifung von Absturzsicherungen mit horizontaler statischer Last;

— Hinzufligen von Priifungen der Festigkeit der Absturzsicherungen;

— Hinzufligen von statischen Belastungspriifungen und Stof3priifungen fiir Geldnder, Plattformen und Platt-
form-Absturzsicherungen.

EN 747 istin die folgenden Teile gegliedert:

— EN747-1, Mébel — Etagenbetten und Hochbetten — Teil 1: Anforderungen an die Sicherheit, Festigkeit und
Dauerhaltbarkeit;

— EN747-2, Mébel — Etagenbetten und Hochbetten — Teil 2: Priifverfahren.
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Einleitung

Dieser Teil von EN 747 beschreibt eine Reihe von Priifungen, bei denen auf verschiedene Teile von Etagen-
betten und Hochbetten Belastungen oder Krifte aufgebracht werden, die dafiir vorgesehen sind, die iibliche
Nutzung durch eine erwachsene Person je Bett zu reprasentieren. Er behandelt zudem auch zu erwartenden

Fehlgebrauch.

Die Priifungen dienen zur Bewertung von Eigenschaften ohne Beriicksichtigung von Werkstoffen, Gestal-
tung/Bau oder Herstellverfahren.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Priifverfahren fiir die Sicherheit, Festigkeit und Dauerhaltbarkeit von Etagenbetten und
Hochbetten fir die Nutzung im Wohn- und Nicht-Wohnbereich fest. Die Priifungen gelten fiir Betten mit einer
inneren Liange von mehr als 1400 mm und einer Hochstbreite des Bettbodens von 1 200 mm, bei denen sich
die Oberseite eines Bettbodens 600 mm oder mehr tiber der Stellflache befindet.

Die Priifungen sind fiir die Anwendung bei einem vollstindig zusammengebauten und gebrauchsfertigen Bett
ausgelegt.

Die zutreffenden sicherheitstechnischen Anforderungen sind in prEN 747-1:2022 angegeben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

prEN 747-1:2022, Mébel — Etagenbetten und Hochbetten — Teil 1: Anforderungen an die Sicherheit, Festigkeit
und Dauerhaltbarkeit

EN ISO 2439:2008, Weich-elastische polymere Schaumstoffe — Bestimmung der Hdrte (Eindruckverfahren)
(150 2439:2008)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach prEN 747-1:2022.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

4 Allgemeine Priifbedingungen
4.1 Vorbereitung

Bei Mobeln, deren Struktur hygroskopische Werkstoffe enthélt, muss mindestens eine Woche unter iiblichen
Innenraum-Bedingungen zwischen Herstellung (oder Zusammenbau) und Priifung vergangen sein.

Bei allen anderen Mébeln miissen mindestens 48 h unter iiblichen Innenraum-Bedingungen vor der Priifung
vergangen sein.

Das Bett muss im Anlieferungszustand gepriift werden. Zerlegbare Betten miissen nach den Anweisungen des
Herstellers zusammengebaut werden. Falls die Anweisungen zulassen, das Bett auf unterschiedliche Weise
zusammenzubauen oder zu kombinieren, muss fiir jede Priifung die ungiinstigste Kombination genutzt wer-
den. Beschldge von zerlegbaren Betten miissen vor den Priifungen festgezogen werden. Ein weiteres Festzie-
hen darf nicht erfolgen, es sei denn, dies wird eigens vom Hersteller gefordert. Falls die Konfiguration gedndert
werden muss, um die ungiinstigsten Bedingungen zu erzeugen, muss dies im Priifbericht angegeben werden.

Die Priifungen miissen unter Innenraum-Umgebungsbedingungen bei einer Temperatur zwischen 15 °C und
25 °C durchgefiihrt werden.
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Die Priifungen miissen an demselben Bett und in der Reihenfolge der Abschnitte von prEN 747-1:2022 durch-
gefiihrt werden.

Falls eine Priifung nicht wie in dieser Norm festgelegt durchgefiihrt werden kann, z. B. weil ein Druckstempel
aufgrund der Produktgestaltung nicht fiir die Aufbringung einer Kraft benutzt werden kann, kann die Priifung
so weit wie moglich nach dem festgelegten Verfahren durchgefiihrt werden. Jede Abdanderung des Priifver-
fahrens muss technisch gerechtfertigt sein und ist im Priifbericht anzugeben.

4.2 Aufbringen von Kraften

Bei den Dauerhaltbarkeitspriifungen und den statischen Belastungspriifungen miissen die Priifkrafte ausrei-
chend langsam aufgebracht werden, um sicherzustellen, dass die dynamische Belastung vernachlassigbar ist.

Die Krifte bei Dauerhaltbarkeitspriifungen miissen ausreichend langsam aufgebracht werden, um sicherzu-
stellen, dass keine kinetische Erwdarmung erfolgt.

Sofern nicht anders angegeben, miissen statische Belastungen fiir (10 * 2) s aufgebracht werden. Sofern nicht
anders angegeben, miissen Belastungen bei der Prifung der Dauerhaltbarkeit fiir (2 + 1) s aufgebracht werden.

Die Kréfte diirfen durch Massen ersetzt werden. Das Verhaltnis von 10 N = 1 kg ist anzuwenden.

4.3 Grenzabweichungen

Sofern nicht anders angegeben, gelten die folgenden Grenzabweichungen fiir die Priifeinrichtung:

— fur Krafte muss eine Grenzabweichung von +5 % der Nennkraft angewendet werden;

— fiir Massen muss eine Grenzabweichung von +1 % der Nennmasse angewendet werden;

— fiir Maf3e von weniger als 200 mm muss ein Grenzabmaf3 von + 1 mm des Nennmaf3es angewendet werden;
— fiir sonstige Mafde muss ein Grenzabmaf von 0,5 % des Nennmafies angewendet werden;

— fiir Winkel muss ein Grenzabmaf3 von +2° des Nennwinkels angewendet werden.

Druckstempel miissen mit einem Grenzabmaf$ von +5 mm positioniert werden.

ANMERKUNG  Fiir die Zwecke der Messunsicherheitsbetrachtung wird davon ausgegangen, dass die Priifergebnisse bei
Einhaltung der vorstehenden Grenzabweichungen nicht negativ beeinflusst werden.

5 Priifeinrichtung
5.1 Allgemeines

Sofern nicht anders angegeben, diirfen die Priifkrafte mit jedem geeigneten Gerat aufgebracht werden, da die
Ergebnisse nur von einwandfrei aufgebrachten Kraften und Belastungen abhangig sind und nicht vom Gerit.

Die Priifeinrichtung muss sich der Verformung des Mobels/Bauteils wahrend der Priifung anpassen kénnen,

damit die Belastungen immer an den festgelegten Punkten und in die festgelegten Richtungen aufgebracht
werden.

5.2 Priifschablonen
5.2.1 Fingerschablonen mit halbkugelféormigem Ende

Schablonen mit halbkugelférmigem Ende aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Werkstoff, die auf
einer Kraftmesseinrichtung montiert sind, siehe Bild 1.
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Mafie in Millimeter

Legende

1 halbkugelféormiges Ende
2 Umfangslinie
30 7f8,1 mm und @ 123’0’1 mm

Bild 1 — Fingerschablone mit halbkugelférmigem Ende
5.2.2 Formbeurteilungsschablone
Schablone mit den in Bild 2 dargestellten Mafden aus Kunststoffen oder anderen harten, glatten Werkstoffen.

Maf3e in Millimeter

Legende

A Seitenansicht

B Draufsicht

C Endansicht

D isometrische Ansicht

Bild 2 — Formbeurteilungsschablone

5.2.3 Weitere Schablonen

Schablonen mit abgerundeten oder kegelférmigen Enden mit einem Winkel von 30° + 0,5° aus Kunststoff oder

einem anderen harten, glatten Werkstoff, jede jeweils mit einem Durchmesser von (253’0‘1) mm, (60&0,1) mm

und (7550’1) mm, siehe Bild 3.
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Bild 3 — Weitere Schablonen

5.3 Bettboden-Stof3priifgerat
5.3.1 Runder Korper

Das Bettboden-Stof3priifgerat ist in Bild 4 dargestellt. Das Stof3priifgerdt besteht aus den folgenden Bautei-
len. Der runde Korper hat einen Durchmesser von 200 mm, ist mit zylindrischen Schraubendruckfedern von
der Schlagfliche getrennt und kann sich zu dieser auf einer senkrecht zur Ebene der Mitte der Schlagfla-
che fithrenden Linie frei bewegen. Der Stofskoérper und zugehorige Teile ohne die Federn miissen eine Masse
von (17 = 0,1) kg aufweisen, und das gesamte Gerat, einschliefdlich Masse, Federn und Schlagflache, muss eine
Masse von (25 +0,1) kg haben.

5.3.2 Federn

Federn miissen so beschaffen sein, dass die Nenn-Federkonstante des zusammengesetzten Federsystems
(7 +2) N/mm und der Gesamt-Reibungswiderstand der beweglichen Teile weniger als 1 N betragt.

Das Federsystem muss auf eine Vorspannung von (1 040 +5) N (statisch gemessen) zusammengedriickt wer-

den, und der Weg der Federbewegung vom Anfangsdruck bis zu dem Punkt, an dem die Federn vollstandig
geschlossen sind, muss mindestens 60 mm betragen.
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\ N Jaaal
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|

Legende

1 Verbindungsstiick fiir die Hebevorrichtung, welches den freien Fall nicht behindert
2 Schlagflache

Bild 4 — Bettboden-Stof3priifgerit
5.3.3 Schlagfliache
Die Schlagfliche muss ein starrer, runder Korper mit einem Durchmesser von 200 mm sein, dessen Vorder-
seite eine konvex-spharische Kriimmung mit einem Radius von (300 + 5) mm und einen Vorderkantenradius
von 12 mm aufweist.
5.4 Druckstempel
5.4.1 Druckstempel, mit einem Durchmesser von 200 mm, der ein starres, rundes Bauteil ist, dessen

Belastungsfliche eine konvex-sphdrische Kriimmung mit einem Radius von (300+5)mm und einen
Vorderkantenradius von 12 mm aufweist (siehe Bild 5).
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Mafie in Millimeter

~—

Bild 5 — Druckstempel

5.4.2 Druckstempel, mit einem Durchmesser von 100 mm, der ein starres, rundes Bauteil mit einer flachen
Vorderseite und einem Kantenradius von 12 mm ist.

5.5 Prifmatratze
5.5.1 Allgemeines

Eine Schaumstoffplatte mit einer Dicke von 100mm, einer Rohdichte von (35#5)kg/m3 und einem
Eindruckharte-Index von (170 +40) N HA(409,/30s) nach EN IS0 2439:2008.

Die Matratze muss Maf3e von mindestens 700 mm x 700 mm aufweisen.

Die Priifmatratze muss mit einem Uberzug mit den folgenden Eigenschaften ausgestattet sein:

— Zusammensetzung: 100 % Baumwolle;

— Masse je Flacheneinheit: (120 + 20) g/m?;

— Konfektionierung des Bezugs: eng anliegend, jedoch ohne Einengung des Schaumstoffs.

ANMERKUNG  Die vorstehende Festlegung entspricht CEN/TR 17538:2020.

5.5.2 Nutzung

Derselbe Teil der Priifmatratze darf innerhalb von 30 min nach Abschluss einer Priifung nicht noch ein-
mal benutzt werden. Die Matratze muss ersetzt werden, wenn sie beschadigt ist, oder in jedem Fall nach
30 vollstdndigen Bettenpriifungen, es sei denn, es kann belegt werden, dass sich die festgelegten Eigenschaften
der Matratze nicht verschlechtert haben.

5.6 Priifmasse

Eine Masse von 75 kg, die sich tiber eine Flache von (300 mm x 300 mm) * 30 mm oder einen Durchmesser von
(340 £ 30) mm verteilt.
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5.7 Stoppvorrichtungen

Stoppvorrichtungen, die das Bett gegen Wegrutschen, jedoch nicht gegen Kippen sichern, nicht héher als
12 mm, aufder wenn die Konstruktion des Bettes die Verwendung von héheren Stoppvorrichtungen erfordert,
in diesem Fall sind die niedrigsten Stoppvorrichtungen zu verwenden, die das Wegrutschen des Bettes
verhindern.

5.8 Bodenfliche

Horizontal, starr, eben und glatt.

5.9 Schlagpriifgerit fir Auftritte

Priifgerdt wie in Bild 6 dargestellt.

Mafie in Millimeter

15 kg
Legende
1 Rohr aus hochfestem Stahl
Auflendurchmesser: 25 mm
Wanddicke: 2 mm
Masse: 1,6 kg
2 Gewichtsstiick fiir die Schlagpriifung: Stahlplatte (100 x 100 x 6) mm
Gesamtmasse: 0,5kg

Bild 6 — Schlagpriifgerit fiir Auftritte

5.10 Schablone fiir V-formige Offnungen
Die Schablone fiir V-formige und unregelméifig geformte Offnungen muss die in Bild 7 angegebenen Abmes-

sungen aufweisen und aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Werkstoff bestehen. Die Grenzabwei-
chung fiir die Winkel muss #1° betragen.
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Mafie in Millimeter
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Legende
1 Teil B
2 Teil A

Bild 7 — Schablone fiir V-formige und unregelmifig geformte Offnungen

5.11 Schaumstoff

Eine Schaumstoffplatte mit einer Dicke von 25 mm und einer Rohdichte von (120 # 25) kg/m3.

Die Priifschaumstoffplatte darf innerhalb von 30 min nach Abschluss einer Priifung nicht noch einmal benutzt
werden. Die Prifschaumstoffplatte muss ersetzt werden, wenn sie beschadigt ist, oder in jedem Fall nach
100 Schlagpriifungen, es sei denn, es kann belegt werden, dass sich die festgelegten Eigenschaften des Schaum-

stoffs nicht verschlechtert haben.

ANMERKUNG  Die vorstehende Festlegung entspricht CEN/TR 17538:2020.

6 Priifverfahren
6.1 Untersuchung vor der Priifung

Vor Beginn der Priifungen wird die Einheit einer griindlichen Sichtpriifung unterzogen. Etwaige Mangel wer-
den aufgezeichnet, so dass nicht davon ausgegangen wird, dass sie durch die Priifungen verursacht wurden.

6.2 Uberpriifung des Produkts

Das Bett wird untersucht, um festzustellen, ob frei liegende Kanten, Schrauben, Bolzen, Reifdverschliisse und
andere Beschlage gerundet oder gefast sowie frei von Graten und scharfen Kanten sind.

6.3 Messungen
6.3.1 Bohrungen, Zwischenriume und Offnungen

In prEN 747-1:2022 aufgefiihrte Zwischenrdume und Offnungen werden mit den anwendbaren Priifschab-
lonen (5.2) und den in Tabelle 1 angegebenen Kraften tiberpriift.
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