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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 754-2:2013) wurde von der Arbeitsgruppe 5 ,Stranggepresste und gezogene
Erzeugnisse® (Sekretariat: SN, Norwegen) im Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und
Aluminiumlegierungen® (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europaischen Komitees fir Normung (CEN)
unter deutscher Mitwirkung ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-04 AA ,Strangpresser-
zeugnisse“ des Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 754-2:2008-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aufnahme der Legierung EN AW-6026 in die neue Tabelle 24 sowie EN AW-6064A in die neue
Tabelle 31;

b) die EN 10002-1 wurde durch EN ISO 6892-1 ersetzt;

c) im nationalen Vorwort ist der Anhang NA (informativ), Gegenuberstellung der Bezeichnungen von
Aluminium und Aluminiumlegierungen fir Halbzeug nach DIN EN und DIN, entfallen.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 754-2:2013-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-2-2013-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-2-2013-03

— Entwurf — CEN/TC 132

Datum: 2013-02

FprEN 754-2:2013

CEN/TC 132

Sekretariat: AFNOR

Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre —
Teil 2: Mechanische Eigenschaften

Aluminium et alliages d'aluminium — Barres et tubes étirés — Partie 2 : Caractéristiques mécaniques

Aluminium and aluminium alloys — Cold drawn rod/bar and tube — Part 2: Mechanical properties

ICS:

Deskriptoren

Dokument-Typ: Europaische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokument-Stage: einstufiges Annahmeverfahren

Dokument-Sprache: D Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 754-2:2013-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-2-2013-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-2-2013-03

E DIN EN 754-2:2013-03

FprEN 754-2:2013 (D) — Entwurf —
Inhalt
Seite

7o o o 3
1 N LT ¢ Do LB Yo T o 7= Y o o 4
2 Normative VerweiSUNQGEeN ...........eeeeeeeeeeeeeeennenennnnnnnnsnsnnnnnsnnssnsnsnsnsnsssssssssssssssmnmnmnmsnsmsnsnsnsnsnnnsnsnnnsnsnsnsnnnns 4
3 Grenzwerte der mechanischen Eigenschaften.........ccccoo i 4
3.1 AlIGEMEINES ...t 4
3.2 [ 1Y 013 LU T Eo =T o - 4
3.3 Auflistung der Tabellen mit den mechanischen Eigenschaften des entsprechenden

Aluminiums bzw. der Aluminiumlegierungen..........cccccvriiiirn e ——————— 5
3.4 Tabellen der mechanischen Eigenschaften..........cccco i 6
Anhang A (informativ) Liste der zitierten Werkstoffzustdnde aus den Tabellen 1 bis 37..........cccccuvuueenn. 33
LiteraturNinWeISe .......ccciiiiieiii st 35

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN 754-2:2013-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-2-2013-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-2-2013-03

E DIN EN 754-2:2013-03
— Entwurf — FprEN 754-2:2013 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 754-2:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und
Aluminiumlegierungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 754-2:2008 ersetzen.
CEN/TC 132 bekréftigt seine Vorgehensweise, dass in dem Fall, wenn ein Patentinhaber sich weigert, fir ge-

normte Erzeugnisse Lizenzen unter angemessenen und nicht diskriminierenden Bedingungen zu erteilen,
dieses Erzeugnis aus der entsprechenden Norm entfernt werden muss.

CEN/TC 132 hat beschlossen, diese Européaische Norm wie folgt zu Uberarbeiten:

— Aufnahme der Legierungen EN AW-6026 in die neue Tabelle 24 und EN AW-6064A in die neue
Tabelle 31;

— EN 10002-1 wurde durch EN ISO 6892-1 ersetzt.

EN 754 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel Aluminium und Aluminiumlegierungen —
Gezogene Stangen und Rohre:

— Teil 1: Technische Lieferbedingungen

— Teil 2: Mechanische Eigenschaften

— Teil 3: Rundstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 4: Vierkantstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen
— Teil 5: Rechteckstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen
— Teil 6: Sechskantstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen
— Teil 7: Nahtlose Rohre, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 8: Mit Kammerwerkzeug stranggepresste Rohre, Grenzabmal3e und Formtoleranzen
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Grenzwerte fiir die mechanischen Eigenschaften von gezogenen Stangen und
Rohren aus Aluminium und Aluminiumlegierungen fest.

Die technischen Lieferbedingungen, einschlieRlich Erzeugnis- und Prifanforderungen, sind in EN 754-1
festgelegt. Die Bezeichnungen der Werkstoffzustande sind in EN 515 definiert. In EN 573-3 sind die Grenzen
der chemischen Zusammensetzung fur diese Werkstoffe angegeben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

EN 754-1:2008, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 1:
Technische Lieferbedingungen

EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(ISO 6892-1)

3 Grenzwerte der mechanischen Eigenschaften

3.1 Allgemeines

Die mechanischen Eigenschaften miissen mit den in den Tabellen 1 bis 37 festgelegten oder mit den zwischen
Lieferer und Kaufer vereinbarten und in der Bestellung angegebenen tbereinstimmen.

Fir alle Legierungen kann auch der Werkstoffzustand F (wie gefertigt) zum Einsatz kommen, aber ohne
garantierte mechanische Eigenschaften.

In den Tabellen 1 bis 37 sind die Grenzwerte der mechanischen Eigenschaften angegeben. Der Zugversuch
wird nach EN ISO 6892-1 durchgeflihrt und die Probenahme und Vorbereitung der Proben nach EN 754-1.

ANMERKUNG Die mechanischen Eigenschaften beziehen sich auf Proben, die in Langsrichtung genommen wurden.
Mechanische Eigenschaften von Proben, die in andere Richtungen genommen wurden, kénnen von den in dieser Norm
angegebenen Eigenschaften in Langsrichtung abweichen.

Die in den Tabellen 1 bis 37 aufgelisteten HBW-Werte der Brinellharte sind nur zur Information angegeben.

3.2 Dehnungswerte

Falls nicht anders vereinbart, muss der Wert 4 verwendet werden.

Der Wert 4 ist die Bruchdehnung bei einer Anfangsmesslange von 5,65,/S, (wobei S, der Anfangsquerschnitt
der Probe ist) und wird in Prozent angegeben.

Fir bestimmte Erzeugnisse darf der Lieferer die Verwendung von Bruchdehnungswerten wahlen, die auf
Asg mm basieren (falls im Bestelldokument nichts anderes festgelegt wurde). Die nachfolgenden Tabellen

enthalten daher auch Werte flr A5y -

Der Wert Agy m ist die Bruchdehnung bei einer Anfangsmessléange von 50 mm und wird in Prozent ange-
geben.

Die Proben und ihre Lage in den Probenabschnitten sind in EN 754-1 angegeben.
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3.3 Auflistung der Tabellen mit den mechanischen Eigenschaften des entsprechenden
Aluminiums bzw. der Aluminiumlegierungen
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3.4 Tabellen der mechanischen Eigenschaften

Tabelle 1 — Aluminium EN AW-1050A [Al 99,5]

Gezogene Stangen
Male R Rpo,2 A Asg mm HBW
stand mm MPa MPa % % | Typischer
D@ Sb min. max. min. max. min. min. Wert
O, H111 <80 <60 60 95 — — 25 22 20
H14 <40 <10 100 135 70 — 6 5 30
H16 <15 <5 120 160 105 — 4 3 35
H18 <10 <3 145 — 125 — 3 3 43
Gezogene Rohre
Wanddicke R, Rpo,2 A As0 mm HBW
Werkstort- ‘ MPa MPa % % | Typischer
mm min. max. min. max. min. min. Wert
O, H111 <20 60 95 — — 25 22 20
H14 <10 100 135 70 — 6 5 30
H16 <5 120 160 105 — 4 3 35
H18 <3 145 — 125 — 3 3 43
a8 D = Durchmesser von Rundstangen
b § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
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Tabelle 2 — Aluminium EN AW-1200 [Al 99,0]

Gezogene Stangen
MaRe Ry Rpo,2 4 450 mm HBW
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa o %o Typischer
Da Sp min. max. min. max. min. min. Wert
O, H111 <80 <60 70 105 — — 20 16 23
H14 <40 <10 110 145 80 — 5 4 37
H16 <15 <5 135 170 115 — 3 3 45
H18 <10 <3 150 — 130 — 3 3 50
Gezogene Rohre
Wanddicke R Rpoo 4 Asg HBW
Werkstoff- " > 0 ) o
zustand ! MPa MPa 7o %o Typischer
mm min. max. min. max. min. min. Wert
O, H111 <20 70 105 — — 20 16 23
H14 <10 110 145 80 — 5 4 37
H16 <5 135 170 115 — 3 3 45
H18 <3 150 — 130 — 3 3 50
a8 D = Durchmesser von Rundstangen
b S = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
Tabelle 3 — Legierung EN AW-2007 [Al Cu4PbMgMn]
Gezogene Stangen
MaRe R, Rpo‘g A As0 mm HBW
Werkstoff- .
zustand mm MPa MPa % % Typischer
D2 N min. | max. min. max. min. min. Wert
5
T3¢ <30 <30 370 — 240 — 7 _ 95
30<D<80 | 30<5<80 | 340 — 220 — 6 95
T351¢ <80 <80 370 — 240 — 5 3 95
Gezogene Rohre
Wanddicke R, R A As0 mm HBW
p0,2
Werkstoff- MPa MPa o o .
. . . . Wert
mm min. | max. min. max. min. min.
T3¢ <20 370 — 250 — 7 5 95
T3510
T3511¢ <20 370 — 240 — 5 3 95
a8 D = Durchmesser von Rundstangen
b S = Schlisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
¢ Die Eigenschaften dirfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.
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Tabelle 4 — Legierung EN AW-2011 [Al Cu6BiPb]

8

Full document details: E DIN EN 754-2:2013-03

Gezogene Stangen
Malie R R A A HBW
p0,2 50 mm
Werkstoff- m MPa MPa % % Tvoisch
zustand ypischer
D2 SP min. max. min. max. min. min. Wert
<40 <40 320 — 270 — 10 8 a0
T3 40<D<50  40<5<50 300 — 250 — 10 — a0
50<D<80 | 50<5<80 | 280 — 210 — 10 — 90
T8 <80 <80 370 — 270 — 8 6 115
Gezogene Rohre
Werkstoff- '
zustand ! MPa MPa % % Typischer
mm min. max. min. max. min. min. Wert
T3¢ <5 310 — 260 — 10 8 90
5<t<20 290 — 240 — 8 6 90
T8 <20 370 — 275 — 8 115
a8 D = Durchmesser von Rundstangen
b § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
¢ Die Eigenschaften durfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.
Tabelle 5 — Legierung EN AW-2011A [Al Cu6BiPb(A)]
Gezogene Stangen
MaRe Rp Roo2 4 | somm | ppw
Werkstoff-
zustand mm MPa MPa % % Typischer
D2 SP min. max. min. max. min. min. Wert
<40 <40 320 — 270 — 10 8 90
T3 40<D<50 | 40<S<50 | 300 — 250 — 10 — 90
50<D<80 | 50 <5<80 280 — 210 — 10 — 90
T8 <80 <80 370 — 270 — 8 6 115
Gezogene Rohre
Werkstoff Wanddicke Ry Roo.2 4 As0 mm HBW
erkstofir-
zustand ! MPa MPa % % Typischer
mm min. max. min. max. min. min. Wert
T3c <5 310 — 260 — 10 8 90
5<t<20 290 — 240 — 8 6 90
T8 <20 370 — 275 — 8 115
a8 D = Durchmesser von Rundstangen
¢ S = Schlusselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
¢ Die Eigenschaften dirfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.
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Tabelle 6 — Legierung EN AW-2014 [Al Cu4SiMg]

Gezogene Stangen
Werkstoff- e I\I:I;n oz ; oo .
zustand mm 2 MPa % % | Typischer

Da sb min. max. min. max. min. min. Wert

O, H111 <80 <80 — 240 — 125 12 10 45
T3 <80 <80 380 — 290 — 8 6 110
T351 <80 <80 380 — 290 — 6 4 110
T4 <80 <80 380 — 220 — 12 10 110
T451 <80 <80 380 — 220 — 10 8 110
T6 <80 <80 450 — 380 — 8 6 140
T651 <80 <80 450 — 380 — 6 4 140

Gezogene Rohre
Wanddicke R, Ro0.2 4 | Asomm | HBW
ystand t MPa MPa % % | Typischer

mm min. max. min. max. min. min. Wert

O, H111 <20 — 240 — 125 12 10 45
T3 <20 380 — 290 — 8 6 110
by <20 380 — 290 — 6 4 110
T4 <20 380 — 240 — 12 10 110
sy <20 380 — 240 — 10 8 110
T6 <20 450 — 380 — 8 6 140
e <20 450 — 380 — 6 4 140

a8 D = Durchmesser von Rundstangen
b § =Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
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Tabelle 7 — Legierung EN AW-2014A [Al Cu4SiMg(A)]

Gezogene Stangen

Werkstoff- Matse ,\ﬁg X002 g fomm HBW
zustand mm @ MPa % % | Typischer

Da Sb min. max. min. max. min. min. Wert

O, H111 <80 <80 — 240 — 125 12 10 45
T3 <80 <80 380 — 290 — 8 6 110
T351 <80 <80 380 — 290 — 6 4 110
T4 <80 <80 380 — 220 — 12 10 110
T451 <80 <80 380 — 220 — 10 8 110
T6 <80 <80 450 — 380 — 8 6 140
T651 <80 <80 450 — 380 — 6 4 140

Gezogene Rohre

Wanddicke R, Rz 4 450 mm HBW
Werkstoff- y
zustand ! MPa MPa % % Typischer

mm min. max. min. max. min. min. Wert

O, H111 <20 — 240 — 125 12 10 45

T3 <20 380 — 290 — 8 6 110
T3510,

T3511 <20 380 — 290 — 6 4 110

T4 <20 380 — 240 — 12 10 110
T4510,

T4511 <20 380 — 240 — 10 8 110

T6 <20 450 — 380 — 8 6 140
T6510,

T6511 <20 450 — 380 — 6 4 140

a8 D = Durchmesser von Rundstangen

b § =Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
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