
Full document details: E DIN EN 754-8:2015-12

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12


 

 

Full document details: E DIN EN 754-8:2015-12

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12


Full document details: E DIN EN 754-8:2015-12

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12


 

  

  

  

  

  

 

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Full document details: E DIN EN 754-8:2015-12

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12


 

 

 

 

 

 

 

 

 

Full document details: E DIN EN 754-8:2015-12

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12


 

 

 

 

 

 

 

 

 

Full document details: E DIN EN 754-8:2015-12

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12


 

OD

CD

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Full document details: E DIN EN 754-8:2015-12

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-754-8-2015-12


 

Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 1: Technische 

Lieferbedingungen
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Maße in Millimeter 

 

(OD oder ID) 
Maximal 

zulässige 

Abweichungen 

des mittleren 

Durchmessers 

vom Nenn- 

durchmessere 

Maximal zulässige Abweichungen 

des Durchmessers vom Nenndurchmessera, 

gemessen an einem beliebigen Punkt 

über bis 

Nicht geglühte 

und nicht 

wärmebehandelte 

Rohreb 

Wärme- 

behandelte 

Rohrec 

Werkstoffzustände 

O, H111 

und Tx510 

 3     8  0,04d  0,08d  0,12d  0,25d 

   8   18  0,05  0,09  0,15  0,30 

  18   30  0,06  0,10  0,20  0,40 

  30   50  0,07  0,12  0,25  0,50 

  50   80  0,09  0,15  0,35  0,70 

  80 120  0,14  0,20  0,60  1,2 

120 200  0,25  0,40  1,2  2,4 

200 350  0,38  0,60  1,7  3,4 

a Gilt nicht für Rohre mit einer Wanddicke kleiner als 2,5 % des Nennaußendurchmessers. Die Grenzabmaße für  

 Rohre mit einer Dicke kleiner als 2,5 % des Nennaußendurchmessers müssen aus den hier angegebenen Grenz- 

 abmaßen durch Multiplikation wie folgt bestimmt werden: 

 — Wanddicke über 2,0 % bis 2,5 % des Außendurchmessers: 1,5  Grenzabmaß; 

 — Wanddicke über 1,5 % bis 2,0 % des Außendurchmessers: 2,0  Grenzabmaß; 

 — Wanddicke über 1,0 % bis 1,5 % des Außendurchmessers: 3,0  Grenzabmaß; 

 — Wanddicke über 0,5 % bis 1,0 % des Außendurchmessers: 4,0  Grenzabmaß. 

b Gilt für alle Werkstoffe in den Werkstoffzuständen H1x, H2x, H3x und für den Werkstoff EN AW-6063 im Werk- 

 stoffzustand T832. 

c Gilt für alle Werkstoffe in den Werkstoffzuständen T3, T4, T6, T66, T73, T8, T9 und Tx511. 

d Diese Grenzabmaße gelten nur für den Außendurchmesser, d. h., dass in diesem Maßbereich das Rohr nur als 

 „Außendurchmesser  Wanddicke“ spezifiziert werden kann. 

e Gelten nicht für die Werkstoffzustände Tx510 und Tx511. 
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Die Grenzabmaße für Breite, Höhe oder Schlüsselweite sind in Tabelle 2 angegeben. 

Maße in Millimeter 

über bis 

Nicht geglühte 

und nicht 

wärmebehandelte Rohreb 

Wärmebehandelte 

Rohrec 

Geglühte 

Rohred 

  8   18   0,20   0,30   0,60 

  18   30   0,25   0,40   0,80 

  30   50   0,35   0,50   1,0 

  50   80   0,50   0,70   1,4 

  80 120   0,70   1,0   2,0 

120 200   1,0   1,5   3,0 

a Gilt nicht für Rohre mit einer Wanddicke kleiner als 2,5 % der Breite, Höhe oder Schlüsselweite. Die Grenzabmaße 

für Rohre mit einer Wanddicke kleiner als 2,5 % der Breite, Höhe oder Schlüsselweite müssen aus den hier 

angegebenen Grenzabmaßen durch Multiplikation wie folgt bestimmt werden: 

 — Wanddicke über 2,0 % bis 2,5 % der Breite, Höhe oder Schlüsselweite: 1,5  Grenzabmaß; 

 — Wanddicke über 1,5 % bis 2,0 % der Breite, Höhe oder Schlüsselweite: 2,0  Grenzabmaß; 

 — Wanddicke über 1,0 % bis 1,5 % der Breite, Höhe oder Schlüsselweite: 3,0  Grenzabmaß; 

 — Wanddicke über 0,5 % bis 1,0 % der Breite, Höhe oder Schlüsselweite: 4,0  Grenzabmaß. 

b Gilt für alle Werkstoffe in den Werkstoffzuständen F, H1x, H2x und H3x. 

c Gilt für alle Werkstoffe in den Werkstoffzuständen T3, T4, T6, T66, T73, T8, T9 und Tx511. 

d Gilt für alle Werkstoffe in den Werkstoffzuständen O, H111 und Tx510. 

 

  

Die Grenzabweichungen der Wanddickenunterschiede sind in Tabelle 3 angegeben. Für andere Rohre die 

keine Rundrohre sind, müssen die Grenzabmaße für die Wanddickenunterschiede zwischen Lieferer und 

Käufer vereinbart werden. 
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t 

mm % 

über bis für OD < 150 
für OD  150 

u nd <  300 
für O D   300 

  0,5 3 ±  7  ±  9  ± 11 

3  5  ±  6  ±  8  ± 10 

5  —  ±  5  ±  7  ± 9 

ANMERKUNG Die Maße von Rundrohren können auf drei unterschiedliche Arten an-

gegeben werden, d. h. Außendurchmesser (OD) × Wanddicke (t), Innendurchmesser (ID) × t 

(dabei ist t die Nennwanddicke) und OD × ID. In Abhängigkeit von den Angaben bei der 

Bestellung des Rohres sollten die Werte in Tabelle 3 wie folgt verstanden werden (siehe 

Anhang A für weitere Erläuterungen): 

 bei Rohren mit der Angabe OD × t oder ID × t sind die Werte die zulässige Abweichung an 

 jedem Punkt, 

 bei Rohren mit der Angabe OD × ID sind die vorstehenden Werte die zulässige 

 Abweichung von der berechneten mittleren Wanddicke. 

 

  

Sollen Festlängen geliefert werden, so müssen diese im Bestelldokument angegeben werden. Die Grenz-

abmaße für Festlängen sind in Tabelle 4 angegeben. 

Maße in Millimeter 

über bis L  2 000 
2 000 < L 

 5 000 

5 000 < L 

 10 000 

10 000 < L 

 15 000 

15 000 < L 

 20 000 

— 100      

100 200      

200 350      

 

Wird im Bestelldokument keine Festlänge angegeben, dürfen die Rohre in Herstelllängen geliefert werden. 

Der Längenbereich und die Grenzabmaße für die Herstelllängen müssen zwischen Lieferer und Käufer 

vereinbart werden. 

  

Bei Fest- und Herstelllängen muss die Rechtwinkligkeit des Schnittes innerhalb von 50 % des in Tabelle 4 

angegebenen Toleranzbereiches der Festlänge sein, (z. B. muss die Rechtwinkligkeit des Schnittes bei 

Grenzabmaßen von  mm für die Festlänge innerhalb von 5 mm liegen). 
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