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Nationales Vorwort

Dieser europdische Norm-Entwurf (FprEN 755-7:2015) wurde von der Arbeitsgruppe 5 ,Stranggepresste
und gezogene Erzeugnisse” (Sekretariat: SN, Norwegen) im Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium
und Aluminiumlegierungen“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europdischen Komitees fiir Normung
(CEN) unter deutscher Mitwirkung ausgearbeitet.

Das zustiandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-04 AA ,Strangpress-
erzeugnisse“ des DIN-Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefien, ist die englische Originalfassung der FprEN 755-7
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 755-7: 2009-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) neuen Abschnitt 2, Normative Verweisungen aufgenommen und nachfolgende Nummern angepasst
(+ 1 Zahler);

b) Korrektur in 4.2 Durchmesser - Rundrohr, Absatz 2 und 4 neu aufgenommen.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 755-7:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und
Aluminiumlegierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 755-7:2008 ersetzen.

Die folgenden technischen Anderungen wurden wihrend der Uberarbeitung eingefiigt:
— Unterabschnitt 4.2 Durchmesser-Rundrohre.

EN 755 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel

JAluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile*:

— Teil 1: Technische Lieferbedingungen

— Teil 2: Mechanische Eigenschaften

— Teil 3: Rundstangen, GrenzabmafSe und Formtoleranzen

— Teil 4: Vierkantstangen, GrenzabmafSe und Formtoleranzen

— Teil 5: Rechteckstangen, GrenzabmafSe und Formtoleranzen

— Teil 6: Sechskantstangen, GrenzabmafSe und Formtoleranzen

— Teil 7: Nahtlose Rohre, GrenzabmafSe und Formtoleranzen

— Teil 8: Mit Kammerwerkzeug stranggepresste Rohre, GrenzabmafSe und Formtoleranzen

— Teil 9: Profile, GrenzabmafSe und Formtoleranzen
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Grenzabmaf3e und Formtoleranzen fiir stranggepresste nahtlose Rohre aus
Aluminium und Aluminiumlegierungen mit einem Aufdendurchmesser (0OD) von 8 mm bis 450 mm
(Rundrohre, siehe Bild 1) oder mit einem Querschnitt, der in einem Umschlingungskreis (CD) von 10 mm bis
350 mm enthalten ist (andere als Rundrohre, siehe Bild 2) fest. Sie werden in geraden Langen geliefert.

Diese Europdische Norm gilt nur fiir Rohre, die nach dem nahtlosen Strangpressverfahren hergestellt
werden. Diese Norm gilt flir stranggepresste nahtlose Rohre fiir allgemeine Anwendungen.

Die in diesem Dokument verwendeten Bezeichnungen der Werkstoffzustande entsprechen EN 515.
Diese Europaische Norm gilt nicht fiir:

— Rohre, die nach dem Strangpressverfahren mit Kammer-/Briickenwerkzeug hergestellt werden
(EN 755-8);

— Rohre, die in Ringen geliefert werden (EN 13957);

— Rohre in Ringen, die auf Lange geschnitten werden (EN 13957).

\\.

iy

Bild 1 — Rundrohr Bild 2 — Umschlingungskreis fiir Rohre,

ausgenommen Rundrohre

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 755-1:2005, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile —
Teil 1: Technische Lieferbedingungen
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3 Legierungsgruppen

Fir die Anwendung dieser Europdischen Norm sind die Legierungen in zwei Gruppen eingeteilt,
entsprechend dem Schwierigkeitsgrad der Herstellung der Erzeugnisse.

Die Einteilung der am haufigsten fiir allgemeine Anwendungen eingesetzten Legierungen in die Gruppe I und
Gruppe Il ist in Tabelle 1 angegeben. Die Eingruppierung von anderen Legierungen ist zwischen Kaufer und

Lieferer zu vereinbaren.

Tabelle 1 — Legierungsgruppen

Gruppe I EN AW-1050A, EN AW-1070A, EN AW-1200, EN AW-1350
EN AW-3102, EN AW-3003, EN AW-3103
EN AW-5005, EN AW-5005A

EN AW-6101A, EN AW-6101B, EN AW-6005, EN AW-6005A, EN AW-6106,
EN AW-6008, EN AW-6014, EN AW-6060, EN AW-6360, EN AW-6063,
EN AW-6063A, EN AW-6463

Gruppe II EN AW-2007, EN AW-2011, EN AW-2011A, EN AW-2014,
EN AW-2014A, EN AW-2017A, EN AW-2024, EN AW-2030

EN AW-5019, EN AW-5049, EN AW-5051A, EN AW-5251, EN AW-5052,
EN AW-5154A, EN AW-5454, EN AW-5754, EN AW-5083, EN AW-5086

EN AW-6110A, EN AW-6012, EN AW-6018, EN AW-6023, EN AW-6351, EN AW-6061,
EN AW-6261, EN AW-6262, EN AW-6081, EN AW-6082

EN AW-7003, EN AW-7005, EN AW-7108, EN AW-7108A, EN AW-7020, EN AW-7021,
EN AW-7022, EN AW-7049A, EN AW-7075

4 Grenzabmafle
4.1 Allgemeines

Sind sowohl Aufiendurchmesser 0D, Innendurchmesser ID als auch Wanddicke t (oder ihre entsprechenden
Abmessungen bei sonstigen nicht runden Rohren) angegeben, dann miissen die genormten Grenzabmafie
nur fiir zwei von diesen Mafden gelten, jedoch nicht fiir alle drei. Daher darf der Kdufer im Bestelldokument
nur zwei Nennmaf3e angeben.

4.2 Durchmesser-Rundrohre

Der mittlere Durchmesser ist der Mittelwert von zwei an einem beliebigen Punkt auf der gesamten Lange in
einem rechten Winkel zueinander durchgefiihrten Messungen des Durchmessers.

Die maximal zuldssige Abweichung an einem beliebigen Punkt vom festgelegten Durchmesser, ist die
maximale Differenz die an einem beliebigen Punkt entlang der Lidnge des Rohres gemessen wurde, d. h.
jegliche Ovalitat im Querschnitt ist mit eingeschlossen.

Die Grenzabmafie des Durchmessers sind in Tabelle 2 angegeben.
Wie in EN 755-1:2015, Abschnitt 4 ausfiihrlich dargelegt; falls in der urspriinglichen Bestellung nicht klar
angegeben ist worauf sich die geforderten Grenzabmafde des Durchmessers beziehen, muss der Lieferer

davon ausgehen das diese einschliefilich jeglicher Ovalitat gelten (d.h. maximal zuldssige Abweichung an
einem beliebigen Punkt vom festgelegten Durchmesser in Tabelle 2). Jedoch diirfen die Grenzabmafie des
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Durchmessers auf zweifache Art angegeben werden, als Mittelwert und als Wert einschlief3lich der Ovalitat,
falls dies besonders vereinbart wurde.

Tabelle 2 — Grenzabmafde des Durchmessers fiir Rundrohre

Mafie in Millimeter

Durchmesser
Grenzabmafie des Durchmessers
(OD oder ID)
Maximal Maximal zuldssige Abweichungen des Durchmessers
zulassige vom Nenndurchmesser 2,
Abweichungen gemessen an einem beliebigen Punkt
iiber bis des mittleren
Durchmessers | werkstoffzustinde | Warmebehandelte | Werkstoffzustinde
vom Nenn- Fund H112 Rohre b 0,H111 und Tx510
durchmesser ¢
>8 18 +0,25¢ +0,40¢ +0,60¢ + 1,5¢
18 30 +0,30 + 0,50 +0,70 + 1,8
30 50 +0,35 + 0,60 +0,90 + 2,2
50 80 +0,40 +0,70 +1,1 + 2,6
80 120 + 0,60 +0,90 +14 + 3,6
120 200 +0,90 +1,4 +2,0 + 5,0
200 350 +1,4 +19 +3,0 + 7,6
350 450 +1,9 +2,8 +4,0 +10,0
a Gilt nicht fiir Rohre mit einer Wanddicke kleiner als 2,5 % des Nennaufdendurchmessers. Die Grenzabmaf3e fiir Rohre mit
einer Dicke kleiner als 2,5 % des Nennaufdendurchmessers miissen aus den hier angegebenen Grenz-abmafien durch
Multiplikation wie folgt bestimmt werden:
—  Wanddicke tiber 2,0 % bis 2,5 % des Aufsendurchmessers: 1,5 x Grenzabmaf3;
—  Wanddicke tiber 1,5 % bis 2,0 % des Aufdendurchmessers: 2,0 x Grenzabmaf3;
—  Wanddicke tiber 1,0 % bis 1,5 % des Aufsendurchmessers: 3,0 x Grenzabmaf3;
— Wanddicke tiber 0,5 % bis 1,0 % des Aufdendurchmessers: 4,0 x Grenzabmaf3.
b Gilt fiir alle Legierungen in den Werkstoffzustinden T4, T5, T6, T64, T66 und Tx511.
¢ Diese Grenzabmafie gelten nur fiir den Auflendurchmesser, d.h, dass in diesem Mafibereich das Rohr nur als
LAuflendurchmesser x Wanddicke“ spezifiziert werden kann.
d  Gelten nicht fiir die Werkstoffzustinde Tx510 und Tx511.
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4.3 Breite, Hohe oder Schliisselweite von Vierkant-, Rechteck-, Sechskant- und Achtkant-
rohren

Die Grenzabmafie fiir Breite, Hohe oder Schliisselweite sind in Tabelle 3 angegeben.

Tabelle 3 — Grenzabmafe der Breite, Hohe oder Schliisselweite

Maf3e in Millimeter

Breite, Hohe oder . i .. .
- . Grenzabmaf3e der Breite, Hohe oder Schliisselweite?, b
Schliisselweite
CD <100 100 <CD <200 200<CD <300 300 <CD <350
iiber bis Legierungs- Legierungs- Legierungs- Legierungs-
gruppe gruppe gruppe gruppe
I II I II I II I II
— 10 +0,25 +0,40 +0,30 +0,50 +0,35 + 0,55 +0,40 + 0,60
10 25 +0,30 +0,50 +0,40 +0,70 +0,50 +0,80 + 0,60 +0,90
25 50 + 0,50 +0,80 + 0,60 +0,90 +0,80 +1,0 +0,90 +1,2
50 100 +0,70 +1,0 +0,90 +1,2 +1,1 +1,3 +1,3 +1,6
100 150 — — +1,1 +1,5 +1,3 +1,7 +1,5 +1,8
150 200 — — +1,3 +19 +1,5 2,2 +1,8 +2,4
200 300 — — — — +1,7 +2,5 +2,1 +2,8
300 350 — — — — — — +2,8 +3,5
a8  Gilt nicht fiir Rohre mit einer Wanddicke kleiner als 2,5 % der Breite, Hohe oder Schliisselweite. Die Grenzabmafe fiir Rohre mit
einer Wanddicke kleiner als 2,5 % der Breite, Hohe oder Schliisselweite miissen aus den hier angegebenen Grenzabmafien durch
Multiplikation wie folgt bestimmt werden:
— Wanddicke iiber 2,0 % bis 2,5 % des Auflenparameters: 1,5 x Grenzabmaf3;
— Wanddicke iiber 1,5 % bis 2,0 % des Auflenparameters: 2,0 x Grenzabmaf3;
— Wanddicke iiber 1,0 % bis 1,5 % des Auflenparameters: 3,0 x Grenzabmaf3;
— Wanddicke iiber 0,5 % bis 1,0 % des Auflenparameters: 4,0 x Grenzabmaf3.
b Diese GrenzabmaRe gelten nicht fiir die Werkstoffzustande O und Tx510. Fiir diese Werkstoffzustdnde miissen die Grenzabmafie
zwischen Lieferer und Kaufer vereinbart werden
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4.4 Wanddickenunterschiede (Exzentrizitit)

Die Grenzabweichungen der Wanddickenunterschiede (Exzentrizitit) sind in Tabelle 4 fiir Rundrohre und in
Tabelle 5 fiir andere als Rundrohre angegeben.

Tabelle 4 — Wanddickenunterschiede (Exzentrizitit) fiir Rundrohre

Nennwanddicke Grenzabweichungen fiir die Wanddickenunterschiede
t (Exzentrizitit) 2
mm %
liber bis
— 3 +10
3 5 £ 9
5 — + 8

ANMERKUNG Die Mafde von Rundrohren konnen auf drei unterschiedliche Arten angegeben werden, d. h. Aufden-
durchmesser (0D) x Wanddicke (t), Innendurchmesser (ID) x t (dabei ist t die Nennwanddicke) und OD x ID.

In Abhangigkeit von den Angaben bei der Bestellung des Rohres sollten die Werte in Tabelle 4 wie folgt verstanden
werden (siehe Anhang A fiir weitere Erlduterungen):

— bei Rohren mit der Angabe OD x t oder ID x t sind die Werte die zuldssige Abweichung an jedem Punkt,

— bei Rohren mit der Angabe OD x ID sind die vorstehenden Werte die zuldssige Abweichung von der berechneten
mittleren Wanddicke.

2 Fiir OD grofer als 150 mm und zusétzlich mit einem Verhiltnis von OD/t gréRer als 10, miissen die Grenzabweichungen fiir

die Wanddicke zwischen Lieferer und Kaufer vereinbart werden.

Tabelle 5 — Grenzabmafde der Wanddicke fiir andere als Rundrohre

Mafie in Millimeter

8
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Nennwatn ddicke Grenzabmafde der Wanddicke bei Umschlingungskreis CD
CD <100 100<CD <300 300 <€D <350
iiber bis Legiilslglfs- Legiilgl;egs- Legiilgl;egs-
| 11 I 11 I 11
20,5 1,5 +0,25 +0,35 0,35 +0,50 — —
1,5 3 +0,30 +0,45 +0,50 0,65 +0,75 +0,90
3 6 +0,50 +0,60 +0,75 +0,90 1,0 +1,2
6 10 +0,75 +1,0 1,0 +1,3 £1,2 +1,5
10 15 +1,0 +1,3 +1,2 1,7 1,5 19
15 20 +1,5 19 19 2,2 £2,0 +2,5
20 30 +1,9 +2,2 2,2 2,7 £2,5 +3,1
30 40 — — £2,5 — *2,7 —
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4.5 Lange

Sollen Festldngen geliefert werden, so miissen diese im Bestelldokument angegeben werden. Die Grenz-
abmafie fiir Festlangen sind in Tabelle 6 angegeben.

Tabelle 6 — Grenzabmafe fiir Festlingen

Maf3e in Millimeter

Auflendurchmesser

oder Durchmesser des Grenzabmaf3e fiir Festlingen

Umschlingungskreises
. . 2000<L 5000<L 10000<L 15000<L
iber bis L'=2000 <5000 <10 000 <15 000 < 25000
> 8 100 +05 +07 +010 +016 +022
100 200 +07 +09 +012 +018 +024-
200 450 +08 +011 +014— +020 +028

Wird im Bestelldokument keine Festldnge angegeben, diirfen die nahtlosen Rohre in Herstelllangen geliefert
werden. Der Liangenbereich und die Grenzabmafie fiir die Herstelllingen miissen zwischen Lieferer und
Kaufer vereinbart werden.

4.6 Rechtwinkligkeit der Schnittenden

Bei Fest- und Herstelllingen muss die Rechtwinkligkeit des Schnittes innerhalb von 50 % des in Tabelle 6

angegebenen Toleranzbereiches der Festlinge sein, (z.B. muss die Rechtwinkligkeit des Schnittes bei

Grenzabmafien von *°mm fiir die Festlinge innerhalb von 5 mm liegen).

5 Formtoleranzen
5.1 Allgemeines

Die Formtoleranzen fir die Werkstoffzustinde O und Tx510 miissen zwischen Lieferer und Kaufer
vereinbart werden.

5.2 Geradheit

Die Geradheitsabweichungen h¢ und h; miissen, wie in Bild 3 gezeigt, gemessen werden, indem das Rohr auf
eine horizontale Richtplatte gelegt wird, so dass die Masse des Rohres die Abweichung reduziert.

Die Geradheitstoleranzen fiir Rundrohre sind in Tabelle 7 angegeben. (Die Geradheitstoleranz h, gilt fiir die
ganze Lange, z. B. entspricht die maximale Abweichung von der Geradheit A, fiir eine Linge von 6 m dem
Wert aus der Tabelle multipliziert mit 6 m).

Die Geradheitstoleranzen h, fiir andere als Rundrohre diirfen 1,5 mm/m der Lange nicht liberschreiten. Die
ortliche Geradheitsabweichung h¢ darf 0,6 mm je 300 mm der Lange nicht iiberschreiten.
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Legende
1 Richtplatte
2 Lineal

Bild 3 — Messung der Geradheitsabweichungen

Tabelle 7 — Geradheitstoleranzen fiir Rundrohre
Mafe in Millimeter

Maximale Maximale ortliche
AuRendurch Geradheitsabweichung | Geradheitsabweichung
ulsendurchmesser je Meter Linge je 300 mm
hy/Lange hg

iber bis mm/m

> 8 150 1,5 0,8

150 250 2,5 1,3

250 450 3,5 1,8

Die Geradheitstoleranzen von Rohren mit einer Wanddicke kleiner als 1,5 % des Nennaufdendurchmessers
miissen zwischen Lieferer und Kiufer vereinbart werden.
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