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Nationales Vorwort

Dieser europdische Norm-Entwurf (FprEN 755-9:2015) wurde von der Arbeitsgruppe 5 ,Stranggepresste
und gezogene Erzeugnisse” (Sekretariat: SN, Norwegen) im Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium
und Aluminiumlegierungen“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europdischen Komitees fiir Normung
(CEN) unter deutscher Mitwirkung ausgearbeitet.

Das zustiandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-04 AA ,Strangpress-
erzeugnisse“ des DIN-Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefien, ist die englische Originalfassung der FprEN 755-9
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 755-9: 2008-06 mit Berichtigung 1: 2009-02 wurden folgende Anderungen vorge-
nommen:

a) 3.1.1, Auflistung zu Maf3 H, Definition erweitert;

b) 4.2 Geradheit, zweiten Absatz erganzt;

¢) 4.3 Konvexitat — Konkavitat, Textdnderungen vorgenommen;

d) Tabelle 10 Toleranzen fiir Konvexitat — Konkavitat, Anmerkung eingefiigt;
e) 4.4 Kontur, Textdnderungen vorgenommen;

f) Tabelle 11 Kontur-Toleranzen, Titel angepasst;

g) 4.5 Verwindung, ersten Abschnitt iiberarbeitet und neuen Text nach Bild 9 aufgenommen.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 755-9:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und
Aluminiumlegierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 755-9:2008 ersetzen.

Die folgenden technischen Anderungen wurden wihrend der Uberarbeitung eingefiigt:
— Unterabschnitt 4.2 Geradheit;

— Unterabschnitt 4.3 Konvexitat — Konkavitat;

— Tabelle 10 Toleranzen fiir Konvexitat — Konkavitat;

— Unterabschnitt 4.4 Kontur;

— Tabelle 11 Kontur-Toleranzen;

— Unterabschnitt 4.5 Verwindung.

EN 755 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel
JAluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile":

— Teil 1: Technische Lieferbedingungen

— Teil 2: Mechanische Eigenschaften

— Teil 3: Rundstangen, Grenzabmafe und Formtoleranzen

— Teil 4: Vierkantstangen, Grenzabmaf3e und Formtoleranzen

— Teil 5: Rechteckstangen, Grenzabmaf3e und Formtoleranzen

— Teil 6: Sechskantstangen, Grenzabmafe und Formtoleranzen

— Teil 7: Nahtlose Rohre, Grenzabmafie und Formtoleranzen

— Teil 8: Mit Kammerwerkzeug stranggepresste Rohre, Grenzabmafie und Formtoleranzen

— Teil 9: Profile, Grenzabmafie und Formtoleranzen
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt die Grenzabmafle und Formtoleranzen fiir stranggepresste Profile aus
Aluminium und Aluminiumlegierungen fest, deren Querschnitt in einem Umschlingungskreis mit einem
Durchmesser von maximal 800 mm enthalten ist (siehe Bild 1).

Die in diesem Dokument verwendeten Bezeichnungen der Werkstoffzustande entsprechen EN 515.

Diese Europaische Norm gilt nur fiir stranggepresste Profile fiir allgemeine Anwendungen.

Legende
1 Umschlingungskreis CD < 800 mm

Bild 1 — Umschlingungskreis
2 Legierungsgruppen

Fiir die Anwendung dieses Dokuments sind die Legierungen in zwei Gruppen eingeteilt, entsprechend dem
Schwierigkeitsgrad der Herstellung der Erzeugnisse.

Die Einteilung der am haufigsten fiir allgemeine Anwendungen eingesetzten Werkstoffe in die Gruppe I und
Gruppe Il ist in Tabelle 1 angegeben. Die Eingruppierung von anderen Legierungen muss zwischen Lieferant
und Kdufer vereinbart werden.

Tabelle 1 — Legierungsgruppen

EN AW-1050A, EN AW-1070A, EN AW-1200, EN AW-1350
EN AW-3102, EN AW-3003, EN AW-3103
Gruppe I EN AW-5005, EN AW-5005A

EN AW-6101A, EN AW-6101B, EN AW-6005, EN AW-6005A, EN AW-6106,
EN AW-6008, EN AW-6010A, EN AW-6023, EN AW-6060,
EN AW-6360, EN AW-6063, EN AW-6063A, EN AW-6463

EN AW-2007, EN AW-2011, EN AW-2011A, EN AW-2014,
EN AW-2014A, EN AW-2017A, ENAW-2024, ENAW-2030

EN AW-5019, EN AW-5049, EN AW-5051A, EN AW-5251, EN AW-5052,
EN AW-5154A, EN AW-5454, EN AW-5754, EN AW-5083, EN AW-5086

EN AW-6012, EN AW-6014, EN AW-6018, EN AW-6351, EN AW-6061,
EN AW-6261, EN AW-6262, EN AW-6262A, EN AW-6065, EN AW-6081,
EN AW-6082, EN AW-6182

EN AW-7003, EN AW-7005, EN AW-7108, EN AW-7108A, EN AW-7020,
EN AW-7021, EN AW-7022, EN AW-7049A, EN AW-7075

Gruppe Il
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3 Grenzabmafle

3.1 Querschnittsmafde

3.1.1 Allgemeines

Die Grenzabmaf3e fiir die nachstehenden Maf3e (siehe Bilder 2, 3 und 4) sind in den entsprechenden Tabel-
len 2 bis 9 festgelegt.

— A:Wanddicken, mit Ausnahme jener, welche die Hohlrdume der Hohlprofile umschlief3en;

— B:Wanddicken, die Hohlrdume von Hohlprofilen umschlief3en, auf3er Wanddicken zwischen
zwei Hohlrdumen;

— (C: Wanddicken zwischen zwei Hohlraumen von Hohlprofilen;
— E:Lange des kiirzeren Schenkels von Profilen mit offenen Enden;

— H:alle Maf3e (aufler Wanddicke) zwischen Punkten im Profilquerschnitt oder den Achsmittelpunkten
von offenen Schraubkanalen. Zwischen Punkten auf der Auf3enseite zu Punkten auf der Innenseite einer
Hohlkammer, wenn diese nicht identisch sind mit der Wanddicke B. Alternativ von der Innenseite einer
Hohlkammer zu der Innenseite einer weiteren Hohlkammer, wenn diese nicht identisch sind mit der
Wanddicke € und nicht unter die Definition des Maf3es H fallen. Solche Mafie sind zu ersetzen durch
Maf’ H plus Wanddicke B bzw. C oder miissen Gegenstand einer Vereinbarung zwischen Lieferant und
Kaufer sein.

Bild 2 — Definition der Maf3e 4, B, C, E, H
3.1.2 Grenzabmaf3e fiir andere Mafde als Wanddicken
Die Grenzabmafde miissen den in den Tabellen 2 und 3 festgelegten entsprechen. Bei Profilen mit offenen
Enden (siehe Bilder 3 und 4 und die entsprechenden Beispiele) miissen die Grenzabmafie aus Tabelle 4 den

Grenzabmafien aus den Tabellen 2 und 3 fiir das Mafi H iiber offene Enden zuaddiert werden, um die Grenz-
abmaf2e fiir die Offnung zwischen zwei beliebigen gegeniiberliegenden Punkten zu berechnen.
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Tabelle 2 — Grenzabmaf3e fiir Querschnittsmafe von Voll- und Hohlprofilen — Werkstoffgruppe I

Maf3e in Millimeter

Maf3 H Grenzabmafe fiir H bei Umschlingungskreis CD? P
liber bis CD <100 100<CD <200 | 200<CD <300 | 300<CD <500 | 500<CD <800
— 10 +0,25 +0,30 +0,35 + 0,40 +0,50
10 25 +0,30 + 0,40 +0,50 + 0,60 +0,70
25 50 +0,50 + 0,60 + 0,80 + 0,90 +1,0
50 100 +0,70 +0,90 +1,1 +1,3 +15
100 150 — +1,1 +1,3 +1,5 +1,7
150 200 — +1,3 +1,5 +18 +2,0
200 300 — — +17 +21 +24
300 450 — — — +28 +3,0
450 600 — — — +38 +4.2
600 800 — — — — +5,0

abmafle zwischen Lieferant und Kaufer vereinbart werden.

Tabelle 4 festgelegten Werte erhoht werden.

Diese Grenzabmafde gelten nicht fiir die Werkstoffzustande O und Tx510. Fiir diese Werkstoffzustinde miissen die Grenz-

Bei Profilen mit offenen Enden, siehe Bilder 3 und 4, miissen die Grenzabmaf3e fiir H im Bereich der offenen Enden um die in

Tabelle 3 — Grenzabmaf3e fiir Querschnittsmafie von Voll- und Hohlprofilen — Werkstoffgruppe II

Maf3e in Millimeter

Mafl H Grenzabmafe fiir H bei Umschlingungskreis CD? P
iber bis CD <100 100<CD <200 200<CD <300 300<CD <500 500 < CD <800
— 10 +0,40 +0,50 +0,55 +0,60 +0,70
10 25 +0,50 +0,70 +0,80 +0,90 +1,1
25 50 +0,80 +0,90 +1,0 +1,2 +1,3
50 100 +1,0 +1,2 +1,3 +16 +18
100 150 — +15 +1,7 +18 +2,0
150 200 — +19 +2,2 +2,4 +2,7
200 300 — — +25 +28 +31
300 450 — — — +35 +38
450 600 — — — +4,5 +5,0
600 800 — — — — +6,0

abmafle zwischen Lieferant und Kéaufer vereinbart werden.

Tabelle 4 festgelegten Werte erhoht werden.

Diese Grenzabmafe gelten nicht fiir die Werkstoffzustdnde O und Tx510. Fiir diese Werkstoffzustinde miissen die Grenz-

Bei Profilen mit offenen Enden, siehe Bilder 3 und 4, miissen die Grenzabmaf3e fiir H im Bereich der offenen Enden um die in
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Tabelle 4 — Zuschliige zu den Grenzabmafien fiir Querschnittsmafd H von

- Entwurf -

Voll- und Hohlprofilen mit offenen Enden der Werkstoffgruppen I und II

Maf3e in Millimeter

Zuschlige zu den Grenzabmaflen
Maf3 E fiir H in den Tabellen 2 und 3 fiir
Mafle an den Enden
von Profilen mit offenen Enden
tiber bis
20 30 +0,15
30 40 10,25
40 60 40,40
60 80 40,50
80 100 40,60
100 125 +0,80
125 150 +1,0
150 180 +12
180 210 +1,4
210 250 +1,6
250 — +18

Die Bilder 3 und 4 zeigen offene Enden bei Hohl- und Vollprofilen. Die Bestimmung der Grenzabmaf3e fiir das
Querschnittsmafd H wird in den folgenden Beispielen 1 und 2 rechnerisch dargelegt.

Beispiele der Grenzabmaf3berechnung an Profilen mit offenen Enden

BEISPIEL 1

Maf H: 20 mm
MafR E: 100 mm

Umschlingungskreis €D 100 mm bis 200 mm

Werkstoffgruppe I

Das Grenzabmaf3 fiir H nach Tabelle 2 ist + 0,40 mm; plus Zuschlag zu den Grenzabmafien nach Tabelle 4
von + 0,60 mm; Gesamtgrenzabmaf3 fiir H =4+ 1,0 mm

8
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Bild 3 — Hohlprofil mit offenen Enden
BEISPIEL 2
Mafd H: 40 mm
Maf E: 50 mm

Umschlingungskreis CD 100 mm bis 200 mm
Werkstoffgruppe II

Das Grenzabmafd fiir H nach Tabelle 3 ist + 0,90 mm; plus Grenzabmafdzuschlag nach Tabelle 4 von
+ 0,40 mm; Gesamtgrenzabmaf fiir H = + 1,3 mm

LY

£

C 2 Z

Bild 4 — Vollprofil mit offenen Enden
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3.1.3 Grenzabmafie fiir Wanddicken bei Voll- und Hohlprofilen

Die Grenzabmaf3e fiir Wanddicken bei Voll- und Hohlprofilen miissen den in den Tabellen 5, 6, 7 und 8 fest-
gelegten entsprechen.

bis 300 mm — Werkstoffgruppe I

Tabelle 5 — Grenzabmafde der Wanddicken bei Profilen mit einem Umschlingungskreis

Maf3e in Millimeter

Grenzabmafie der Wanddicke
Nennwanddicke
A,Boder C Wanddicke A Wanddicke B2 Wanddicke €
Umschlingungskreis Umschlingungskreis Umschlingungskreis
uber bis CD<100 | 100<CD<300 | CD<100 | 100<CD<300 | €CD<100 | 100<CD<300
— 1,5 +0,15 +0,20 +0,20 +0,30 +0,25 +0,35
1,5 3 +0,15 +0,25 +0,25 +0,40 + 0,30 +0,50
3 6 +0,20 +0,30 +0,40 +0,60 +0,50 +0,75
6 10 +0,25 +0,35 + 0,60 +0,80 +0,75 +1,0
10 15 +0,30 +0,40 +0,80 +1,0 +1,0 +1,2
15 20 +0,35 +0,45 +12 +15 +15 +19
20 30 +0,40 +0,50 +15 +18 +19 +2,2
30 40 +0,45 +0,60 — +2,0 — +25
40 50 — +0,70 — — — —
2 Bei nahtlosen Hohlprofilen gelten die Grenzabmafe der Wanddicke C.

iiber 300 mm — Werkstoffgruppe I

Tabelle 6 — Grenzabmafde der Wanddicken bei Profilen mit einem Umschlingungskreis

Maf3e in Millimeter

10
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Grenzabmafle der Wanddicke
Nennwanddicke
A,Boder C Wanddicke A Wanddicke B? Wanddicke C
Umschlingungskreis Umschlingungskreis Umschlingungskreis
300<CD 500<CD 300<CD 500<CD 300<CD 500<CD
iber bis <500 <800 <500 <800 <500 <800
— 1,5 +0,25 — — — — —
1,5 3 +0,35 +0,40 + 0,60 + 0,80 +0,75 +1,0
3 6 + 0,40 + 0,50 +0,80 +1,0 +1,0 +1,.2
6 10 + 0,45 + 0,55 +1,0 +1,2 +1,2 +1,5
10 15 +0,50 +0,60 +12 +15 +15 +19
15 20 + 0,55 + 0,65 +1,7 +2,0 +2,0 +25
20 30 + 0,60 +0,70 +2,0 +25 +2,5 +3,0
30 40 +0,70 +0,80 +2,2 +2,7 +2,7 +3,3
40 50 + 0,80 + 0,90 — — — —
2 Bei nahtlosen Hohlprofilen gelten die Grenzabmafe der Wanddicke C.
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- Entwurf -

E DIN EN 755-9:2015-12

FprEN 755-9:2015 (D)

Tabelle 7 — Grenzabmafie der Wanddicken bei Profilen mit einem Umschlingungskreis
bis 300 mm — Werkstoffgruppe II

Maf3e in Millimeter

Grenzabmafde der Wanddicke
Nennwanddicke
A, Boder C Wanddicke A Wanddicke B2 Wanddicke C
Umschlingungskreis Umschlingungskreis Umschlingungskreis
— 1,5 +0,20 +0,25 +0,30 + 0,40 +0,35 + 0,50
1,5 3 + 0,25 +0,30 +0,35 + 0,50 + 0,45 + 0,65
3 6 + 0,30 +0,35 + 0,55 +0,70 + 0,60 + 0,90
6 10 + 0,35 + 0,45 +0,75 +1,0 +1,0 +1,3
10 15 +0,40 + 0,50 +1,0 +1,3 +1,3 +1,7
15 20 + 0,45 + 0,55 +1,5 +1,8 +19 +2,2
20 30 + 0,50 + 0,60 +1,8 +2,2 +2.2 +2,7
30 40 + 0,60 +0,70 — +25 — —
40 50 — +0,80 — — — —
2 Bei nahtlosen Hohlprofilen gelten die GrenzabmafRe der Wanddicke C.

Tabelle 8 — Grenzabmafde der Wanddicken bei Profilen mit einem Umschlingungskreis
iiber 300 mm — Werkstoffgruppe II

Maf3e in Millimeter

Full document details: E DIN EN 755-9:2015-12

Grenzabmafle der Wanddicke
Nennwanddicke
A,Boder C Wanddicke A Wanddicke B? Wanddicke C
Umschlingungskreis Umschlingungskreis Umschlingungskreis
300<CD 500 < CD 300 <CD 500 < CD 300 <CD 500 < CD
iber bis <500 <800 <500 <800 <500 <800
— 1,5 +0,35 — — — — —
1,5 3 + 0,45 +0,50 +0,70 +0,90 +0,90 +1,2
3 6 + 0,60 + 0,60 +0,90 +1,0 +1,2 +1,3
6 10 + 0,65 +0,70 +1,2 +15 +15 +19
10 15 +0,70 + 0,80 +1,5 +1,8 +19 +23
15 20 +0,75 +0,85 +2,0 +25 +25 +31
20 30 +0,80 + 0,90 +2,5 +3,0 +31 +3,7
30 40 +0,90 +1,0 +3,0 +3,2 — —
40 50 +1,0 +11 — — — —
2 Bei nahtlosen Hohlprofilen gelten die Grenzabmafe der Wanddicke C.
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