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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2011-08-01 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an fws@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fir Stellungnahmen zu Norm-Entwtrfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de, sofern dort wiedergegeben;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN, 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Anwendungsbeginn

Anwendungsbeginn dieser Norm ist ...

Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument beinhaltet die Deutsche Fassung des Europdischen Norm-Entwurfs prEN 847-1:2011, der
von der Arbeitsgruppe 8 ,Sicherheit von Holzbearbeitungs-Werkzeugen“ (Sekretariat: Deutschland) des
Technischen Komitees 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit” (Sekretariat: Italien) erarbeitet wurde.

Der zustandige deutsche Arbeitsausschuss flr diese Europaische Norm ist der NA 121-01-18 AA ,Sicherheit
von Holzbearbeitungs-Werkzeugen® im Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS).

Diese Norm ist der erste Teil der folgenden Normenreihe:

— Teil 1:
Maschinen-Werkzeuge fiir die Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen — Teil 1: Frés-
und Hobelwerkzeuge, Kreissédgebléatter

— Teil 2:
Maschinen-Werkzeuge fiir die Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen —
Teil 2: Anforderungen fiir den Schaft von Fréswerkzeugen

— Teil 3
Maschinen-Werkzeuge fiir die Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen —
Teil 3: Spannzeuge

Fir die im Abschnitt 2 genannten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 286-2  siehe DIN ISO 286-2

ISO 513 siehe DIN ISO 513

ISO 1940-1 siehe DIN ISO 1940-1

ISO 3002-1 siehe DIN 6580, DIN 6581, DIN 6582, DIN 6584
EN 23878 siehe DIN ISO 3878

Zusatzliche Anforderungen an den Auswuchtzustand von Werkzeuggesamtsystemen (Maschinenspindel,
Spannzeug und Werkzeug) werden in DIN 69888 behandelt.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 847-1:2007-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt 4 ,Kurzzeichen und Abkurzungen® wurde in ,Symbole und Abkirzungen® umbenannt;

b) Allgemeine Anforderungen Uber Werkzeugsatze im zusammengebauten Zustand in 6.2.3 Auswuchten
von Fraswerkzeugen aufgenommen;

c) in 6.2.3.2, Tabelle 5 Anforderungen an die Auswuchtgutestufe fir Werkzeuge mit einer Masse zwischen
100 g und 250 g und Werkzeuge mit einer Masse kleiner als 100 g aufgenommen;
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d) in6.2.3.2 neue Tabelle 6 ,Groflen und Einheiten* in Erganzung zu Tabelle 5 aufgenommen;

e) in Abschnitt 7 ,Kennzeichnung der Werkzeuge® Fraswerkzeuge mit radial verstellbaren Schneidteilen
aufgenommen;

f)  Normativer Anhang A ,Sicheres Arbeiten“ der Vorgangerausgabe in neuen Abschnitt 8 ,Informationen®
Ubernommen.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 6580, Begriffe der Zerspantechnik; Bewegungen und Geometrie des Zerspanvorganges
DIN 6581, Begriffe der Zerspantechnik; Bezugssysteme und Winkel am Schneidteil des Werkzeuges

DIN 6582, Begriffe der Zerspantechnik; Ergdnzende Begriffe am Werkzeug, am Schneidkeil und an der
Schneide

DIN 6584, Begriffe der Zerspantechnik; Kréfte, Energie, Arbeit, Leistungen
DIN 69888, Auswuchtanforderungen an rotierende Werkzeugsysteme

DIN ISO 286-2, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranzsystem fiir L&ngenmalRe — Teil 2:
Tabellen der Grundtoleranzgrade und Grenzabmale flir Bohrungen und Wellen

DIN ISO 513, Klassifizierung und Anwendung von harten Schneidstoffen fiir die Metallzerspanung mit
geometrisch bestimmten Schneiden — Bezeichnung der Hauptgruppen und Anwendungsgruppen

DIN ISO 1940-1, Mechanische Schwingungen — Anforderungen an die Auswuchtglite von Rotoren in konstantem
(starrem) Zustand — Teil 1: Festlegung und Nachpriifung der Unwuchttoleranz

DIN ISO 1940-1 Berichtigung 1, Berichtigungen zu DIN ISO 1940-1:2004-04

DIN ISO 3878, Hartmetalle; Vickers-Hértepriifung
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Datum: 2011-08

prEN 847-1:2011

CEN/TC 142

Sekretariat: UNI

Maschinen-Werkzeuge fir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische
Anforderungen — Teil 1: Fras- und Hobelwerkzeuge, Kreissageblatter

Outils pour le travail du bois — Exigences de sécurité — Partie 1 : Outils de fraisage, lames de scies circulaires

Tools for woodworking — Safety requirements — Part 1: Milling tools, circular saw blades
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Deskriptoren
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 847-1:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitung-
smaschinen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 847-1:2005+A1:2007 ersetzen.
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Einleitung

In welchem Ausmall Gefahrdungen behandelt werden, ist im Anwendungsbereich dieses Dokumentes
angegeben.

Die Anforderungen in diesem Dokument betreffen Konstrukteure, Hersteller, Lieferer und Importeure von
Maschinen-Werkzeugen fiir die Holzbearbeitung.

Dieses Dokument umfasst auch Informationen, die der Hersteller dem Anwender zur Verfligung zu stellen hat.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fir alle Gefahrdungen, die aufgrund der Gestaltung von Werkzeugen flr Holz-
bearbeitungsmaschinen entstehen und legt die Verfahren fiir die Beseitigung oder Verringerung dieser
Gefahrdungen durch die Gestaltung des Werkzeuges und durch die Bereitstellung von Informationen fest.
Dieses Dokument behandelt Fraswerkzeuge (mit Bohrung, mit Schaft), integrierte Werkzeuge und
Kreissageblatter.

Dieses Dokument bezieht die Gefahrdungen in Verbindung mit der Schaftfestigkeit von Fraswerkzeugen mit
Schaft nicht ein. Die Gefédhrdungen sind in Abschnitt 5 aufgeflhrt. Dieses Dokument gilt nicht fur Bohrer,
einschneidige Schaftfradser flir exzentrische Spannung, Fraser mit einem Schneidenkreis von weniger als
16 mm und fir Werkzeuge in Drehmaschinen mit rotierendem Werkzeug und Kopierdrehmaschinen, bei
denen einer Gefahrdung durch Herausschleudern oder durch Kontakt mit dem Werkzeug stets durch ein
System von feststehenden und/oder beweglichen Schutzvorrichtungen mit Zuhaltung und/oder mit
selbstschliefenden Schutzvorrichtungen vorgebeugt wird.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

EN 847-2, Maschinen-Werkzeuge fir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen — Teil 2:
Anforderungen fiir den Schaft von Fréswerkzeugen

EN 23878, Hartmetalle — Vickers-Hartepriifung (1SO 3878:1983)

ISO 286-2, Geometrical product specifications (GPS) — ISO code system for tolerances on linear sizes —
Part 2: Tables of standard tolerance classes and limit deviations for holes and shafts ISO 1940-1, Mechanical
vibration — Balance quality requirements for rotors in a constant (rigid) state — Part 1: Specification and
verification of balance tolerances

ISO 1940-1, Mechanical vibration — Balance quality requirements for rotors in a constant (rigid) state —
Part 1: Specification and verification of balance tolerances

ISO 513:2004, Classification and application of hard cutting materials for metal removal with defined cutting
edges — Designation of the main groups and groups of application

ISO 3002-1:1982, Basic quantities in cutting and grinding; Part 1: Geometry of the active part of cutting tools;
General terms, reference systems, tool and working angles, chip breakers

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Fraswerkzeug

drehendes Zerspanwerkzeug (z. B. Fraser, Werkzeug zum Abrichten, Werkzeug zum Dickenhobeln) mit der
Hauptvorschubrichtung Ublicherweise senkrecht zur Drehachse, fur die Bearbeitung durch Zerspanen
verschiedener Oberflachen von Holz und ahnlichen Werkstoffen.

Die Schneide am Schneidteil kann

— parallel zur Drehachse,

— im rechten Winkel zur Drehachse angeordnet sein, oder

— ein Profil aufweisen, welches eine Kombination der beiden Anordnungen darstellt.
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Das Werkzeug kann

— als einteiliges Werkzeug,

— als Verbundwerkzeug,

— als zusammengesetztes Werkzeug, oder
— in Form eines Werkzeugsatzes
vorliegen

3.2

Kreissageblatt

drehendes, spanabhebendes Schneidwerkzeug zum Quer- oder Langsschneiden von Holz und &hnlichen
Werkstoffen.

Das Werkzeug schneidet gleichzeitig am Umfang und an beiden Stirnseiten und kann
— ein einteiliges Werkzeug,

— ein Verbundwerkzeug, oder

— ein zusammengesetztes Werkzeug sein

3.3
einteiliges Werkzeug (Vollhartmetall-/Vollstahlwerkzeug)
Werkzeuge ohne verbundene oder I6sbare Teile; der Kérper und die Schneidteile bestehen aus einem Stiick

34

Verbundwerkzeug (mit Schneidplatten bestiicktes Werkzeug)

Werkzeuge, bei denen die Schneidteile (Schneidplatten) mit dem Korper durch Stoffhaftung, wie z. B.
Schweillen, Weichléten, Hartléten, unlésbare Verbindung usw. fest verbunden sind

3.5

zusammengesetztes Werkzeug

Werkzeuge, bei denen ein oder mehrere Schneidteile (auswechselbare Schneidplatten, Messer) in einem
Korper durch lésbare Spannelemente auswechselbar eingesetzt sind. Die Schneidteile kénnen dabei in
einteiliger oder Verbundausflhrung hergestellt sein

3.6

Werkzeugsatz

mehrere Einzelwerkzeuge, die zusammen auf einem Werkzeugtrager aufgespannt und daflr ausgelegt sind,
wie ein Werkzeug zu arbeiten

3.7
integriertes Werkzeug
Werkzeuge, bei denen der Korper Teil der Maschine ist und nur die Schneidteile auswechselbar sind

3.8

Korper

der Teil des Werkzeuges, der die Messer oder wechselbaren Schneidplatten trégt oder in dem die
Schneidteile eingeformt sind [ISO 3002-1:1982]
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3.9

Schneidteil

der funktionelle Teil oder funktionelle Teile des Werkzeuges mit den spanbildenden Elementen. Die Schneide,
Spanflache und Freiflache sind daher Elemente des Schneidteils. Bei mehrzahnigen Werkzeugen hat jeder
Zahn ein Schneidteil [ISO 3002-1:1982]

3.10

zusatzliche Schneidteile

zusatzliche Schneidteile sind erganzende Schneidteile mit einer Schnittbreite <12 mm und einem radialen
Schneideniberstand zum Koérper von <13 mm (z. B. Schneideinsatze zum Abrunden, Abschragen und
Fasen)

3.1

Vorschneider

Schneidteil, das am Umfang und an der Stirnseite schneidet. Der Vorschneider ragt in radialer und
gegebenenfalls axialer Richtung iber die Hauptschneide hinaus. Ein Vorschneider ist entweder ein separates
Schneidteil (siehe Bild 1) oder Teil der Hauptschneide

Mafe in Millimeter

A0

Legende

1  Schraube nach Wahl des Herstellers
Bild 1 — Fraswerkzeug mit Vorschneider

3.12
Schneidenkreisdurchmesser
d4 (Schneidenkreisradius r,)

bei Werkzeugen, bei denen verschiedene Messer eingespannt werden kdénnen, gilt als Schneidenkreis-
durchmesser d, (Schneidenkreisradius r;) der hchstmdgliche Wert (siehe Bild 2)
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@  Schattierte Flache (siehe 6.2.1.2)

Bild 2 — Schneidenkreisdurchmesser und Schnittbreite

3.13

Schnittbreite

by

bei Werkzeugen, bei denen verschiedene Messer eingespannt werden kdnnen, gilt als Schnittbreite 5, der
héchstmogliche Wert (siehe Bild 2)

3.14

Abweiser

Uberstehendes Teil, das auswechselbar eingespannt oder mit dem Koérper oder einem Teil des Kdrpers fest
verbunden ist und die Spandicke begrenzt (siehe Bilder 3 b), c), d), ) und g))

ANMERKUNG  Der Abweiser kann auch ,Gegenmesser” genannt werden.

3.15

Messeriiberstand

t

Differenz zwischen dem Schneidenkreisradius ; und dem Riickenabstiitzradius r5, wobei ¢ = r; — g ist (siehe

Bild 3)

3.16

radialer Schneideniiberstand

Cr

Differenz zwischen dem Abweiser (Nichtrundform-Werkzeuge) oder dem Kérper (Rundformwerkzeuge) und
der Schneide, gemessen in Richtung der Normalen zum Profil (siehe Bilder 2 und 3)

3.17
axialer Schneideniiberstand

Ca

in axialer Richtung gemessener Abstand zwischen der axialen Schneide und dem Korper (siehe Bild 3 a))
oder dem Abweiser (siehe Bild 3 d))

3.18

Rundformwerkzeug

Werkzeug, bei dem der Korper im Querschnitt senkrecht zur Drehachse des Werkzeuges eine kreisrunde
Form hat und dadurch die Spandickenbegrenzung bewirkt (siehe Bilder 3 a) und 5)). Zusatzliche Schneidteile
mit einem Abweiser oder Vorschneidern (siehe 3.10 und 3.11) sind nicht bertcksichtigt
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