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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN927-10:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und
Anstrichstoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das =zustdndige deutsche/nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 002-00-15 AA
»,Bautenbeschichtungen” im DIN-Normenausschuss Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm Entwurfes gelten gleichermaflen auch fiir den
englischen Text.

Diese Europdische Norm enthdlt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit ,inch“ die in
Deutschland nicht zugelassen ist. Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser
Einheit im nationalen amtlichen und geschaftlichen Verkehr auf Grund des Gesetzes iiber Einheiten im
Messwesen und die Zeitbestimmung (EinhZeitG) nicht zulassig ist. Die Angabe dieser Einheit dient lediglich
als Hilfe im amtlichen und geschéftlichen Verkehr (z. B. bei Einfuhr und Ausfuhr) mit solchen Staaten, die
diese Einheit anwenden.

Umrechnung:

Nicht zugelassene Einheit Zugelassene Einheit Umrechnung

in (inch) mm 1inch = 25,4 mm
Anderungen

Gegeniiber DIN CEN/TS 16499 (DIN SPEC 91033):2014-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Uberfiihrung in eine EN-Norm;

b) Norm redaktionell {iberarbeitet.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN927-10:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und
Anstrichstoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird CEN/TS 16499:2013 ersetzen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt ein Priifverfahren, unter Normbedingungen, zur Bestimmung, ob ein Ein- oder
Mehrschichtsystem von Beschichtungsstoffen auf Holz nach einer festgelegten Trocknungsdauer
ausreichend trocken ist, um Beschadigungen zu vermeiden, wenn zwei beschichtete Flachen oder eine
beschichtete Flache und eine andere Flache unter Druck Kontakt miteinander haben und danach getrennt
werden, fest. Das Verfahren ist dafiir vorgesehen, die Bedingungen, wenn beschichtete Gegenstinde
miteinander Kontakt haben, zu simulieren. Im Vergleich zu EN ISO 9117-2 sind die Konditionierung und die
Parameter, die das Leistungsverhalten von Holzbeschichtungen beeinflussen, spezifischer.

ANMERKUNG  In einigen Landern wird die Priifung ,Blockfestigkeitspriifung” genannt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 927-1, Beschichtungsstoffe — Beschichtungsstoffe und Beschichtungssysteme fiir Holz im AufSenbereich —
Teil 1: Einteilung und Auswahl

EN 23270, Lacke, Anstrichstoffe und deren Rohstoffe — Temperaturen und Luftfeuchten fiir Konditionierung
und Priifung (1SO 3270)

EN ISO 1513, Beschichtungsstoffe — Priifung und Vorbereitung von Proben (1SO 1513)
EN ISO 2808, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Schichtdicke (ISO 2808)
EN ISO 15528, Beschichtungsstoffe und Rohstoffe fiir Beschichtungsstoffe — Probenahme (ISO 15528)

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

— ISO Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

3.1

Blocken

unerwiinschtes Haften zwischen zwei Oberflichen, von denen mindestens eine beschichtet ist, wenn diese
nach vorgegebener Trocknung/Hartung unter Belastung Kontakt miteinander haben

Anmerkung 1 zum Begriff: Das Aneinanderkleben von beschichteten Oberflichen nach unzureichender Trocknung
gilt nicht als Blocken.

Anmerkung 2 zum Begriff: In der Praxis kann Blocken auftreten, wenn beschichtete Holzplatten aufeinander
gestapelt werden oder an Fenstern und Tiiren, bei direktem Kontakt zwischen Fliigel und Rahmen. Blocken ist abhangig
von Temperatur und Belastung (Druck).

Anmerkung 3 zum Begriff:  Der Begriff Blocken wird manchmal auch verwendet, um agglomeriertes festgetrocknetes
Pulver zu beschreiben.

Anmerkung 4 zum Begriff:  Unerwiinschtes Haften kann beim Trennen zu Beschadigungen fiihren.

[QUELLE: EN ISO 4618:2014, 2.30, modifiziert — Anmerkungen zum Begriff hinzugefiigt.]
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3.2
Belastung
notwendige Masse, um einen geeigneten Priifdruck zu erreichen

Anmerkung 1 zum Begriff: Hohe Temperatur und Luftfeuchte erhéhen die Beanspruchung bei einer gegebenen
Belastung. Das Auftragsverfahren, die Schichtdicke, die Trocknungsbedingungen und die Klimabedingungen sollten
ebenso bertcksichtigt werden.

3.3
Nachkleben
Eigenschaft einer Beschichtung, nach der normalen Trocknung/Hartung klebrig zu bleiben

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der Begriff Nachkleben kann ebenso eine subjektive Klebrigkeit der Oberfliche bedeuten
(,Fingerkleben“ oder ,Oberflichenkleben). Dieser Effekt muss jedoch nicht unbedingt mit Blocken in Verbindung
stehen.

[QUELLE: EN ISO 4618:2014, 2.10, modifiziert — Anmerkung 1 zum Begriff hinzugefiigt.]

3.4

Massenkonstanz

erreichte Masse, wenn die Differenz zwischen zwei innerhalb von 24 h aufeinander folgenden Wagungen
0,2 % nicht Giberschreitet

[QUELLE: EN 927-5:2006, 3.3]

3.5

Stapelfahigkeit

Widerstandsfahigkeit gegen Verletzungen durch unerwiinschtes Haften zwischen zwei Oberflichen von
Teilen, das auftritt, wenn diese Teile miteinander in Bertihrung kommen

[QUELLE: EN IS0 9117-2:2010, 3.1]

4 Kurzbeschreibung

Die zu priifenden Beschichtungsstoffe oder Beschichtungssysteme miissen unter festgelegten Bedingungen
auf Probenkoérper oder zugeschnittene Streifen aufgebracht werden. Nach festgelegter Trocknungszeit und
unter festgelegten Klimabedingungen werden je zwei Probenplatten oder zugeschnittene Streifen {iberkreuz
miteinander in Kontakt gebracht. Diese Anordnung wird dann in einem Prifgerit platziert, um sie unter
festgelegten Klimabedingungen einer festgelegten Belastung auszusetzen. Nach einer festgelegten Zeitdauer

werden die Probenplatten entlastet und unter festgelegten Bedingungen von Hand getrennt und die
Kontaktstellen auf Beschichtungsschaden hin untersucht.

5 Gerate
5.1 Gewichte, mit einer den Anforderungen nach 12.1 entsprechenden Masse.

5.2 Ofen oder Klimakammer, abhingig von den ausgewdhlten Klimabedingungen wahrend der
Belastung (siehe Abschnitt 11 oder 12.3):

— Ofen von geeigneter Grofie, geregelt auf eine Temperatur von (50 + 2) °C oder (60 + 2) °C;
— Klimakammer, in der die ausgewahlten Klimabedingungen erreicht werden kénnen.
5.3 Inertes Substrat zum Beschichten der Probenkérper s3.

5.3.1 Probenplatten (,Streifen“) aus einer Polyvinylchlorid-Folie mit einer Solldicke von 0,25 mm, die frei
von zum Wandern neigenden Weichmachern, von ausreichender Steifigkeit, um eine glatte Oberflache
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sicherstellen zu kénnen, wasserundurchlassig und bestdndig gegen Wasser oder aliphatische organische
Losemitteln ist. Enthélt der Beschichtungsstoff Losemittel, die die PVC-Folie nachteilig beintrachtigen
konnten, diirfen andere Typen Kunststofffolie verwendet werden. Lost sich die Beschichtung vor oder
wahrend der Prifung vom Substrat, sollte ein anderes, geeigneteres Substrat verwendet werden.

5.3.2 Ein Filmaufziehgerat, vorzugsweise automatisch, bei einer Auftragsgeschwindigkeit von 10 mm/s bis
15 mm/s verwenden, das mit einer Rakel (siehe 8.2) mit einem geeigneten Spaltabstand und einer
Spaltbreite von mindestens 60 mm ausgestattet ist.

5.3.3 Mit einem Schneidemesser, einer Metallschablone oder einem Richtlineal die Folien schneiden.

5.4 Werkzeuge fiir das Beschichten der Probenkérper s1, s2, s4, (z.B. Rolle, Pinsel, Spritzgerate)
abhéngig von den Angaben des Beschichtungsstoftherstellers.

6 Probenahme
Nach EN ISO 15528 eine reprasentative Probe des zu priifenden Produktes (oder eines jeden Produktes im

Falle eines Mehrschichtsystems) nehmen. Jede Probe fiir die Priifung nach EN ISO 1513 untersuchen und
vorbereiten.

7 Probenplatten — Substrat — Probenkorper
7.1 Allgemeines

Abhidngig von den verwendeten Probenkdérpern konnen unterschiedliche Beschichtungsverfahren
erforderlich sein (siehe Tabelle 1).

Tabelle 1 — Substrat

Substrat (s) Art Beschreibung Anwendungsempfehlung
sl Holz Fichte (Picea | Normpriifverfahren, um ein Beschichtungssystem oder
abies) eine einzelne Deckbeschichtung zu untersuchen.
(siehe 7.1)
s2 Andere Jede Holzart | Einzelne Holzarten nach kundenspezifischen
Holzsubstrate (siehe 7.2) Anforderungen (z. B. beschichtete Probenkoérper, aus

denen Probenplatten geschnitten werden kénnen).

s3 Inertes PVC-Folie Laborpriifverfahren, um unterschiedliche
Substrat (siehe 5.3) Deckbeschichtungen zu vergleichen (Simulation des
Blockverhaltens auf nicht absorbierenden Substraten).

s4 Andere ebene | z. B. Sperrholz | Laborprifverfahren, um unterschiedliche
Substrate nach EN 636 | Beschichtungsstoffe oder Beschichtungssysteme zu
vergleichen.

7.2 Substrat s1 — Fichte

Fichtenholz (Picea abies) ist so auszuwihlen, dass es frei von Asten und Rissen ist, eine gerade Maserung und
eine tibliche Wachstumsrate hat (d. h. zwischen 3 und 8 Wachstumsringe je 10 mm).

Die Platten miissen rundherum glatt und gleichméafiig gehobelt sein. Die Neigung der Wachstumsringe zur
Priiffliche muss (45 + 10)° betragen. Siehe Bild 1. Das Holz muss frei von Bldue und Anzeichen
oberflachlichen oder im Holz vorhandenen Befalls sein. Ungewdhnliche Porositit ist zu vermeiden. Das Holz
vor der Herstellung der Probenplatten nach EN 23270 bei (23 £ 2) °C und einer relativen Luftfeuchte von
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(50 + 5) % konditionieren. Die Dichte des Holzes muss zwischen 0,4 g/cm3 und 0,5 g/cm3 betragen, wenn
bei einer Gleichgewichtsfeuchte bei Normklima nach EN 23270 bei (23 +2)°C und einer relativen
Luftfeuchte von (50 + 5) % gemessen wird.

©[¢z,]8 |
— z,/m)—‘

—
—
=

el
Legende
1 Plattenvorderseite (Priiffliche)
a mindestens 3, hochstens 8 Wachstumsringe je 10 mm (gilt fiir die gesamte Platte)
o Winkel der Wachstumsringe zur Priiffliche mindestens 35°, hochstens 55°

Bild 1 — Holzauswahl
7.3 Substrat s2 — Andere Holzarten

Im Falle von kundenspezifischen Anforderungen oder wenn angenommen werden konnte, dass andere
Holzarten ein anderes Ergebnis liefern konnten, sollte eine alternative Holzart als Substrat verwendet
werden. Es besteht ebenso die Moglichkeit, dass Hersteller einen bereits beschichteten Probenkérper zur
Verfiigung stellen, aus dem Probenplatten geschnitten werden konnen. Die ausgewdhlte Platte im
Priifbericht ist genau zu beschreiben. Die Oberflache der zur Verfiigung gestellten Proben muss eben sein.
Das Priifsubstrat bis auf Massekonstanz bei Normbedingungen nach EN 23270 [(23 £ 2)°Cund (50+ 5)%
relative Luftfeuchte] konditionieren.

7.4 Substrat s3 — Inertes Substrat

Siehe 5.3.

7.5 Substrat s4 — Andere ebene Substrate

Das ausgewahlte Substrat sollte genau im Prifbericht beschrieben werden. Zu Alternativen, die verwendet
werden diirfen, zdhlen absorbierende Substrate (z. B. Sperrholz) sowie nicht absorbierende Substrate (z. B.
Glas, Aluminium, beschichtetes Papier, Kunststoffplatten). Absorbierende Substrate sollten bis zum

Erreichen der Massenkonstanz bei Normbedingungen nach EN 23270 [(23 £ 2) °C und (50 £ 5) % relative
Luftfeuchte] konditioniert werden.

8 Beschichten der Probenplatten

8.1 Allgemeines

Abhdngig von den verwendeten Probenkorpern, konnen unterschiedliche Beschichtungsverfahren
erforderlich sein (siehe Tabelle 2).
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Tabelle 2 — Beschichtungsverfahren

Substrat (s) Art Beschreibung Anwendungsempfehlung
sl Holz Fichte (picea Nach den Angaben des Herstellers.
abies) (siehe 7.1)
s2 Andere Jede Holzart Nach Angaben des Herstellers oder des Kunden.
Holzsubstrate (siehe 7.2) Optionale Verwendung bereits beschichteter

Probenkorper, aus denen Probenplatten geschnitten
werden konnen.

s3 Inertes PVC-Folie Beschichten mit der zu untersuchenden
Substrat (siehe 5.3) Deckbeschichtung in einer der Praxis
entsprechenden Trockenschichtdicke mit einem
Filmaufziehgerat.
s4 Andere ebene z. B. Sperrholz Nach den Angaben des Herstellers, des Kunden oder
Substrate nach EN 636 durch Beschichten mit der zu untersuchenden

Deckbeschichtung in einer der Praxis
entsprechenden Trockenschichtdicke mit einem
Filmaufziehgerat.

8.2 Beschichten von Substrat s1 — Fichte, s2 — andere Holzsubstrate oder Substrat s4 —
andere ebene Substrate

Wenn nicht anders vom Hersteller des Beschichtungssystems angegeben, miissen die konditionierten,
gehobelten Holzproben (Probenplatten) kurz vor dem Auftrag von Hand mit Schleifpapier (Kérnung 180)
geschliffen werden. Den Staub vollstindig entfernen. Die Probenplatten mit dem zu priifenden
Beschichtungssystem unter genauer Befolgung der Anweisungen oder Spezifikation des Herstellers
beschichten. Beispiele moglicher geeigneter Beschichtungsverfahren und deren Spezifikation sind im
Anhang B angegeben.

8.3 Beschichten von Substrat s3 — inertes Substrat oder Substrat s4 — andere ebene
Substrate

Ein automatisches Filmaufziehgerat, das mit einer Rakel mit einem geeigneten Spaltabstand und
entsprechender Spaltbreite (etwas breiter als die vorgesehene endgiiltige Breite) ausgestattet ist,
verwenden. Um eine gleichmafdig ebene Schicht zu erhalten, die mindestens 10 mm ldnger ist als die
vorgesehene endgiiltige Priiffliche, eine Probebeschichtung der vorbereiteten Probe des
Beschichtungsstoffes auf die Probeplatte auftragen. Den zu priifenden Beschichtungsstoff auf die matte
Oberflache der Folie auftragen. Es muss sichergestellt werden, dass der Spaltabstand ausreichend ist, um
eine Trockenschichtdicke geméfd den Angaben des Beschichtungsstoftherstellers erhalten zu kénnen. Die
aufgetragene Nass- und resultierende Trockenschichtdicke der zu priifenden Beschichtung angeben. Die
empfohlene Auftragsgeschwindigkeit betragt 10 mm/s bis 15 mm/s.

8.4 Typische Trockenschichtdicke auf mafdhaltigen Holzkonstruktionen

Die nachfolgend aufgefithrten Trockenschichtdicken beziehen sich auf Beschichtungssysteme von
Originalherstellern (OEM).
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Beschichtungssysteme zum Spritzen:1)

Schichtdicke > 80 pum fiir dickschichtig deckende, transparente und halbtransparente
Holzbeschichtungssysteme (nach EN 927-1).

Schichtdicke > 100 pm fiir deckende Beschichtungssysteme.
Mit Pinsel aufzutragende Systeme:1)

Schichtdicke etwa 30pum bis 50 um fiir mittel- bis dickschichtig deckende, transparente und
halbtransparente Holzbeschichtungssysteme (nach EN 927-1).

Schichtdicke etwa 60 pm bis 100 pum fiir deckende Beschichtungssysteme.

BEISPIEL Spaltabstand einer Rakel: 400 pm fiir zu spritzende Beschichtungssysteme und 200 pm bis 300 pm fiir
mit Pinsel aufzutragende Beschichtungssysteme.

In jedem Falle ist eine gleichméafig glatte Beschichtung notwendig.

9 Trocknungszeit

Das Trocknen und/oder Héarten jeder beschichteten Probenplatte sollte den Angaben des Herstellers
entsprechen. Die Klimabedingungen wahrend des Trocknens und das vorgesehene Trocknungsverfahren
nach den Angaben des Herstellers auswahlen. Falls nicht anders vereinbart, sollte die Deckbeschichtung 24 h
bei Normbedingungen nach EN 23270 [(23 % 2) °C und (50 % 5) % relative Luftfeuchte] getrocknet werden.

10 Vorbereiten der Probenstreifen und Probenstiicke
10.1 Allgemeines

Nach dem Trocknen der Deckbeschichtung (siehe Abschnitt 9) sollte aus den beschichteten Probenkorpern
(Probenplatten) mindestens 6 Probenstreifen desselben Typs mit einer Breite von 20 mm bis 50 mm und
einer Liange von nicht weniger als der doppelten Breite geschnitten werden. Beim Schneiden der
Probenstreifen darf die zu priifende Oberfliche nicht beschidigt werden. Besondere Vorsicht sollte den
Kanten der Probenstreifen gelten. Grate sollten vermieden werden. Andere Abmessungen der Proben-
streifen diirfen verwendet werden, miissen jedoch im Priifbericht angegeben werden. Nach dem
Zuschneiden der Platten die entstandenen Probenstreifen sofort konditionieren.

10.2 Bestimmung der Trockenschichtdicke

Die Bestimmung der Trockenschichtdicke der Beschichtung nach EN ISO 2808 sollte an den Randbereichen
der Probenstreifen, d.h. an dem Teil des Streifens oder der Platte, der nicht gegen eine andere Probe
gestapelt wurde, durchgefiihrt werden. Die Messung der Trockenschichtdicke sollte nach der Durchfithrung
der Priifung der Blockfestigkeit erfolgen. Das ausgewahlte Messverfahren und die resultierende Schichtdicke
ist im Priifbericht anzugeben.

ANMERKUNG  Auf Holz wird die Trockenschichtdicke der Beschichtung auf der Holzoberfliche gemessen. Viele
Beschichtungsstoffe konnen bis zu einem gewissen Grad in das Holz eindringen, jedoch ist dieser Teil in der
Bestimmung nicht eingeschlossen.

11 Konditionierung der Probenstreifen

Die Konditionierung der Probenstreifen muss nach Tabelle 3 durchgefiihrt werden.

1) Bezieht sich auf ein gesamtes Beschichtungssystem.
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Tabelle 3 — Konditionierung von Probenstreifen

Konditionierung, hreib Konditionierung
Klassifizierung Beschreibung ;
Temperatur Relative Luftfeuchte
. keine Konditionierung; sofortige anfangliche
anfangliche :
c0 N Belastung unmittelbar nach der vom Hersteller
Blockfestigkeit . .
vorgeschriebenen Trocknungszeit
24 h
o )
cl (Normkonditionierung) (23£2)°C (50£5) %
120 h
c2 (endgiiltige (23t 2)°C (50 £5) %
Blockfestigkeit)
24 h (Blockfestigkeit bei o 0
hoher Luftfeuchte) (23£2)°C (50£5) %
c34
gefolgt von:
120 h (23£2)°C (98+2)%
4 Konditionierungsablauf c3 ist im Allgemeinen auf Substrat s3 nicht anwendbar.

12 Belastung
12.1 Allgemeines

Nach dem Konditionieren zwei Probenstreifen des gleichen Typs um (90 + 2)° versetzt aufeinander legen,
sodass sich die zu priifenden Oberflichen beriihren. Die Probenstreifen miissen so positioniert werden, dass
sie gleichmaflig aufeinander liegen. Die Probestreifen miissen mindestens doppelt so lang wie breit sein.
(siehe Bild 2). Bei einer Dreifachbestimmung diirfen drei Probenpaare gleichzeitig auf diese Art belastet
werden. Bei Verwendung von Probenstreifen aus Holz (Substrat s1, s2 oder s4) wird die Verwendung eines
Gestells oder eines Halters zur Stabilisierung der Streifen empfohlen (Beispiel siehe Bild 3).

Legende
1 Breite des Quadrats der sich iiberlappenden miteinander in Kontakt stehenden Probenstreifen
(siehe 12.2)

Bild 2 — Typische Anordnung der Probenstreifen
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Bild 3 — Beispiel eines Halters, um die Proben zu belasten

Wenn Folien oder andere diinne und/oder biegsame Substrate (Substrat s3 oder s4) als Probenstreifen
verwendet werden, diirfen diese vor der Belastung zur Stabilisierung zwischen zwei ebene Oberflachen (z. B.
Glasplatten) gelegt werden. Die Abmessungen der ebenen Platten zur Stabilisierung sollten denen der
Probenstreifen entsprechen und mit ihnen fluchten.

Danach die vereinbarten Gewichte vorsichtig auf den Probenstreifen platzieren und tber die erforderliche
Zeitdauer dem spezifischen Priifklima aussetzen.

12.2 Druckbelastung

Die Masse der verwendeten Gewichte sollte als eine Funktion der belasteten Flache ausgewahlt werden, um
den gewiinschten Druck p (siehe Tabelle 4) auf die Priifflache (siehe Tabelle 5) zu erreichen.

Tabelle 4 — Belastungen wihrend der Druckbelastung

Druck
Pa
1221 10 000
123 28000
P3 Nach Vereinbarung

Falls erforderlich, kann der Druck p, in Pascal, auf die beschichteten Probenstreifen nach Gleichung (1)

berechnet werden:
m; +m, m; +m,
p=—pr—r g 10° x - 10* (1)
Dabei ist

p der Druck, in Pascal;
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