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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN 927-3:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und
Anstrichstoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 002-00-15AA ,Bauten-
beschichtungen” im DIN-Normenausschuss Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm Entwurfes gelten gleichermafen auch fiir den

englischen Text.

DIN EN 927 besteht unter dem allgemeinen Titel Beschichtungsstoffe — Beschichtungsstoffe und
Beschichtungssysteme fiir Holz im AufSenbereich aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Einteilung und Auswahl

— Teil 2: Leistungsanforderungen

— Teil 3: Freibewitterung

— Teil 5: Beurteilung der Wasserdurchldssigkeit

— Teil 6: Kiinstliche Bewitterung von Holzbeschichtungen mit fluoreszierenden UV-Lampen und Wasser
— Teil 7: Beurteilung der Bestdndigkeit von Holzbeschichtungen gegen Astausfirbung”)

—  Teil 8: Bestimmung der Haftfestigkeit”)

— Teil 10: Bestimmung der Blockfestigkeit von Beschichtungsstoffen und Beschichtungssystemen fiir Holz")
—  Teil 11: Beurteilung von Lufteinschliissen/Mikroschaum in Beschichtungen™)

—  Teil 13: Beurteilung der Schlagfestigkeit einer Beschichtung auf einem Holzsubstrat’)

Flir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

1SO 18314-1 siche  EDIN ENISO 18314-1

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 927-3:2012-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) neuer Abschnitt 3 ,Begriffe” hinzugefiigt;

b) die Vorgabe fiir die Verwendung alternativer Holzarten wurde aktualisiert;

c) das interne Vergleichsprodukt (ICP, en: internal comparision product) wurde durch ein festgelegtes
Verwitterungsreferenzmaterial (WRM, en: weathering reference material) ersetzt;

d) die Bewertung des Schimmelpilzwachstums wurde auf den Abbau durch Mikroorganismen ausgedehnt;

e) Norm redaktionell iiberarbeitet.

*)in Vorbereitung
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

E DIN EN ISO 18314-1, Analytische Farbmessung — Teil 1: Praktische Farbmessung
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN 927-3:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und
Anstrichstoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 927-3:2012 ersetzen.

Die hauptsichlichen technischen Anderungen zur vorherigen Fassung sind:

a) die Vorschrift fiir die Verwendung alternativer Holzarten wurde aktualisiert;

b) das interne Vergleichsprodukt (ICP) wurde durch ein ausgewdihltes Bewitterungsreferenzmaterial
(WRM) ersetzt;

c) die Bewertung der Schimmelbildung wurde zu ,Entstellung durch Mikroorganismen* erweitert.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt eine Freibewitterungspriifung von Beschichtungssystemen fiir Holz im Aufdenbereich
fest, die hauptsachlich zur Dekoration und zum Schutz von glattgehobeltem Schnittholz dienen.

Diese Priifung dient zum Beurteilen des Verhaltens von Beschichtungssystemen fiir Holz, die dem Wetter
ausgesetzt sind. Sie ist die Grundlage der Leistungsspezifikation nach EN 927-2. Sie erleichtert auch den
Vergleich der Leistung verschiedener Beschichtungssysteme auf verschiedenen Substraten, einschliefdlich
der Holzarten, oder anderen Holz-Modifikationen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 927-2, Beschichtungsstoffe — Beschichtungsstoffe und Beschichtungssysteme fiir Holz im AufSenbereich —
Teil 2: Leistungsanforderungen

EN ISO 1513, Beschichtungsstoffe — Priifung und Vorbereitung von Proben (1SO 1513)
EN ISO 2409, Beschichtungsstoffe — Gitterschnittpriifung (1SO 2409)
EN ISO 2808:2007, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Schichtdicke (1SO 2808:2007)

EN ISO 2810, Beschichtungsstoffe — Freibewitterung von Beschichtungen — Bewitterung und Bewertung
(IS0 2810)

EN ISO 2813, Beschichtungsstoffe — Bestimmung des Glanzwertes unter 20° 60° und 85° (1SO 2813)

EN ISO 4628-1:2016, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden — Bewertung der Menge
und der Gréfse von Schiden und der Intensitdt von gleichmdfSigen Verdnderungen im Aussehen — Teil 1:
Allgemeine Einfiihrung und Bewertungssystem(1S0 4628-1:2016)

EN ISO 4628-2, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden — Bewertung der Menge und
der Gréfse von Schdden und der Intensitdt von gleichmdfigen Verdnderungen im Aussehen — Teil 2: Bewertung
des Blasengrades (150 4628-2)

EN ISO 4628-4, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden — Bewertung der Menge und
der Gréfse von Schdden und der Intensitdt von gleichmdfigen Verdnderungen im Aussehen — Teil 4: Bewertung
des Rissgrades (1SO 4628-4)

EN ISO 4628-5, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden — Bewertung der Menge und
der Grife von Schdden und der Intensitdt von gleichmdfSigen Verdnderungen im Aussehen — Teil 5: Bewertung
des Abbldtterungsgrades (1SO 4628-5)

EN ISO 4628-6, Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden — Bewertung der Menge und
der Gréfse von Schéden und der Intensitdt von gleichmdfSigen Verdnderungen im Aussehen — Teil 6: Bewertung
des Kreidungsgrades nach dem Klebebandverfahren (1SO 4628-6)

EN ISO 15528, Beschichtungsstoffe und Rohstoffe fiir Beschichtungsstoffe — Probenahme (1SO 15528)
EN ISO 11664-4, Farbmetrik — Teil 4: CIE 1976 L*a*b* Farbenraum (I1SO 11664-4)

ISO 18314-1, Analytical colorimetry — Part 1: Practical colour measurement
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3 Begriffe
Es werden keine Begriffe in diesem Dokument angegeben.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— 1EC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

4 Kurzbeschreibung

Die Bestandigkeit eines Beschichtungssystems, das auf ein festgelegtes Holzsubstrat aufgetragen ist, wird
durch Freibewitterung gepriift. Die Bestdndigkeit wird durch Bestimmen der Verdnderungen von
dekorativen und schiitzenden Eigenschaften der Beschichtung nach einer Bewitterungsdauer von
12 Monaten bewertet.

Das Referenz-Priifsubstrat ist Pinus sylvestris (Europédische Kiefer, im Folgenden kurz ,Kiefer” genannt), um
moglichst schnell aussagekraftige Ergebnisse zu erhalten. Ferner wird Splintholz, das tblicherweise als
Bauholz verwendet wird, anstelle von Kernholz als Substrat-Referenz verwendet, da sich Beschichtungs-
schdden auf Splintholz deutlicher abheben. Kernholz und andere Maserungsausrichtungen diirfen jedoch als
erklarte Alternativen verwendet werden.

Unterschiede in Art und Qualitadt des Holzes sowie bei den Wetter- und Standortbedingungen werden bei der
Priiffung dadurch beriicksichtigt, dass das zu priifende System mit einem ausgewahlten Bewitterungs-
referenzmaterial (WRM, en: weathering reference material) verglichen wirdl). Das WRM unterliegt der
Vereinbarung zwischen Kunden und Priifinstitut und kénnte ein ausgewahltes kommerzielles Produkt sein.

Das Norm-Priifsubstrat ist Kiefernsplintholz. Die Leistung auf anderen Substraten zusaitzlich zu Kiefer kann
unter Verwendung desselben Priifverfahrens und Prinzips auf einem ausgewdhlten Substrat (oder
Substraten) gepriift werden, z. B. alternative Holzarten, Holzvorbehandlungen und Holz-Modifikationen. Die
Ergebnisse konnen anhand der Kriterien in EN 927-2 bewertet werden, und wenn sie erfiillt werden, kann
fiir die gepriifte Substrat/Beschichtungs-Kombination die Konformitit beansprucht werden.

Freiwillige Priifungen sind im Anhang D beschrieben, der wertvolle Zusatzinformationen bieten kann, die
unter besonderen Bedingungen mehr Relevanz erhalten konnen. Um Vergleiche zu erleichtern, erfordert die
Norm jedoch, dass Kiefernholzplatten als Teil in jede Einwirkungsserie inbegriffen werden. Eine alternative
Version des Priifkérpers verfiigt liber eine bearbeitete Wasserfalle. Dies kann einige Fehlerarten
beschleunigen.

1) Vorherige Versionen von EN 927-3 haben eine genau festgelegte halbtransparente Holzbeize als Bewitterungs-
referenzmaterial (WRM) verwendet, bekannt als das interne Vergleichsprodukt (ICP, en: internal comparison
product). Es hat sich als immer schwieriger erwiesen, Rohstoffquellen fiir das interne Vergleichsprodukt zu
erschliefien, und aufgrund der Gesetzgebung sind einige Stoffe gar nicht mehr verfiigbar. Das ICP wurde in erster
Linie verwendet, um den Schweregrad der Einwirkung auf der Bewitterungsseite zu bewerten, erwies sich jedoch
als relativ unabhéngig gegeniiber dem Standort. Die Interpretation dieser liberarbeiteten Norm legt mehr Wert auf
das absolute Priifergebnis, erméglicht Herstellern und Forschungsorganisationen jedoch, Vergleiche mit
bewadhrten und gepriiften Zusammensetzungen zu machen.
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5 Gerite und Priifmittel

5.1 Bewitterungsgestelle, die um einen Winkel von 45° zur Horizontalen geneigt sind und auf denen die
Proben in Richtung des Aquators gerichtet sind, nach EN ISO 2810.

5.2 Glanzmessgerit, zum Messen des Spiegelglanzes nach EN ISO 2813, mit einer 60°-Messgeometrie.

5.3 Filterphotometer oder Spektralphotometer, zum Messen der Farbe und zum Berechnen der
Farbabstinde in CIELAB-Farbmafdzahlen nach EN ISO 11664-4.

5.4 Klebeband und Schneidgerit, zum Beurteilen der Haftfestigkeit nach EN ISO 2409.

5.5 Mikroskop mit 10-facher Vergréfierung, zum Beurteilen von Oberflachenschaden.

5.6 Mikroskop, zum Messen der Schichtdicke nach EN ISO 2808:2007, Verfahren 6A.

5.7 Selbstklebendes, transparentes Klebeband, nach EN [SO 4628-6, zum Beurteilen der Kreidung.

5.8 Klimakammer.

6 Beschichtungsprobenahme

Eine reprédsentative Probe des zu priifenden Beschichtungsstoffes (oder von jedem Beschichtungsstoff im
Falle eines Mehrschichtsystems) nehmen, wie in EN ISO 15528 beschrieben.

Jede Probe nach EN ISO 1513 vorpriifen und fiir die weitere Priifung vorbereiten.

7 Priifkorperauswahl

7.1 Referenz-Holzart

Der Referenz-Priifkérper muss Kiefernholz sein, so ausgewadhlt, dass es frei von Asten, Rissen und
Harzkandlen ist und gerade und mit normaler Wachstumsgeschwindigkeit (d.h. 3 bis 8 Jahresringe je
10 mm) gewachsen ist. Die Neigung der Jahresringe zur Oberfliche muss zwischen 5° und 45° liegen

(siehe Bild 1).

Das Holz darf keine Anzeichen von Bliaue und Pilzbefall an der Oberfliche haben. Ubermifig poriges Holz
(verursacht durch Bakterien) ist zu vermeiden (siehe Anhang A, Abschnitt A.10).

Das Holz ist bei (20 + 2) °C und einer relativen Luftfeuchte von (65 £ 5) % bis zu einer Ausgleichsfeuchte
des Holzes von (13 £ 2) % zu konditionieren.
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0)
Sy
d)

Legende

a) Beispiel fiir eine Platte, bei der kein Kernholz (falls vorhanden) naher als 10 mm an der Priifoberflache
liegt, die den Anforderungen an die Ausrichtung der Jahresringe (5° bis 45°) an der Oberseite entspricht.

b) Diese Platte erfiillt die Anforderung nicht, da das Kernholz zu nah an der Vorderseite liegt.

c) Diese Platte erfiillt die Anforderung nicht, da die Ausrichtung der Jahresringe nicht im Bereich von 5° bis
45° liegt. Die Jahresringe neigen sich —10° an der linken Seite und 30° an der rechten Seite der Platte.
Demzufolge zeigt ein Teil der Plattenoberfliche einen Tangentialschnitt (Ausrichtung der Jahresringe
0°) mit einer beachtlichen Gefahr von Rissbildung.

d) Diese Platte erfiillt die Anforderung nicht, da die Ausrichtung der Jahresringe nicht im Bereich von 5° bis
45° liegt. Die Jahresringe neigen sich 45° an der linken Seite und 70° an der rechten Seite der Platte.

ANMERKUNG Die obere Seite ist die bewitterte Seite, die untere Seite ist die Riickseite.

Bild 1 — Schnittflachen der Platten
7.2 Herstellung und Auswahl der Holzplatten
7.2.1 Referenz-(Norm-)Priifkérper
Die Platten sind aus allseitig gehobelten Brettern zu schneiden und miissen die Mafie (375 4 2) mm
X (78 £ 3) mm X (20 £+ 2) mm haben. Einzelheiten zum Herstellen der Platten siehe Bild 2. Die Platten sind
allseitig zu hobeln, bis eine glatte und gleichméfiige Oberflache erhalten wird. Um gealterte Holzoberflachen
zu entfernen, miissen die Platten unmittelbar vor dem Beschichten von Hand geschliffen werden
(Koérnung 150). Das Runden von Kanten ist nicht erlaubt.
Die Platten sind so zu wahlen, dass die Priiffliche aus Splintholz auf der konvexen Seite der Jahresringe liegt,
mit einem zuldssigen Anteil an Kernholz von nicht ndher als 10 mm an der Vorderseite. Die Anwesenheit von

Kernholz muss mit dem in A.11 beschriebenen Reagenz an beiden Stirnseiten jeder Platte gepriift werden.

Platten mit rissiger Oberflache sind zu verwerfen. Wenn die Priiffliche geringe Fehler aufweist, sollte ihre
Lage festgehalten werden, und ihr Einfluss darf beim Bewerten der Beschichtung keine Rolle spielen.
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7.2.2  Alternative Priifkoérper

Alternative Substrate, einschliefdlich Holzarten, modifiziertes oder impragniertes Holz, dirfen den
Anforderungen des Priif-Spezifizierenden (Kunde) entsprechend gepriift werden. Die Vorbereitung der
Platten sollte dem Verfahren fiir Grofdenbestimmung, Planung und Schleifen in 7.2.1 folgen. Die
Anforderungen an das Kernholz-Splintholz-Verhdltnis und die Maserungsausrichtung koénnen unter-
schiedlich sein. Diese sollten zwischen dem Benutzer und der Priiforganisation (falls verschieden)
abgesprochen sein, und die Informationen sollten im Priifbericht festgehalten werden. Einige Leitlinien zu
typischen Eigenschaften einiger verbreiteter Holzarten werden in Anhang G gegeben.

7.3 Herstellung von beschichteten Platten
7.3.1 Konditionierung des Holzes

Vor dem Beschichten die Platten bei (20 £ 2) °C und einer relativen Luftfeuchte von (65 % 5) % bis zur
Massekonstanz konditionieren. Die gleichen Bedingungen auch beim Trocknen/Harten des Beschichtungs-
systems und anschlieffender Lagerung der Priifkdrper vor dem Bewittern einhalten. Die Platten diirfen
kurzzeitig anderen Bedingungen ausgesetzt werden, wenn dies fiir bestimmte Arbeitsginge oder
Bewertungen erforderlich ist.

7.3.2  Herstellung der Platten fiir die Priifbeschichtung

Fiir jedes zu priifende Beschichtungssystem vier Platten fiir jede der zu priifenden Arten aus dem
vorhandenen Vorrat wahllos nehmen, einschliefllich der Referenz. Drei Platten sind zu bewittern, und die
vierte Platte dient als unbewitterter Vergleich.

Die Beschichtungsstoffe auf die Vorderseite und die Seitenflachen jeder Platte auftragen. Die Vorderseite der
Platte ist die Seite, die zur Borke des Baumes zeigt. Die Riickseiten und die Stirnflachen der Platte bleiben
unbeschichtet.

Die Beschichtungsstoffe nach dem vom Hersteller festgelegten Verfahren so auftragen, dass sich eine
Auftragsrate ergibt, die dem Mittelwert (+20 %) der vom Hersteller empfohlenen Auftragsrate entspricht.

Die Menge des auf jeden Priifkorper aufgetragenen Beschichtungsstoffes festhalten und anschlief3end den
Mittelwert fiir die vier Platten berechnen. Die Werte sollten vorzugsweise in 1/m? oder g/m? angegeben
werden, diirfen aber auch als Nassschichtdicke (in Mikrometer) ausgedriickt werden.

7.3.3  Herstellung der Platten fiir das Bewitterungsreferenzmaterial (WRM)

Vier Platten durch Auftragen des Bewitterungsreferenzmaterials auf die Vorderseite und die Seitenflachen
jeder Platte herstellen. Die Riickseiten und die Stirnflichen der Platte bleiben unbeschichtet. Das
Beschichtungssystem nach den Anweisungen beim Auftragen des Bewitterungsreferenzmaterials anwenden
und die erforderliche Anzahl von Schichten und den Trocknungszeitraum zwischen den Schichten gewahren.
Die Trockenschichtdicke muss in pm auf Kiefer aufgezeichnet werden.

Eine Serie von WRM-Platten, die gleichzeitig bewittert wird, darf fiir den Vergleich von einer oder mehreren
Priifbeschichtungen des Bewitterungsreferenzmaterials verwendet werden. Das WRM sollte auch auf jedem
gepriiften alternativen Substrat fiir den Vergleich von einer oder mehreren Priifbeschichtungen verwendet
werden.
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7.3.4 Absperren und Lagern

Nachdem alle Beschichtungen getrocknet sind, die Enden der Platten mit mindestens zwei Schichten eines
dehnbaren, moglichst feuchtesperrenden weifden Beschichtungsstoffes beschichten, z.B. aber nicht
beschrdankt auf, einem langdligen Alkydharz, der 2Jahre einer Freibewitterung standhailt. Der
Beschichtungsstoff zum Absperren darf durch Streichen oder Tauchen aufgebracht werden. Er ist auf die
Streifen an den Enden der Platten aufzutragen, die in Bild 2 mit ,a“ und ,c“ gekennzeichnet sind. Es ist
wichtig, dass der Beschichtungsstoff zum Absperren allseitig, d. h. auf Vorderseiten, Seiten, Stirnflichen und
Riickseiten der Streifen, aufgetragen wird.

Nach dem Absperren die Platten etwa 7 Tage unter geregelten Bedingungen bei (20 * 2) °C und einer
relativen Luftfeuchte von (65+5)% lagern, bevor die Platten erstmals untersucht werden
(Eingangsbeurteilung).

Die Beanspruchung muss spatestens 28 Tage nach dem Beenden des Absperrens beginnen.

\ o
<

Mafie in Millimeter

[ 11 [ 2] | 3
I | | | I I
| RI
I I

Legende

1,2und 3 zu bewitternde Platten

R unbewitterte Vergleichsplatte

abgesperrtes Ende (darf zum Nummerieren der Priifkérper benutzt werden)
b Abschnitt zum Auftragen des Beschichtungssystems
¢ abgesperrtes Ende

ANMERKUNG  Das Bild ist nicht maf3stabsgerecht.

Bild 2 — Einzelheiten der Prifkérper
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7.3.5 Schichtdicke

Die Trockenschichtdicke des WRM und der Priifbeschichtung(en) an den unbewitterten Vergleichsplatten
bestimmen. Drei schmale Spadne beschichtetes Holz von jeder Vergleichsplatte entfernen und mit dem
Mikroskop nach ENISO 2808:2007, Verfahren 6A, untersuchen. Die drei Spdne miissen an drei
unterschiedlichen, gleichméafiig auf der Platte verteilten Stellen entfernt werden. An jedem der drei Spéne
fiinf Messungen durchfithren und den Mittelwert, in Mikrometer, berechnen und notieren.

Die Dicke wird in Mikrometer angegeben und bezieht sich auf die Schicht auf der Holzoberflache. Systeme
kénnen bis zu einem gewissen Grad in das Holz eindringen, aber dieser Anteil wird nicht in die Bestimmung
einbezogen.

8 Durchfithrung

8.1 Allgemeines

Alle Untersuchungen nach Anhang A und Anhang B durchfiihren.

8.2 Untersuchung vor dem Bewittern

Vor dem Bewittern die folgenden Messungen an den Priifkérper und dem WRM durchfiihren:

— Masse des aufgetragenen Beschichtungssystems (durch Wagung) (siehe 7.3.2);

— Schichtdicke (siehe 7.3.5);

— Glanz;

— Farbe.

Die Haftfestigkeit an der Vergleichsplatte fiir die Priifbeschichtung und fiir das WRM bestimmen.

Da es sich bei Holz um einen natiirlichen Werkstoff handelt, kann es moéglich sein, dass unerwartete Schiaden
an den beschichteten Platten erst unmittelbar vor dem Bewittern erkannt werden, auch wenn das Holz nach
den in 7.1 und 7.2 angegebenen Richtlinien ausgewahlt, untersucht und vorbereitet wurde. Wenn solche
Platten ausnahmsweise bewittert werden, sind Art, Grof3e und Lage der Schiden festzuhalten, um einen
Einfluss auf die Beurteilung nach dem Bewittern zu vermeiden.

Weitere Einzelheiten siehe Anhang A und Anhang B.
8.3 Bewittern

Drei der vier Platten mit ihrer langen Seite horizontal und dem 50-mm-Streifen links von der zu
bewitternden Flache 12 Monate auf den Bewitterungsgestellen (5.1) bewittern. Das Anfangs- und Enddatum
notieren.

Die Vergleichsplatten im Innenraum bei einer Temperatur von (20 + 2) °C und einer relativen Luftfeuchte
von (65 + 5) % lagern.

8.4 Untersuchung nach dem Bewittern
8.4.1 Untersuchen auf den Bewitterungsgestellen

Zum Ende der Bewitterungsdauer von 12 Monaten die Platten, die sich auf den Bewitterungsgestellen
befinden, untersuchen und eine eventuelle Blasenbildung festhalten. Die Platten von den Gestellen nehmen
und im Labor 7 Tage bei einer Temperatur von (20 + 2) °C und einer relativen Luftfeuchte von (65 + 5) %
konditionieren.
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8.4.2 Untersuchen von ungewaschenen Platten im Labor

Die Platten auf folgende Schdaden hin bewerten:

— Abbléattern;

— Rissbildung;

— Entstellung durch Mikroorganismen;

— Kreidung;

— allgemeines Aussehen.

8.4.3 Untersuchen von gewaschenen Platten im Labor

Nach den ersten Untersuchungen (8.4.1 und 8.4.2) die Platten mit einem Schwamm mit sauberem
lauwarmen Wasser waschen, um Ablagerungen auf der Oberfliche und atmosphérische Verunreinigungen
zu entfernen, und trocknen lassen.

An den Vergleichsplatten und den bewitterten Platten den Glanz und die Farbe bestimmen.

Die Beschichtung auf den bewitterten Platten auf Entstellung durch Mikroorganismen, Haftfestigkeit und
allgemeines Aussehen hin bewerten.

9 Prazisionsdaten

Weitere Informationen zu den Prazisionsdaten von mit drei Schichten des vorigen ICP beschichteter Kiefer
sind in Anhang G angegeben.

10 Auswertung und Priifbericht

Der Priifbericht muss mindestens die folgenden Angaben enthalten:

a) alle Einzelheiten, die zum Kennzeichnen des gepriiften Produktes notwendig sind, einschlief}lich Namen
und Anschrift des Herstellers oder Lieferanten des gepriiften Beschichtungssystems, Namen oder
andere Kennzeichnungen des gepriiften Beschichtungssystems, einschlief3lich Chargennummer,
Beschreibung des gepriiften Beschichtungssystems, Verfahren zum Beschichten und Datum des
Beschichtens, Schichtdicke und Farbe;

b) im Fall von zusatzlichen, alternativen Substraten sollte jedes Substrat eine allgemeine Beschreibung
erhalten. Wenn die Alternative eine andere Holzart als Kiefernholz ist, sollten Dichte, Kernholz-
Splintholz-Verhdltnis und Maserungsausrichtung unter Verwendung der in AnhangF aufgelisteten
Uberschriften berichtet werden. Die Quelle des Holzes sollte im Priifbericht ebenfalls eindeutig
angegeben sein.

c) Verweisung auf diesen Teil von EN 927 (d. h. prEN 927-3);

d) Name und Anschrift des Priiflabors;

e) Bewitterungsort;

f) Kennnummer des Priifberichtes;

g) Name und Anschrift der Institution oder der Person, die die Priifung in Auftrag gegeben hat;
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h) Probenahmeverfahren, Datum der Probenahme und Verantwortlicher fiir die Probenahme;
i) Eingangsdatum des gepriiften Beschichtungssystems;

j)  Bewitterungszeitraum (Datum des Beginns und des Endes);

k) alle Abweichungen von den festgelegten Priifverfahren;

1) Priifergebnisse (siehe 8.2, 8.4.2 und 8.4.3);

m) Datum der Genehmigung des Priifberichtes;

n) Artdes genutzten Schneidegerits zur Messung der Haftfestigkeit (siehe A.9.2.1);

0) Verfahren zur Farbmessung, d. h. 45°:0° (Glanzfalle ausgeschlossen) oder di:8° (Glanzfalle inbegriffen);
etwaige Abweichungen von den festgelegten Priifverfahren.

Ein Beispiel fiir ein geeignetes Formular wird in Anhang C gegeben.

Eine Kopie des Priifberichtes sollte zusammen mit den Datenblittern aufbewahrt werden, um den
Anforderungen der Qualitdtssicherung zu geniigen.
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Anhang A
(normativ)

Einzelheiten der Priifverfahren

A.1 Glanz und Glanzinderung

Den Reflektometerwert nach ENISO 2813 mit einem Glanzmessgerat mit 60°-Geometrie messen. Den
Messwert flir jede Flache mit dem Lichtstrahl parallel zur Maserung bestimmen. Drei Messungen an
unterschiedlichen Stellen liber die gesamte Liange der Platte durchfiihren. Das Messgerdt um 180° drehen
und an drei, den ersten Messpunkten benachbarten Stellen messen, wobei der Lichtstrahl von der anderen
Richtung her auf die Platte trifft. Den Mittelwert der sechs Messungen berechnen.

Die Glanzdnderung fiir jede der drei bewitterten Platten, CG
CGref'
Endergebnis auf eine Dezimalstelle angeben.

e und fiir die unbewitterte Vergleichsplatte

berechnen. Den Mittelwert der Glanzidnderung von allen drei bewitterten Platten berechnen. Das

A.2 Farbe und Farbinderung

Die Farbe nach EN ISO 18314-1 mit der Messgeometrie 45/0 oder d/8 mit Glanzfalle (sci/spin) messen. Die
Messgeometrie muss im Priifbericht angegeben werden. Die CIE 1976-Farbkoordinaten (L* a* b*) mit
Normlichtart D65 und dem 10°-Beobachter fiir jede Platte als Mittelwert von 6 Messungen bestimmen.

Die Farbanderung AE}, fiir jede der drei bewitterten Platten und fir die unbewitterte Vergleichsplatte

berechnen. Den Mittelwert der Farbanderung von allen drei bewitterten Platten berechnen. Das Endergebnis
auf eine Dezimalstelle angeben.

A.3 Blasenbildung

Die Menge (Dichte) und die Grofde von Blasen auf jeder bewitterten Platte getrennt nach EN ISO 4628-2
bewerten.

Den Mittelwert fiir die Menge und die Grofde auf eine Dezimalstelle berechnen und angeben.

A.4 Abblittern

Die Menge (Dichte) und die Grofie des Abblatterns auf jeder bewitterten Platte getrennt nach EN ISO 4628-5
mit einem Mikroskop mit 10-facher Vergrofierung (siehe 4.5) bewerten.

Den Mittelwert fiir die Menge und die Grofe auf eine Dezimalstelle berechnen und angeben.
A.5 Entstellung durch Mikroorganismen (Wachstum von Pilzen und Algen)
Die Bewertung wird auf jeder bewitterten Platte getrennt nach EN ISO 16492 durchgefiihrt.

A.6 Rissbildung

Die Menge (Dichte) und die Grofee von Blasen auf jeder bewitterten Platte getrennt nach EN ISO 4628-4
bewerten.

Den Mittelwert fiir die Menge und die Grofe auf eine Dezimalstelle berechnen und angeben.
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A.7 Kreidung

Die Kreidung auf jeder bewitterten Platte getrennt nach dem in EN ISO 4628-6 beschriebenen Verfahren
bewerten. Darauf achten, dass zwischen Kreidung und Staub unterschieden wird.

Den Mittelwert auf eine Dezimalstelle berechnen und angeben.

A.8 Allgemeines Aussehen

Das allgemeine Aussehen auf jeder bewitterten Platte getrennt nach EN ISO 4628-1:2016, Tabelle 3, im
Vergleich zu den unbewitterten Vergleichsplatten bewerten.

Den Mittelwert auf eine Dezimalstelle berechnen und angeben.

A.9 Haftfestigkeit
A.9.1 Allgemeines

Die Bewertung wird auf jeder bewitterten Platte getrennt nach dem in EN ISO 2409 festgelegten Verfahren
durchgefihrt.

A.9.2 Gerate
A9.2.1 Schneidgeriit

Einschneidengerat mit 20° bis 30° Schneidenwinkel und anderen Mafden nach ENISO 2409 oder
mehrschneidiges Schneidgerdt. Das einschneidige Schneidgerdat ist zu bevorzugen. Der Typ des
Schneidgerates ist im Priifbericht anzugeben.

A.9.2.2 Klebeband

(25 £+ 10) mm breites, vorzugsweise transparentes, selbstklebendes Klebeband. Leitlinien zur Haftfestigkeit
werden in Anhang G gegeben. Das Band muss mindestens 2 h bei einer Temperatur von (20 + 2) °C und
einer relativen Luftfeuchte von (65 + 5) % gelagert werden.

A.9.3 Durchfithrung

Die Priifung zweimal an jeder bewitterten Platte durchfithren und die Ergebnisse ohne Dezimalstelle
angeben. Den Mittelwert fiir jede Platte berechnen und auf eine Dezimalstelle angeben. Den Mittelwert fiir
alle drei Platten berechnen und auf eine Dezimalstelle angeben.

A.10 Priifung fiir iiberméaf3ig poroses Kiefernholz

UberméaRig pordses Holz kann qualitativ durch die schnelle Aufnahme eines Tropfens 2-Propanol
(Isopropanol), der auf die Oberflache aufgegeben wird, erkannt werden; der Tropfen sollte bei normalem
Holz nicht innerhalb von 30 s aufgenommen werden. Die Priifung sollte an mindestens sechs Stellen, die weit
voneinander entfernt liegen, auf der Riickseite des Priifkdrpers durchgefiihrt werden. Holz, das eine schnelle
Absorption zeigt, sollte zuriickgewiesen werden.

A.11 Priifung auf Kernholz in Kiefer

Die Anwesenheit von Kernholz muss immer an beiden Stirnseiten jedes Priifkérpers mit einer frisch
hergestellten Losung von zum Beispiel Fast Red B-Salz (5 g/1 in deionisiertem Wasser) oder Solid Blue Salz B
(CAS Nr. 14263-94-6) (2 % in deionisiertem Wasser) gepriift werden.

Uber Fast Red B wurde keine mutagene oder fruchtschidigende Wirkung berichtet, es sollte jedoch als
moglicherweise krebserregende Substanz behandelt werden. Es sollte auf aktuelle einschlagige Gesundheits-
und Sicherheitsdatenblatter hingewiesen werden.

Solid Blue Salz B wird aktuell als krebserregend der Kategorie 1B (H350) eingestuft.
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Anhang B
(normativ)

Bewertungsanforderungen fiir Platten mit Priifbeschichtungen und WRM

Tabelle B.1 — Bewertungsanforderungen fiir Platten mit Priifbeschichtungen und WRM

Unbewitterte
Bezeichnung der Platte Bewitterte Platten Vergleichs-
(Prifbeschichtungen und WRM) platten
1 2 3 R
Holzart Kiefer oder alternative Substrate
Untersuchung?
vor dem Bewittern
a) Auftragsrate X X X X
b) Schichtdicke X
c) Glanz X X X xP
d) Farbe X X X X
e) Anfangsfehler X X X X
nach dem Bewittern
f) Blasenbildung (auf dem Priifstand) X X X X
g) allgemeines Aussehen X X X
h) Abblattern X X X X
i) Rissbildung X X X X
j) Kreidung X X X X
k) Entstellung durch Mikroorganismen X X X X
nach dem Bewittern und Waschen
1) allgemeines Aussehen X X X xP
m) Entstellung durch Mikroorganismen X X X X
n) Glanz X X X X
o) Farbe X X X
p) Haftfestigkeit X X X

a

b

wiederholt (siehe A.1).

Die Untersuchungen sollten vorzugsweise in der angegebenen Reihenfolge, a) bis p), durchgefiihrt werden.

Die Glanzmessung wird am Ende der Bewitterungsdauer auf der nicht gewaschenen unbewitterten Vergleichsplatte
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Anhang C
(informativ)

Empfohlenes Formular fiir einen Priifbericht
Holzbeschichtungssystem fiir auf3en — Freibewitterung (EN 927-3)

Anmerkung: Fiir jede gepriifte Kombination aus Substrat und Beschichtungssystem wird eine Tabelle benoétigt.

Tabelle C.1 — Beispiel eines Priifberichts

PRUFBERICHT

zu priifendes System und Substrat:

Einteilung nach EN 927-1:

gepriift auf:
(Substrat)

Kennzeichnung:
(Auftragsnummer usw.)

gepriift fiir:
(Auftraggeber)

gepriift von:
(Labor)

Bewitterungsort:

Anfangsdatum: Enddatum:

Handelsname
Schicht Nr. Hersteller (oder Proben- | Beschreibung
bezeichnung)

Auftragsverfah | Auftragsmenge
ren und Datum | (Mittelwert)

W (N =

4

Zeit zwischen
dem Beschichten

Schicht 1-2
2-3
3-4

Trockenschicht- zu priifendes System:
dicke, in pm
(siehe 6.3.5)

dhnlich fiir WRM | WRM: Hersteller, Chargennummer, Produktionsdatum

Bemerkungen:
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