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Anwendungsbeginn
Anwendungsbeginn dieser Norm ist ... .

Nationales Vorwort

Die Deutsche Fassung des europaischen Dokuments prEN IEC 60652:2019-12 "Belastungsprifungen an
Freileitungstragwerken" (Entwurf in der Umfrage) ist unverdndert in diesen Norm-Entwurf Gbernommen
worden.

Die Internationale Elektrotechnische Kommission (IEC) und das Européische Komitee fiir Elektrotechnische
Normung (CENELEC) haben vereinbart, dass ein auf IEC-Ebene erarbeiteter Entwurf fir eine Internationale
Norm zeitgleich (parallel) bei IEC und CENELEC zur Umfrage (CDV-Stadium) und Abstimmung als FDIS (en:
Final Draft International Standard) bzw. Schluss-Entwurf fir eine Europdische Norm gestellt wird, um eine
Beschleunigung und Straffung der Normungsarbeit zu erreichen. Dem entsprechend ist das internationale
Dokument |IEC 11/270/CDV:2019-12 "|[EC 60652 ED3: Loading tests on overhead line structures"
unverandert in den Entwurf Gbernommen worden.

Da die Deutsche Fassung noch nicht endgiiltig mit der Englischen und Franzésischen Fassung abgeglichen
ist, ist die englische Originalfassung des IEC-CDV entsprechend der diesbeziiglich durch die IEC erteilten
Erlaubnis beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten
gleichermalien auch fur den englischen IEC-Text.

Das internationale Dokument wurde vom IEC/TC 11 "Overhead lines" der Internationalen Elektrotechnischen
Kommission (IEC) erarbeitet und unterliegt dem Copyright der IEC .

Bei der Abstimmung zu dem Européischen Schluss-Entwurf bei CENELEC und dem Internationalen Schluss-
Entwurf bei IEC [Final Draft International Standard (FDIS)] sind jeweils nur "JA/NEIN"-Entscheidungen
mdglich, wobei "NEIN"-Entscheidungen fundiert begriindet werden missen. Dokumente, die bei CENELEC
als Europdische Norm angenommen und ratifiziert werden, sind unveréandert als Deutsche Normen zu
Ubernehmen.

Fiur dieses Dokument ist das nationale Arbeitsgremium DKE/K 421 "Freileitungen" der DKE Deutsche
Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik in DIN und VDE (www.dke.de) zustandig.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen wiber die Internetseiten von DKE (www.dke.de) und DIN
(www.din.de) durch eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Fir den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf ein Dokument ohne Angabe
des Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich
die Verweisung auf die jeweils aktuellste Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments.

Far den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in
Bezug genommene Ausgabe des Dokuments.

Der Zusammenhang der zitierten Dokumente mit den entsprechenden deutschen Dokumenten ergibt sich,
soweit ein Zusammenhang besteht, grundséatzlich uber die Nummer der entsprechenden |EC-Publikation.
Beispiel: IEC 60068 ist als EN 60068 als Europdische Norm durch CENELEC (bernommen und als
DIN EN 60068 ins Deutsche Normenwerk aufgenommen.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
koénnen. IEC ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen
Gegeniber DIN EN 60652 (VDE 0210-15):2004-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Diese Ausgabe stellt eine technische Uberarbeitung dar.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN IEC 60652:2020-10


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iec-60652-2020-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iec-60652-2020-10

— Entwurf —

E DIN EN IEC 60652 (VDE 0210-15):2020-10
prEN IEC 60652:2019

Belastungspriifungen an Freileitungstragwerken

Inhalt

Seite
1 ANWENAUNGSDEIEICH. ... it e e b e e e ab e et e e e snsaeeesssseeaenssseeenrnnes 4
2 Normative VEIWEISUNGEN ........ .o et e e e e e e eme e 5
3 LT o] 11 (=SS 4
4 Arten von PrifUnGe ... .o ettt ettt 4
4.1 AUSIEGUNGSPIUTUNGEN .ottt ettt ettt a s te e e s aeaaes s s e e ae et s aessmne s s e esmneaseesansaneeeenes 5
42 ANNANMEPIUTUNGEN. ....coiiieeeee ettt e et ee bbb e e e e e ssbe e e nsbaeeessseeeenssss e e sbsnaaeennsnes 5
5 Allgemeing PrifKriteriEn .. ...ttt e e e ea e aaaaeaeen D
6 Zulassigkeit der PrifSEIIE ............oo ettt e e aeeerraees 6
7 PriUfSPEZIfIKALION . ... e e e et s s s snansann s smnnnnnsnnn 6
8 0] oTgoTo =T 411 1 SR 7
9 ZusammeENDAU AES TIAGWETKS.......c..eiiiiieieitiite ettt sttt ettt e e st e et e st ebaeebbeesseesbesbaeesbeseeas 7
10 PaNW] o]y T To U g Vo o (=Tl =1 (=Y o DS 7
10.1 ZusammeENngefasste LASTEN ........oocoeiiiiiie ettt ettt e e ne e e e e nna e s 7
10.2  Vorkehrungen fir die LastaufbringUNQ ...t aeeea e 7
T0.3  LASISIUIBN ..ottt e e h e ettt e e enee e s 8
10.4  ZerstOrungSPriufUnGEN ...... oo ettt e et e et e e e e e e e e e e e e nb s e e ennt e e e ennt e e e e nneeaann 8
10.5 Grenzwerte fiir die aufgebrachten Lasten.......... ..o 8
10.6  Belastungsgeschwindigkeit und Haltedauer .......... ... e 8
1 IVIESSUNGEN ... e e e e e e e s e s a s e ba b es s s bbb snn s 9
111 Last- und WINKelIMESSUNGEN .......ceeiii ettt e et e e st e e e e e e eeees 9
11.2  AUSIENKUNGSIMESSUNGEN ...ttt ee ettt e ettt e ezt aet s aaa e e e e s e e s santaeeesansamsssansanesss e s smnnssessmnsmnnesnnennneseees 9
11.3  DENNUNGSMESSUNGEIN ...ttt ettt et e e e et e et e e e et e e e emnsne s e emsnne e e e mmssaeeennnaeaennnsaeeennns e s 9
12 Reihenfolge der Priaflastfalle ........ ... et e e e e e eenee 9
13 VideodOoKUMENTALION ...ttt e e e e sa e e e et e e s e e eneennnan 9
14 F N o= L g g L=y (=T =T o USRS 9
15 VOrZEIIGES VEBISAGEN ...ttt ettt e e ettt a st e s ae s e et s s st e e et e aessmnbe e e eaeaaeeaesansanaeseees 9
151 AUSIEgUNGSPIUTUNGEN ...ttt ettt e et e et e e st e e ae e e e teeeaaeaene 9
15.2  ANNahMEPIUfUNGEN... ..ottt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ee e e e e e e eeaeaeaeaaasaaaaaeaeaas 10
15.3 Ersetzen von Bauteilen oder BaUGrUPPEN ......ooo ettt ettt e e e e aeane s 10
16 WerkstoffSpezifikKation ............oooee e 10
17 PrUDEIICRL ...ttt b e et eme et e e ee e st e eme s e e e e e e neen e e e e annen 10
18 Aufzeichnungen und Riickverfolgbarkeit ... 11

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN IEC 60652:2020-10


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iec-60652-2020-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iec-60652-2020-10

— Entwurf —

E DIN EN IEC 60652 (VDE 0210-15):2020-10
prEN IEC 60652:2019

1 Anwendungsbereich
Diese Internationale Norm legt die Verfahren zum Priifen von Freileitungstragwerken fest.
Sie gilt fur die Prifung von Stitzpunkten und Tragwerken von Freileitungen.

Fur die bei der Herstellung der Tragwerke verwendeten Werkstoffe gibt es keine Einschrankungen; diese
kénnen Metalllegierungen, Beton, Holz, Schichtholz und Kunststoffverbundwerkstoffe sein, sind aber nicht
hierauf beschrankt. Wenn vom Auftraggeber gefordert, darf diese Norm auch fiir die Prifung von Tragwerken
fur Telekommunikationseinrichtungen und fiir Oberleitungen elektrischer Eisen- und Strallenbahnen, von
Portalen fiir Schaltanlagen, von Masten fiir StraRenbeleuchtung, von Tiarmen fir Windturbinen, von
Stutzpunkten fur Skilifte usw. angewandt werden.

Prifungen an Modellen mit verkleinertem MaRstab werden von dieser Norm nicht behandelt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen
gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in
Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

IEC 60050(466):1990, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 466: Overhead lines
ISO/IEC 17025:1999, General requirements for the competence of testing and calibration laboratories

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieser Internationalen Norm gelten die folgenden Begriffe. Die unten aufgefiihrten
Begriffe ergénzen die in IEC 60050(466) angegebenen Begriffe.

31
Kunde
Organisation, die mit der Prifstelle einen Vertrag abschliet und die Prifspezifikation zur Verfligung stellt

3.2
Bemessungslast
Last, fur die das Tragwerk ausgelegt wurde

3.3
Bruchlast
Punkt, an dem das Tragwerk keine zusétzliche Last aufnehmen kann

Anmerkung 1 zum Begriff.: Diese GréRe ist auch als Grenzbruchlast bekannt und wird wéahrend einer
Zerstdrungsprifung an dem Tragwerk bestimmt.

34

Neuausrichtung

Vorgang zum Wiederherstellen der urspriinglichen ,vertikalen* Position des Masts, nachdem dieser in einer
Prifung bei mittlerer Last verformt wurde. Fir diesen Vorgang ist es ublicherweise erforderlich,
Schraubverbindungen zu lésen, den Mast zuriick in seine vertikale Position zu ziehen und die Schrauben
anschlieRend wieder anzuziehen. Dieses Vorgehen wird nicht empfohlen.

34
Priifbericht
Schriftstiick, das alle fur die Prifung wesentlichen Gesichtspunkte zusammenfasst

4 Arten von Prifungen

Ziel der Tragwerkspriifungen ist es, das Auslegungsverfahren und die diesem zugrunde liegenden
Annahmen, die Detailplanung der Stabe und die Qualitat der Fertigung, der Herstellung und des Werkstoffs
zu Uberprifen.

Mit Bezug auf den Zweck der Prifung, den Umfang der Ausriistung mit Messgeraten und das Prifverfahren
unterscheidet diese Norm zwei Arten von Prifungen:

a) Auslegungsprifungen;
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b) Annahmeprifungen.

4.1 Auslegungspriifungen

Auslegungsprifungen werden Ublicherweise an Prototypen der Tragwerke mit einem oder mehreren der
folgenden Ziele durchgefiihrt:

a) als Teil eines Forschungs- und/oder Entwicklungsprogramms bei der Auslegung eines neuartigen
Tragwerks;

b) zum Nachweis der Ubereinstimmung der Tragwerksausfilhrung mit den Festlegungen (diese Priifung
wird auch als Typprifung an einem Prototyptragwerk bezeichnet);

c¢) zur Entwicklung und/oder Bestatigung eines neuen Auslegungsstandards oder eines neuen
Auslegungsverfahrens;

d) zur Entwicklung und/oder Bestatigung neuer Herstellungsverfahren.

Wenn Prifungen zum Nachweis von Auslegungsparametern durchgefilhrt werden, muss das gepriifte
Tragwerk so genau wie moglich den Serientragwerken entsprechen (siehe Abschnitt 5, erster Absatz). Es
durfen auch Prifungen an Abschnitten oder Teilen der Tragwerke in Originalgréfe vorgenommen werden.

Auslegungspriifungen missen mindestens bis zur Bemessungslast oder bis zum Versagen durchgefilhrt
werden, insbesondere wenn die Priifungen nach 4.1 b) und/oder 4.1 c) durchgefiihrt werden.

ANMERKUNG Annahmepriifungen

Diese Prifungen sind entweder vor oder wéhrend der Fertigung eines Serienloses von Tragwerken zum
Nachweis fiir die Qualitét der Fertigung oder der verwendeten Werkstoffe vorgesehen. Das Tragwerk muss
wahrend der Herstellung zuféllig aus den Serientragwerken entnommen werden. Die Prifung dient der
Annahme des Erzeugnisses.

Annahmeprifungen werden bis zu einem bestimmten Prozentwert der Bemessungslast durchgefiihrt
(Ublicherweise 100 %), wie dies in der Prifspezifikation festgelegt ist.

4.2 Annahmepriifungen

Diese Prifungen sind entweder vor oder wéhrend der Fertigung eines Serienloses von Tragwerken zum
Nachweis fiir die Qualitét der Fertigung oder der verwendeten Werkstoffe vorgesehen. Das Tragwerk muss
wahrend der Herstellung zuféllig aus den Serientragwerken entnommen werden. Die Prifung dient der
Annahme des Erzeugnisses.

Annahmeprifungen werden bis zu einem bestimmten Prozentwert der Bemessungslast durchgefiihrt
(Ublicherweise 100 %), wie dies in der Prifspezifikation festgelegt ist.

5 Allgemeine Priifkriterien

Bei einer Auslegungsprifung (entsprechend 4.1b) oder 4.1c)) missen die Werkstoffe und
Herstellungsverfahren, die bei der Fertigung des Prototyptragwerks angewandt werden, den gleichen
Spezifikationen entsprechen wie diejenigen, die bei der Serienfertigung der Tragwerke angewandt werden.
Diese Spezifikationen missen die Querschnittseigenschaften der Stébe, die Ausfiihrung der Anschllsse wie
Schraubenmale und MaRe der Schweillnahte, die Werkstoffgiiten und die Fertigungsverfahren umfassen.
Vor Beginn der Fertigung des Prototyptragwerks muss die Oberflichenbeschichtung des Prototyptragwerks
vereinbart werden.

Es muss auch vereinbart werden, welche Organisation fir die Abnahme des Tragwerks vor der Prifung
verantwortlich ist.

Wenn eine Annahmeprifung an einem Serientragwerk gefordert wird, dirfen die einzelnen Bauteile auf
Zufallsbasis aus dem Los ausgewahlt werden.

Sowohl bei einer Auslegungspriifung (entsprechend 4.1 b)) als auch bei einer Annahmepriifung muss das
Tragwerk den vom Kunden festgelegten Lasten erfolgreich standhalten.
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6 Zulassigkeit der Priifstelle

Wenn vom Kunden gefordert, muss die Priifstelle von einer externen Organisation fiir die Durchfilhrung
dieser Art von Prifungen nach den Verfahren der Qualitatssicherung nach ISO/IEC 17025 zugelassen
werden.

Die Prifstelle muss mindestens die folgenden Anforderungen erfillen:

- der Aufbau der Priifstelle ist grundsétzlich sicher (beispielsweise befinden sich das Wartengeb&aude und
der Beobachtungsbereich nicht innerhalb des Bereichs, der bei einem Einsturz des Tragwerks gefahrdet
ist);

- vonseiten der Priifstelle wurden angemessene Vorkehrungen getroffen, um die Folgen eines Einsturzes
des Masts im Falle eines Versagens zu begrenzen (z. B. mittels Lunetten);

- das gesamte Personal verfugt Uber geeignete persdnliche Schutzausriistung und wurde entsprechend
geschult und die gesamten Ablaufe wurden im Hinblick auf ihre Sicherheit Gberprift;

-  jedwedes Hebezeug wird regelmaRig instandgehalten, gepriift und zugelassen;
- die Prufflache ist wahrend der Prifung frei von losen Partikeln;

- die Seilfuhrungsausriistung befindet sich in einem gepflegten Zustand (z. B. Schmierung der
Flaschenziige), ist geprift und zugelassen;

- die Einrichtungen fir die Aufbringung der Lasten (z. B. Winden und hydraulische StéRel) verursachen bei
Betatigung keine dynamischen Wirkungen;

- die fur das mechanische Priifen des Stahls verwendete Ausriistung wurde geeicht;

- die Einrichtungen fir die Lastmessung wurden mit einem Instrument geeicht, das selbst wiederum von
einer anerkannten unabhangigen Eichstelle geeicht wurde.

7 Prifspezifikation

Der Kunde muss die folgenden zugehdrigen Angaben vorbereiten und der Priifstelle zu einem vereinbarten
Zeitpunkt vor der Anlieferung des Tragwerks Ubergeben:

- Fertigungs- und/oder Zusammenbauzeichnungen fiir das Tragwerk;
- die Masse eines jeden Schusses des Tragwerks;
- VorsichtsmalRnahmen, die beim Entladen und Entfernen der Verpackung zu treffen sind;

- Anforderungen fir den Zusammenbau und den Abbau des Tragwerks einschlieRlich gegebenenfalls
notwendiger Einzelheiten fir das Aufrichten des Tragwerks aus der Waagerechten;

- Anforderungen fiir das Anziehen der Schrauben;
- die Zugkréfte fiir Spannseile und Abspannungen;

- die Kraft, die beim Herstellen der Steckverbindungen von Mastschiissen anzuwenden ist, und die
Grenzabmale fur die Lange der Steckverbindungen;

- Grenzabmalle fur Grindungssetzungen und Abweichungen des Tragwerks vom Lot;
- die Art der Pritfung (Auslegungspriifung oder Annahmepriifung);
- die genaue Lage der Lastangriffspunkte fur jeden einzelnen Lastfall

(der Angriffspunkt der auf den Mastkérper aufzubringenden Windlasten muss zwischen Konstrukteur und
Prufstelle vereinbart werden),

- die aus den Mast-Bemessungslastféllen fur die Prifungen am Mast ausgewahlten Lastfélle sowie die
exakten Mastkrafte, die fur jeden Lastfall an den Verbindungsstellen und am Mastkérper auf das
Tragwerk aufzubringen sind;

- alle Wirkungen, die bei jedem zu prifenden Lastfall in der Grindung des gepriften Tragwerks
hervorgerufen werden;

- die Orte, an denen die Auslenkungen in jedem Lastfall gemessen werden;
- die Stellen fur das Aufbringen von Dehnmessstreifen und deren Ausrichtung, sofern zutreffend;

- die Bereiche des gepriiften Tragwerks, die wahrend der Prifung zu filmen sind.
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8 Prufprogramm

Zu einem vereinbarten Zeitpunkt vor Beginn der Prifung muss das Prufprogramm dem Kunden Ubergeben
werden. Dieses Dokument muss vom Kunden geprift, freigegeben und innerhalb einer vereinbarten
Zeitspanne an die Prifstelle zuriickgegeben werden.

Das Prifprogramm muss mindestens die folgenden Angaben enthalten:

- das zu erwartende Datum der Priifung;

- eine Beschreibung der vorgeschlagenen Grindung flr das zu prifende Tragwerk;
- das Verfahren der Lastaufbringung;

- eine Zeichnung uber die Seilfihrung der Prifgeriste und Einzelheiten des Anschlusses der
Belastungsseile;

- die Lage der Dynamometer und/oder Kraftmessdosen und die Lage von Winkelmessgeraten, wenn
resultierende Lasten aufgebracht werden;

- die Lage von Messpunkten fiir die Durchbiegung;
- die Stellen fur das Aufbringen von Dehnmessstreifen und deren Ausrichtung, sofern zutreffend;
- die Grenzabmalie (Lasten, Winkel der Resultierenden, Durchbiegungen, Dehnmessstreifen);

- Einzelheiten tber die in jedem Priflastfall aufzubringenden Lasten, die Schritte der Laststeigerungen
und die Zeiten fir das Halten der Lasten;

- Standzeit fur die letzte Laststufe;

- die Belastungsgeschwindigkeit fiir elastisch-plastische Werkstoffe und kriechempfindliche Werkstoffe.
Diese Anforderung ist fiir Stahlmasten nicht relevant und wird fiir diese nicht gefordert, allerdings kénnte
sie fur bestimmte Masttypen wie beispielsweise Stahlbeton-Tragwerke, die stadndigen Biegekréften
unterliegen, oder auch Tragwerke aus faserverstarkten Werkstoffen durchaus relevant sein und gefordert
werden;

- die Art der Prifung (Auslegungspriifung oder Annahmeprifung).

9 Zusammenbau des Tragwerks

Das zu prifende Tragwerk muss auf einer Grindung errichtet werden, die die Bemessungsannahmen
mdglichst genau nachbildet.

Die Prifstelle muss beim Zusammenbau des Tragwerks die Anweisungen des Kunden beachten.

Wenn die Prifstelle beim Zusammenbau oder dem Aufrichten des Tragwerks auf Schwierigkeiten stoft,
muss der Kunde informiert werden und gegebenenfalls (ber erforderliche Anderungen entscheiden.

Wenn vom Kunden gefordert, muss die Priifstelle einen Montagebericht bereitstellen. Dieser Bericht darf ein
Video Uber die einzelnen Phasen des Zusammenbaus und jedwede aufgetretenen besonderen
Schwierigkeiten einschlie3en.

10 Aufbringung der Lasten

Die Lastfalle (Lasten, Wirkungsrichtungen und Angriffspunkte) werden vom Kunden in der Prifspezifikation
angegeben.

10.1 Zusammengefasste Lasten

Wenn aus praktischen Griinden bestimmte Lasten (z. B. Lasten aus der Windwirkung auf das Tragwerk)
zusammengefasst werden miissen, muss der Wert der Resultierenden, ihre Richtung und ihr Angriffspunkt im
Prifprogramm angegeben werden.

10.2 Vorkehrungen fiir die Lastaufbringung

Die Dynamometer/Kraftmessdosen miissen hinsichtlich der Seilfiihrung bei der Prifung so nahe wie
praktisch méglich an den Lastangriffspunkten am Tragwerk angeordnet werden. Wenn dies nicht
sichergestellt werden kann und/oder Seilziige mit mehreren Rollen zwischen den Kraftmessdosen und dem
Lastangriffspunkt angeordnet werden, muss der Reibungswiderstand der Seile und Seilziige entsprechend
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der Vereinbarung zwischen Prifstelle und Kunde berlicksichtigt werden (siehe CIGRE-Broschire 399
.improvement On Tower Testing Methodology“, Anhang C und D, fur weitere Informationen).

Es wird empfohlen, die Seilfiihrung wahrend der Priifung so zu gestalten, dass Lastexzentrizititen minimiert
werden. Fir die Lastaufbringung miissen vorzugsweise die Garnituren der geplanten Isolatorstrange
verwendet werden.

Die Priifstelle muss den Einfluss von Wechselwirkungen zwischen der Seilfiihrung fir die Priifung und dem
Tragwerk minimieren; wo dies praktisch nicht méglich ist, muss der Kunde darauf hingewiesen werden.

Die Lasten miissen so aufgebracht werden, dass dynamische Auswirkungen vermieden werden. Jedoch
muss Schlupf in den Verbindungen wahrend der Tragwerksprifung akzeptiert werden.

10.3 Laststufen

Die Priiflasten missen in Stufen zu 50 %, 75 %, 90 %, 95 % und 100 % der festgelegten Lasten aufgebracht
werden.

Falls vom Kunden gefordert, dirfen zuséatzliche Laststufen in Betracht gezogen werden.

10.4 Zerstérungsprifungen

Falls vom Kunden gefordert, missen Zerstérungsprifungen durchgefiuhrt werden. Diese Prifungen missen
fur Gbliche Lastfélle bzw. fur auf Festpunktmasten aufgebrachte Lasten angewandt werden. Bei Lastschritten
oberhalb von 100 % der festgelegten Lasten missen nur die waagerechten Lasten weiter gesteigert werden.
Bei Lastféllen, in denen Eisbildung beriicksichtigt wird, miissen sowohl die waagerechten als auch die
senkrechten Lasten weiter gesteigert werden.

10.5 Grenzwerte fiir die aufgebrachten Lasten

Bei jeder Laststufe miissen die gemessenen aufgebrachten Lasten akzeptiert werden, wenn diese zwischen
den in der Tabelle 1 angegebenen Grenzen liegen:

Tabelle 1 — Grenzwerte fiir Lasten

Laststufe [%] | Zuldssiger Bereich der einzelnen Lastkomponenten [%)] | Zuldssiger Bereich des Mittelwerts aller Lasten [%]
50 48 bis 53 48 bis 53
75 73 bis 78 73 bis 78
90 88 bis 93 88 bis 93
95 93 bis 98 94 bis 96
100 100 bis 105 100 bis 102

10.6 Belastungsgeschwindigkeit und Haltedauer

Fur jede Laststufe hangt die fir das Aufbringen der Lasten aufzuwendende Zeit von den Méglichkeiten der
Prifstelle und von der benétigten Zeit fur das Einstellen der Lasten entsprechend 10.5 ab.

Auf der letzten Stufe, 100 %, missen die Lasten fiir eine vertraglich vereinbarte Dauer von iblicherweise
1 min gehalten werden (dies ist das Kriterium der Mindesthaltedauer fir die Annahme der Prifung, wobei der
Prifstellenbetreiber und der Kunde vor dem Priifen auch eine langere Dauer vereinbaren dirfen; ohne
entsprechende vorherige Vereinbarung gilt fir die Mindesthaltedauer der Standardwert von 1 min). Neben
dem vorstehend beschriebenen Kriterium der Mindesthaltedauer kann der Kunde aus technischen Griinden
eine erweiterte Haltedauer von Ublicherweise 4 min Gber den vertraglich vereinbarten Wert hinaus fordern,
wobei ein Versagen wahrend dieser erweiterten Dauer kein hinreichender Grund fiir ein Zuriickweisen der
Prifung ist. Um mdgliche Konflikte hinsichtlich des Annehmens oder Zurlickweisens der Prifergebnisse zu
vermeiden, wird empfohlen, die vertragsgemafRe Dauer fir eine Annahme der Prifungen ebenso wie die
erweiterte Dauer vor dem Priifen eindeutig zu definieren.

Das Messen der Haltedauer darf erst beginnen, wenn die Lasten ausgeglichen sind, wobei mit
Ausgeglichenheit hier Stabilitat der aufgebrachten Lasten gemeint ist.

Fur Tragwerke aus kriechempfindlichen Werkstoffen dirfen abweichende Belastungsgeschwindigkeiten und
Haltedauern angewandt werden.
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