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Anwendungsbeginn

Anwendungsbeginn dieser Norm ist ... .

Nationales Vorwort

Das internationale Dokument IEC 59F/394/CD:2020-04 ,Surface cleaning appliances — Part 6: Wet hard floor
cleaning appliances for household or similar use — Methods for measuring the performance*” (CD, en: Committee
Draft) ist unverandert in diesen Norm-Entwurf lbernommen worden. Dieser Norm-Entwurf enthalt eine noch
nicht autorisierte deutsche Ubersetzung.

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung des CD entsprechend
der diesbeziiglich durch die IEC erteilten Erlaubnis beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fir den deutschen
Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermalien auch fiir den englischen IEC-Text.

Das internationale Dokument wurde vom IEC/SC 59F ,Surface cleaning appliances® der Internationalen

Elektrotechnischen Kommission (IEC) erarbeitet und unterliegt dem Copyright der IEC . Das Dokument
wurde den nationalen Komitees zur Stellungnahme vorgelegt.

Die Internationale Elektrotechnische Kommission (IEC) und das Européische Komitee fir Elektrotechnische
Normung (CENELEC) haben vereinbart, dass ein auf IEC-Ebene erarbeiteter Entwurf fir eine Internationale
Norm zeitgleich (parallel) bei IEC und CENELEC zur Umfrage (CDV-Stadium) und Abstimmung als FDIS
(en: Final Draft International Standard) bzw. Schluss-Entwurf fir eine Europdische Norm gestellt wird,
um eine Beschleunigung und Straffung der Normungsarbeit zu erreichen. Dokumente, die bei CENELEC
als Europaische Norm angenommen und ratifiziert werden, sind unverandert als Deutsche Normen zu
Ubernehmen.

Da der Abstimmungszeitraum fur einen FDIS bzw. Schluss-Entwurf FprEN nur 6 Wochen betragt, und
dann keine sachlichen Stellungnahmen mehr abgegeben werden kdénnen, sondern nur noch eine ,JA/
NEIN“-Entscheidung méglich ist, wobei eine ,NEIN“-Entscheidung fundiert begriindet werden muss, wird
bereits der CD als DIN-Norm-Entwurf veréffentlicht, um die Stellungnahmen aus der Offentlichkeit frilhzeitig
beriicksichtigen zu kénnen.

Fur dieses Dokument ist das nationale Arbeitsgremium DKE/UK 513.7 ,Gerdte zur Oberflachenreinigung*
der DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik in DIN und VDE (www.dke.de)
zustandig.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen ber die Internetseiten von DKE (www.dke.de) und DIN
(www.din.de) durch eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Fur den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf ein Dokument ohne Angabe
des Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich
die Verweisung auf die jeweils aktuellste Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments.

Far den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in Bezug
genommene Ausgabe des Dokuments.

Der Zusammenhang der zitierten Dokumente mit den entsprechenden deutschen Dokumenten ergibt sich,
soweit ein Zusammenhang besteht, grundsatzlich Gber die Nummer der entsprechenden IEC-Publikation.
Beispiel: IEC 60068 ist als EN 60068 als Europdische Norm durch CENELEC Ubernommen und als
DIN EN 60068 ins Deutsche Normenwerk aufgenommen.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. IEC ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen Patentrechte zu identifizieren.
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Anderungen

Gegeniber DIN EN IEC/ASTM 62885-6 (VDE 0705-2885-6):2020-10 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) Die Prufung 5.1 Reinigungswirkung auf harten ebenen Béden — Zweck wurde grundlegend Gberarbeitet;
b) Die Prufung 5.2 Schmutzaufnahmepriifung (in Entwicklung) wurde hinzugefigt;

c) In Abschnitt 7 wurden diesbeziigliche Priifmaterialien und Ausriistungen angepasst und erganzt.
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Gerate zur Oberflachenreinigung — Teil 6: Nassreinigungsgerate
fur Hartboden fiir den Hausgebrauch und ahnliche Anwendungen
- Verfahren zur Messung der Gebrauchseigenschaften

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von |EC 62885 ist anwendbar fir Messungen der Gebrauchseigenschaften von
Nassreinigungsgeraten fur Hartbdden fur den Hausgebrauch in oder unter Bedingungen, die vergleichbar mit
denen des Hausgebrauchs sind. Fiur Gerate mit kombinierten Funktionalititen behandelt dieses Dokument
lediglich die Funktionalitét der Nassreinigung.

Der Zweck dieses Dokuments ist die Festlegung wesentlicher Gebrauchseigenschaften von
Nassreinigungsgeraten fir Hartbdéden, die fiur den Benutzer von Interesse sind, und die Beschreibung von
Verfahren zur Messung dieser Gebrauchseigenschaften.

ANMERKUNG Dieses Dokument ist nicht vorgesehen fir schnurlose und robotische Nassreinigungsgerate fur
Hartbéden.

Beziglich der Sicherheitsanforderungen wird verwiesen auf IEC 60335-1, IEC 60335-2-2, |IEC 60335-2-10 und
IEC 60335-2-54.

Eine Empfehlung von Informationen fir den Verbraucher beim Kauf ist in Anhang B angegeben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

IEC 60335-1, Household and similar electrical appliances — Safety — Part 1: General requirements

IEC 60335-2-2, Household and similar electrical appliances — Safety — Part 2-2: Particular requirements for
vacuum cleaners and water-suction cleaning appliances

IEC 60335-2-10, Household and similar electrical appliances — Safety — Part 2-10: Particular requirements for
floor treatment machines and wet scrubbing machines

IEC 60335-2-54, Household and similar electrical appliances — Safety — Part 2-54: Particular requirements for
surface-cleaning appliances for household use employing liquids or steam

IEC 60688, Electrical measuring transducers for converting A.C. and D.C. electrical quantities to analogue or
digital signals

IEC 60734:2012, Household electrical appliances — Performance — Water for testing

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

«  |EC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
+ IS0 Online Browsing Platform: verfligbar unter http://www.iso.org/obp
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31

Nassreinigungsgerat fir Hartbéden

elektrisch betriebenes Gerat zum Entfernen von nassen und trockenen Flecken und Verschmutzungen (z. B.
Flecken von Getranken und Speisen, Bodenschmutz usw.) von einer Hartbodenoberflache, wobei fir die
Reinigung nur Wasser, eine Reinigungsmittellésung oder Dampf verwendet wird, und ein Luftstrom angewendet
werden kann, der durch ein innerhalb der Einheit erzeugtes Vakuum entsteht, und die entfernten Materialien
im Geréat abgeschieden werden und die gereinigte Saugluft in die Umgebungsluft zurlickgefiihrt wird

3.2

Dampfreiniger

Nassreinigungsgerit fiir Hartbéden mit Anwendung von Dampf, das im Allgemeinen ein weiches saugfahiges
Pad (Wischbezug) zur Ubertragung von Feuchtigkeit auf die Bodenoberfliche und zum Aufnehmen und
Entfernen der Flecken und Verschmutzungen verwendet

33

Reinigungskopf

an einem Nassreinigungsgerat fir Hartbéden angebrachte(s) flache Saugdiise, Pad oder Birste, die/das auf
einer zu reinigenden Oberflache angewendet wird

34

aktive Saugdiise

Reinigungskopf, der mit einer aktiven (angetriebenen) Vorrichtung zur Unterstiitzung der Entfernung von
Flecken und Verschmutzungen ausgestattet ist

35
passive Saugdiise
Reinigungskopf ohne jegliche aktive (angetriebene) Vorrichtung

3.6

Breite eines Boden-Reinigungskopfes

W

grofte dullere Breite des Reinigungskopfes mit Pad

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Breite eines Boden-Reinigungskopfes wird in Meter angegeben.

3.7

Reinigungszyklus

Ausfilhrung eines Doppelstrichs, der mit einer festgelegten Strichgeschwindigkeit tber die Prifflache
auszufihren ist

3.8
Strichmuster
Anordnung der Vorwarts- und Riickwartsstriche auf der zu reinigenden Oberflache

3.9
Parallelmuster
Strichmuster, bei dem die Vorwarts- und Riickwartsstriche kongruent sind

3.10
Strichgeschwindigkeit
Geschwindigkeit des Reinigungskopfes wahrend eines Vorwarts- oder eines Riickwartsstriches

3.1
Strichlange
Abstand zwischen zwei parallelen Linien, die die Grenzen eines Strichmusters festlegen

312
Doppelstrich
im Parallelmuster ausgefiihrte Vorwarts- und Rickwartsbewegung des Reinigungskopfes
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3.13
Vorwartsstrich
Vorwartsbewegung in einem Strichmuster

3.14
Riickwiartsstrich
Rickwértsbewegung in einem Strichmuster

4 Allgemeine Bedingungen fiir Priifungen

41 Klimabedingungen

Sofern nicht anders festgelegt, miissen die Priifungen unter den folgenden Bedingungen durchgefihrt werden:
Normalklima: 23/50
Temperatur: (23 + 2) °C
Relative Luftfeuchte: (50 + 5) %
Luftdruck: 86 kPa bis 106 kPa

Temperatur- und Luftfeuchtebedingungen innerhalb der festgelegten Bereiche sind notwendig, um eine gute
Wiederholprazision und Vergleichprazision zu erreichen. Es sollte darauf geachtet werden, Anderungen
wahrend einer Priifung zu vermeiden.

Bei Prufverfahren und Messungen, die unter anderen Bedingungen als bei Normalklima durchgefiihrt werden
dirfen, muss die Umgebungstemperatur bei (23 + 5) °C konstant gehalten werden.

ANMERKUNG Aufgrund des Einflusses der Umgebungsbedingungen, der Anderungen mit der Zeit, der Herkunft von
Prifmaterialien und der Fertigkeiten des Bedieners fihren die meisten der beschriebenen Priifverfahren zu verlasslicheren
Ergebnissen, wenn sie fur eine vergleichende Prifung einer Anzahl von Geraten zur gleichen Zeit und im gleichen
Laboratorium durch den gleichen Bediener angewendet werden.

4.2 Prifausriistung und -materialien

Einrichtungen und Materialien fir Messungen (Gerate, Prifoberflachen, Flecken, Anschmutzungen usw.),
die fur eine Prifung verwendet werden, missen mindestens 16 h vor der Prufung bei Normalklima in
Ubereinstimmung mit 4.1 gelagert werden.

4.3 Spannung und Frequenz

Falls nichts anderes festgelegt ist, milssen Messungen bei Bemessungsspannung mit einer zuldssigen
Grenzabweichung von +1 % und, falls zutreffend, bei Bemessungsfrequenz durchgefiihrt werden.

Nassreinigungsgerate fur Hartbéden, die nur fur Gleichstrom ausgelegt sind, missen mit Gleichstrom
betrieben werden. Nassreinigungsgerate fiir Hartbéden, die nur fir Wechselstrom ausgelegt sind, miissen
mit Wechselstrom betrieben werden. Nassreinigungsgerate fiir Hartbéden ohne Kennzeichnung der
Bemessungsfrequenz miissen entweder bei (50 + 1) Hz oder (60 + 1) Hz mit einer Gesamt-
Oberschwingungsverzerrung <3 % betrieben werden, wie im Land der Anwendung Ublich.

Falls Nassreinigungsgerite fiir Hartb6den mit einem Bemessungsspannungsbereich gekennzeichnet sind,
missen Messungen mit dem Mittelwert des Spannungsbereichs durchgefiihrt werden, wenn die Differenz
zwischen den Bereichsgrenzen 10 % des Mittelwerts nicht (iberschreitet. Falls die Differenz 10 % des Mittelwerts
Uberschreitet, miissen die Messungen sowohl bei dem oberen als auch bei dem unteren Grenzwert des
Spannungsbereichs durchgefiihrt werden.

Falls die Bemessungsspannung des Geréats von der Bemessungsnetzspannung der Stromversorgung des
Landes abweicht, kénnen bei der Bemessungsspannung des Gerats durchgefiihrte Prifungen fur den
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Verbraucher irrefihrend sein, so dass zusatzliche Priifungen erforderlich sein kénnten. Wenn die Prifspannung
von der Bemessungsspannung abweicht, muss dies angegeben werden.

4.4 Einlaufdauer von Nassreinigungsgeraten fiir Hartbéden

Vor der ersten Priifung eines Nassreinigungsgerats fir Hartboden muss das Gerat flir mindestens 30 min
betrieben werden, wahrend Reinigungsfliissigkeit, Dampf usw. dosiert wird, um ein hinreichendes Einlaufen
sicherzustellen. Wenn das Geréat ein Pad verwendet, muss das Pad entfernt werden. Wenn das Gerat
Saugwirkung verwendet, muss die Einlaufdauer 2 h betragen, und das Gerat muss wahrend der Einlaufdauer
mit uneingeschranktem Luftstrom betrieben werden. Wenn das Gerét eine aktive Saugdiise verwendet, muss
die Antriebsvorrichtung in Betrieb sein, darf jedoch nicht den Boden beriihren.

Vor dem Durchfiihren jeglicher Prifreinen missen Alter, Zustand und Produkthistorie aufgezeichnet werden.

4.5 Ausristung eines Nassreinigungsgerats fiir Hartbéden

Falls das Nassreinigungsgerat fiir Hartbéden fir die Verwendung mit wiederverwendbaren Pads oder
Birsten ausgeristet ist, die ohne Anwendung von Werkzeug entfernt werden kénnen, muss es vor jeder
Messung nach den Anweisungen des Herstellers gereinigt und vorbereitet werden.

Nassreinigungsgerite fiir Hartbéden mit Behaltern fur die Aufnahme von schmutzigen Reinigungslésungen
missen gereinigt und/oder in Ubereinstimmung mit den entsprechenden Abschnitten unter Ausfiihrung nach
den Anweisungen des Herstellers instand gehalten werden.

4.6 Betrieb eines Nassreinigungsgerits fiir Hartbéden

Das Nassreinigungsgerat fiir Hartbéden muss fir die durchzufihrende Priufung nach den
Herstelleranweisungen fir den bestimmungsgeméflen Betrieb verwendet und eingestellt werden.
Hoéhenverstellvorrichtungen (sofern vorhanden) des Reinigungskopfes missen entsprechend eingestellt und
die Stellung vermerkt werden. Der Betrieb jeglicher Sicherheitseinrichtungen muss zugelassen werden.

Bei einem Nassreinigungsgerdt fiir Hartboden mit mehr als einem Reinigungskopf muss der
Reinigungskopf verwendet werden, der vom Hersteller in den Gebrauchsanweisungen fur die
Reinigungsaufgaben festgelegt wurde, die den in 5.1 bis 5.5 festgelegten Reinigungsprifungen entsprechen.
Sofern keine Anweisungen zur Verfigung stehen, muss der Hersteller kontaktiert werden oder das
Nassreinigungsgerat fiir Hartbéden mit dem Reinigungskopf gepriift werden, der die fir den
entsprechenden Zweck grofite Kopfbreite aufweist. Der fir jede Prifung verwendete Reinigungskopf muss
vermerkt werden.

Bei einem Reinigungskopf mit mehreren Einstellungen muss diejenige Einstellung verwendet werden,
die vom Hersteller im Bedienerhandbuch fir Reinigungsaufgaben, die den in 5.1 bis 5.5 beschriebenen
Reinigungspriifungen entsprechen, empfohlen wird. Sofern in der Gebrauchsanweisung keine Anweisungen
zur Verfiigung gestellt werden, muss der Hersteller zur Ermittlung der ordnungsgemaRen Einstellung kontaktiert
werden. Wenn der Hersteller die ordnungsgemafRen Einstellungen nicht zur Verfigung stellen kann, muss der
Reinigungskopf mit seinen vorgegebenen Auslieferungseinstellungen geprift werden. Die fir jede Priifung
verwendete Einstellung muss vermerkt werden.

Alle elektrischen Regelungen missen auf den héchsten kontinuierlichen Betrieb und Luftstrom gestellt werden.
Sofern in den Herstelleranweisungen nicht anders angegeben, miissen alle manuell einstellbaren Offnungen
fur Nebenluft zum Vermindern der Saugleistung geschlossen werden, und falls sie gedffnet sind, muss dies
vermerkt werden.
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4.7 \Vorbehandlung vor jeder Priifung

4.71 Allgemeines

Wenn das Nassreinigungsgerat fiir Hartbéden langer als 1 h ungebraucht und abgeschaltet ist, muss
das Nassreinigungsgerat fiir Hartbéden fir mindestens 10 min nach den in 4.4 angegebenen Vorschriften
betrieben werden.

4.7.2 Spezifische Vorbereitungen fiir Dampfreiniger

Es sind die Herstelleranweisungen zur Vorbereitung des Dampfreinigers fir den Gebrauch zu befolgen. Wenn
der Dampfreiniger betriebsbereit ist (nach der Aufwarmphase), ist fur 15 s Dampf zu erzeugen, um jegliche Luft
und/oder jegliches Kondenswasser aus den Dampfrohren im Gerét zu entfernen, um eine ordnungsgemafe
Entluftung des Systems sicherzustellen. Vor jeder Prifung ist ein sauberes Pad am Reinigungskopf
anzubringen, das nach den Herstelleranweisungen gewaschen und griindlich getrocknet wurde. Dieser Schritt
ist erforderlich, um sicherzustellen, dass keine Fremdstoffe an einem neuen oder gebrauchten Pad die
Priifergebnisse beeinflussen. Der Reinigungskopf ist auf einer sauberen Bodenoberflaiche anzuordnen und
es ist fur 15 s Dampf zum Befeuchten des Pads zu erzeugen.

4.7.3 Vorbereitungen fiir andere Nassreinigungsgerite fiir Hartbéden

Es sind die Herstelleranweisungen zur Vorbereitung und Entliftung des Produkts fir den Gebrauch zur
Bodenreinigung zu befolgen.

4.8 Mechanische Bedienvorrichtung

Um zuverldssige Ergebnisse zu erhalten, ist es fir bestimmte Prifungen erforderlich, den Reinigungskopf mit
gleichmaRiger Geschwindigkeit Uber die Prufflache zu bewegen, ohne eine zuséatzliche Kraft auszuilben, die
den Reinigungskopf auf die Prufflache driickt.

Es wird empfohlen, die Handhabung des Nassreinigungsgeréts fur Hartbéden durch die Anwendung einer
mechanischen Bedienvorrichtung, wie in 7.3.1 beschrieben, nachzubilden. Der Griff des Reinigungsgerats muss
so in linearer Bewegungseinrichtung befestigt werden, dass sich sein zentraler Drehpunkt in einer Héhe von
(800 + 50) mm Uber der Prifflaiche befindet. Bei Saugdiisen ohne drehbare Anschliisse muss sichergestellt
sein, dass sich die Unterseite des Reinigungskopfes durch Einstellen der Handgriffhéhe innerhalb der
Grenzabweichungen parallel zur Prifflache befindet. Jede Einstellung muss vermerkt werden.

Die lineare Bewegungseinrichtung darf motorisiert sein oder mit Hand betétigt werden. Die Betriebsart muss
vermerkt werden.

49 Anzahl der Priiflinge

Alle Messungen der Gebrauchseigenschaften missen an dem/den gleichen Prifling(en) des
Nassreinigungsgerats fiir Hartbéden durchgefiihrt werden.

Um das Vertrauen in die Prifergebnisse zu erhthen, sollten mindestens drei Priflinge eines
Nassreinigungsgerits fir Hartbéden geprift werden.

Prufungen, die ausgefithrt werden, um Belastungen nachzubilden, denen ein Nassreinigungsgerat fiir
Hartbéden wahrend des bestimmungsgeméfen Betriebs ausgesetzt sein kann, und die mdglicherweise
eine Beeintrachtigung der Gebrauchseigenschaften des Reinigungsgerats verursachen, kénnen zuséatzliche
Pruflinge von austauschbaren Teilen erfordern. Derartige Prifungen missen am Ende des Prifprogramms
durchgefiihrt werden.
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5 Prifungen fiir die Nassreinigung von Hartbéden
5.1 Fleckenreinigungswirkung auf harten ebenen Béden

5.1.1 Allgemeines

Der Zweck dieser Prifung ist es zu messen, wie schnell das Gerat trockene Flecken bestimmter
Anschmutzungen von Keramik- oder Porzellanfliesen entfernen kann. Fliesen sind mit reprdsentativen
Verschmutzungen anzuschmutzen, die Ublicherweise in Haushaltskiichen vorzufinden sind. Nach einer
Trocknungsdauer sind die Fliesen mit dem Gerét in einer festgelegten Weise zu reinigen, bis die Flecken
nicht mehr sichtbar sind. Der gemessene Wert ist die Anzahl der fiir das Entfernen jedes Flecks erforderlichen
Reinigungsstriche.

5.1.2 Prifeinrichtung
Bodenfliesen: glasierte Keramikfliesen oder Porzellanfliesen nach den Anforderungen von 7.2.1

Vorrichtung fiir Fliesenbodenreinigung: Eine transportable Fliesenflaiche, auf der drei austauschbare
Porzellanfliesen in einer einzelnen Reihe nebeneinander befestigt werden kénnen. Die Vorrichtung muss eine
Fihrung in Langsrichtung einschliefen, um den Boden-Reinigungskopf des zu priifenden Geréts so zu fiihren,
dass der Reinigungskopf wahrend des Reinigungsvorgangs nur eine Bewegung in Léngsrichtung ausfiithren
kann. Die Fuhrung kann an die spezifische Breite des Reinigungskopfes des zu priifenden Gerats angepasst
werden (siehe Bild 21).

Vorrichtung zur Steuerung der Strichgeschwindigkeit: Eine Lichtschranke oder eine gleichwertige
Zeitsteuerungsvorrichtung, die auf die gewiinschte Reinigungs-Strichlange und eine Reinigungs-
Strichgeschwindigkeit von 0,2 m/s eingestellt werden kann, wird empfohlen (siehe Bild 21). An Stelle einer
Vorrichtung zur Einstellung der Geschwindigkeit darf fiur die Zeitsteuerung der Striche eine Stoppuhr verwendet
werden, um eine Strichgeschwindigkeit von 0,2 m/s sicherzustellen.

Einstellbare Pipette: Bereich von 100 pl bis 1 000 pl zum Aufbringen von flussigen Flecken (siehe Bild).

Schablone zum Aufbringen von Flecken (Typ A, siehe 7.3.4.1): Schablonen fur Anschmutzungsflecken zur
Markierung der Stellen auf den Fliesen, auf die flissige oder zahflissige Anschmutzungen nach 7.3.4
aufzubringen sind.

Loffel und Spatel: zur Verteilung der zahflissigen Anschmutzungen (siehe Bild 1).

Bild 1 - Bild eines Loffels und eines Spatels

Digitale Videokamera (wahlfrei): fir die Aufnahme von Bildern der angeschmutzten Fliesen vor und nach
der Reinigungspriifung und zur Videoaufzeichnung des Reinigungsvorgangs zur Bestatigung der geforderten
Strichanzahl zum Entfernen von Flecken und Anschmutzungen.

Elektronische Waage: zum Wagen von Fliesen, mit einer Auflésung von 0,01 g mit einem Mindestmessbereich
von 3 000 g (siehe Bild 2).
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Mindest-Messféhigkeit: (3000 + 0,01) g

Bild 2 — Elektronische Waage: zum Wagen von Fliesen

Fliesentrocknungsgestell: Eine ausreichende GroRe zum gleichzeitigen Halten von 20 bis 50 Fliesen wird
empfohlen. Die Einlegebéden des Trocknungsgestells sollten eben und waagerecht sein, um ein FlieRen
flussiger Flecken wahrend der Trocknung zu verhindern

(siehe Bild 3).

Bild 3 - Fliesentrocknungsgestell zum Vorbereiten und Trocknen von Anschmutzungsflecken
5.1.3 Werkstoffe

Prifanschmutzungen: Speisenanschmutzungen nach 7.2.2.

Bleichmittel und Baumwolltiicher: zum Reinigen von Bodenfliesen nach jedem Priifvorgang. Das empfohlene
Verdinnungsverhéltnis ist 15 g Bleichmittel auf 1 | Wasser.
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Demineralisiertes Wasser: demineralisiertes Wasser nach 7.2.3 muss bei allen Nassreinigungsgeraten fiir
Hartbéden zum Mischen einer Reinigungslésung oder zum Reinigen bei Dampfgeraten verwendet werden. Die
Verwendung von kommunalem Leitungswasser unbekannter Qualitdt und Héarte wird nicht empfohlen, sofern
nicht anders vom Hersteller vorgeschrieben.

5.1.4 Probenahme und Priifvorgéange

Drei Priflinge eines gegebenen Produktmodells, zuféllig ausgewahlt, sollten bewertet werden, um das
mittlere Reinigungsergebnis fiir die Reinigungswirkung von ebenen Hartbéden abzuschatzen. Es missen drei
Prifvorgange mit jedem Produktpriifling fir jeden Anschmutzungsfleck durchgefiihrt werden.

5.1.5 Verfahren

5.1.5.1 Reinigung und Vorbereitung von Bodenfliesen

Neue Fliesen sowie gebrauchte Fliesen nach einem Reinigungspriifzyklus missen grindlich mit einer
Bleichmittel-Wasser-Lésung gereinigt werden (Verhaltnis: 15 ml Bleichmittel je 1 | Wasser). Anschliefend sind
sie mit klarem Wasser zu spiilen und mit einem sauberen Baumwolltuch trocken zu wischen. Die Fliesen
miissen vollsténdig trocken sein, bevor eine Anschmutzung aufgebracht wird.

5.1.5.2 Vorbereitung einer Anschmutzung auf Bodenfliesen

Das Verfahren zum Aufbringen von Flecken auf Fliesen ist abhdngig von der Konsistenz der verwendeten
Anschmutzung (flussig oder zéhflissig). Siehe 7.2.2 zur Zusammensetzung jeder auf der Fliese
anzuwendenden Anschmutzung und der zu verwendenden Werkzeuge. Fliesen und Anschmutzungsflecken
sind unter Normklimabedingungen nach 4.1 vorzubereiten und zu lagern.

Aufbringen von Flecken mit fliissigen Anschmutzungen:

1) Die Porzellanfliesen sind 23 h bis 24 h vor den Reinigungszeiten vorzubereiten.

2) \Vorbereiten der Kaffeemischung: Hinzuftigen von 4 g I6slichem Kaffee, 10 g Kaffeesahne und 5 g Zucker
zu 200 ml heiRem Wasser (50 °C) und Umrithren der Mischung mit einem Léffel fur 1 min.

3) Anordnen einer sauberen Fliese nach 5.1.5.1 auf einer ebenen Oberflache.
4) Eine Schablone zum Aufbringen von Flecken (Typ A, siehe 7.3.4) ist in der Mitte der Fliese anzuordnen.

5) Mit einem Bleistift ist auf der Oberflache der Fliese in der Mitte jeder der finf Locher der Schablone eine
Markierung anzubringen. Anschlieend ist die Schablone von der Fliese zu entfernen (siehe Bild 4).

a) b)

Bild 4 — Kennzeichnung der Fliese
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6) Die Fliese ist vor dem Anschmutzen auf dem Trocknungsgestell anzuordnen, da die Fliese nach dem
Aufbringen der flissigen Anschmutzung nicht bewegt werden darf.

7) Eine Pipette ist auf ein festgelegtes Volumen von 300 pl einzustellen. Die flissige Kaffeeanschmutzung
ist mit der Pipette aufzunehmen.

8) Die Spitze der Pipette ist in eine Position ungefédhr 5 mm unmittelbar Gber einer der Bleistiftmarkierungen
auf der Fliese zu bringen. Mit senkrecht zur Fliesenoberflache gehaltener Pipette ist der Kolben der Pipette
langsam herunter zu driicken, bis die gesamte flissige Kaffeeanschmutzung tber der Oberflache verteilt
ist (siehe Bild 5).

c)

Bild 5 - Anschmutzung mit Kaffee
9) Wiederholung der Schritte 7) und 8) fiir die verbleibenden Markierungen.
10) Die Breite jedes Flecks darf nicht groRer als 35 mm sein.

11) Nach dem Vorgang des Aufbringens der Flecken (wéhrend der Trocknungsdauer) dirfen die Fliesen nicht
bewegt werden.

Aufbringen von Flecken mit zéhfliissigen Anschmutzungen:
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1) Die Porzellanfliesen sind 23 h bis 24 h vor den Reinigungszeiten vorzubereiten.

2) Vorbereiten von Remoulade: Die Remoulade wird durch ein Speisesieb (Bild 6), gedrickt, um die
Essiggurken und anderen festen Bestandteile der Remoulade zu entfernen. Mischen von 50 g Remoulade
mit 1 g Farbstoff in einem Behélter, gut Umriihren mit einem L&ffel fir 1 min, bis die Mischung homogen ist.

3) Vorbereiten von Senf: Schitteln des Senfbehélters fir mindestens 30 s, um eine homogene Mischung der
Inhaltsstoffe sicherzustellen, die sich getrennt haben kénnen. Es ist keine weitere Vorbereitung gefordert.

4) Anordnen einer sauberen Fliese nach 5.1.5.1 auf einer ebenen Oberflache.
5) Eine Schablone zum Aufbringen von Flecken (Typ A, siehe 7.3.4) ist in der Mitte der Fliese anzuordnen.

Bild 6 — Speisesieb fiir Remoulade

6) Die Anschmutzung ist auf der Oberfliche innerhalb des Bereichs jedes Loches der Schablone
aufzubringen und mit einem Loéffel zu verteilen. Jedes Loch muss vollstandig mit der Anschmutzung
bedeckt sein (siehe Bild 7).
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c)

Bild 7 — Aufbringung von zéhfliissigen Priifanschmutzungen

7) Ein Spatel ist Uber die Bereiche der Schablone mit den Léchern zu schieben, um Uberschissige
Anschmutzungen zu entfernen, wobei die Schablone mit einer Hand festgehalten wird, um zu verhindern,
dass sie sich bewegt, wie in den Fotos in Bild 8 dargestellt.
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Bild 8 - Entfernen von liberméRiger Anschmutzung

8) Die Fliese ist auf dem Trocknungsgestell anzuordnen, ohne die Schablone aus ihrer Lage auf der Fliese
zu entfernen.

9) Die Schablone ist nach dem Trocknungsprozess zu entfernen.

5.1.5.3 Trocknung von Anschmutzungen

Eine Trocknung der Anschmutzungsflecken bei Normalklima nach 4.1 ist fur mindestens 22 h, jedoch
nicht langer als 24 h vor der Durchfilhrung des Reinigungsvorgangs zuzulassen. Reinigungsprifungen
sollten innerhalb von 1 h nach der Trocknungsdauer durchgefilhrt werden, um Schwankungen der
Reinigungsergebnisse zu verringern.

5.1.5.4 Durchfiihren der Reinigung

Zur Ermittlung der mittleren Reinigungswirkung eines gegebenen Geréts bei der Reinigung jeder Art von
Anschmutzungsflecken sind drei Priifvorgéange gefordert.

Die Prifeinheit(en) sind nach 4.7 vorzubereiten.
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1) Dampfreiniger: Befiillen des Produkts mit demineralisiertem Wasser (sofern nicht anders vom Hersteller
vorgeschrieben). Bei Systemen mit einem Tank (d. h. nicht wahrend des Betriebs wiederbefillbare
Gerate) ist der Dampferzeuger bis zu drei Viertel des vom Hersteller empfohlenen Fassungsvermégens zu
befiillen. Nach drei Reinigungsvorgangen muss ein Abkihlen des Gerats nach den Herstelleranweisungen
zugelassen werden, so dass es erneut bis zu drei Viertel des vom Hersteller empfohlenen
Fassungsvermoégens befillt werden kann, sofern weitere Prifungen durchzufiihren sind. Dieser Schritt
ist erforderlich, um sicherzustellen, dass wahrend den Priifungen im Dampferzeuger gleichwertige
Bedingungen vorherrschen, und um die Vergleichprazision des Prifverfahrens sicherzustellen.

2) Fir Reinigungsgerate ohne Dampferzeugung: Befolgen der Herstelleranweisungen fir den Aufbau und
die Reinigungsmittelmischung (sofern verwendet) zur Vorbereitung des Produkts fir den Gebrauch. Fir
die Reinigungsmittelmischung muss demineralisiertes Wasser verwendet werden.

3) Anbauteile: Es sind nur jene Anbauteile, Pads oder andere Zubehérteile zu verwenden, die fir den
Gebrauch mit der Art des bei diesem Priifverfahren verwendeten Bodens vorgesehen sind.

An das zu prifende Produkt mit Dampferzeugung ist die Bemessungsspannung anzulegen.

Eine angeschmutzte Fliese ist in der Reinigungsvorrichtung zwischen zwei sauberen Fliesen anzuordnen, so
dass die zwei Reihen von Flecken rechtwinklig zur langsten Kante der Vorrichtung verlaufen.

Entliftung von Reinigungsgeraten:

1) Dampfreiniger: Wenn das Produkt mit Dampferzeugung betriebsbereit ist (nach der Aufwarmphase), ist
fur 15 s Dampf zu erzeugen, um jegliche Luft und/oder Kondenswasser aus den Dampfrohren im Gerét zu
entfernen. AnschlieBend ist das Pad am Boden-Reinigungskopf des Dampfreinigungsgerats zu befestigen,
dieser auf einer getrennten sauberen Fliese anzuordnen und fiir 15 s Dampf zu erzeugen, um das Pad zu
befeuchten. Vor der Durchfiithrung jeglicher Priifungen sind die Pads nach den Herstelleranweisungen zu
waschen und zu trocknen, um sicherzustellen, dass keine Fremdstoffe die Priifergebnisse beeinflussen.

2) Reinigungsgerdte ohne Dampferzeugung: Es sind die Herstelleranweisungen zur Vorbereitung und
Entliftung des Produkts fiir den Gebrauch zur Bodenreinigung zu befolgen.

Reinigungsstriche:
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1) Unmittelbar nach der Entliftungssequenz ist der Reinigungskopf des Reinigungsgeréts in der
Ausgangsposition der Vorrichtung fiir die Reinigung von Porzellanfliesen anzuordnen. Die Vorderkante
des Reinigungskopfes ist ungefahr 470 mm vor der Mitte der Fliese anzuordnen, auf der die
Anschmutzungsflecken aufgebracht sind. Die Mitte des Reinigungskopfes sollte am Fleck in der Mitte der
Fliese ausgerichtet werden (siehe Bild 9).

e G (e e
Bild 9 — Anfangsposition der Reinigungsstriche

2) Sicherstellen, dass keine nach unten gerichtete Kraft auf den Reinigungskopf des Produkts
ausgelibt wird, Ausiiben eines vorwarts gerichteten Reinigungsstrichs bis die Vorderkante des Boden-
Reinigungskopfes des Produkts die Endposition erreicht. Die Vorderkante des Produkts sollte bis ungefahr
330 mm hinter der Mitte der Fliese bewegt werden, auf der die Anschmutzungsflecken aufgebracht sind,
wie in Bild 10 dargestellt. (Anmerkung: Die Definition eines einzelnen Reinigungsstrichs ist ein einmaliges
Fuhren des Boden-Reinigungskopfes uber die zu reinigende Fliese.)

P .-..-yd‘—-_-“\"—“‘-u:- e i 1 e B e vt § Pt v e
—— e —

Bild 10 — Endposition nach dem ersten Strich

3) Als nachstes ist ein Reinigungsstrich in Riickwartsrichtung auszufiihren, bis der Boden-Reinigungskopf
des Produkts die Ausgangsposition erreicht, wobei wieder sicherzustellen ist, dass keine nach unten
gerichtete Kraft auf den Reinigungskopf ausgeibt wird.

4) Jeder Reinigungsstrich ist mit einer Geschwindigkeit von 0,2 m/s unter Befolgung der Vorrichtung zur
Steuerung der Strichgeschwindigkeit auszufiihren.

5) Wahrend den Reinigungsstrichen ist sicherzustellen, dass der Boden-Reinigungskopf flach auf der
Bodenoberflache aufliegt. Fur die Vorrichtung zur Bodenfliesenreinigung kann eine Fiihrung verwendet
werden, um sicherzustellen, dass der Boden-Reinigungskopf wahrend den Reinigungsstrichen auf
geradem Weg bewegt wird.
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6) Die Ausfuhrung der Reinigungsstriche ist fortzusetzen, bis der Fleck aus der Position des Bedieners
nicht mehr sichtbar ist, oder bis insgesamt 26 Reinigungsstriche erreicht wurden. Keine der Fliesen,
nicht nur die angeschmutzte Fliese, darf erkennbare Flecken aufweisen. Jegliche auf benachbarte (nicht
angeschmutzte) Fliesen tbertragene Anschmutzungen missen bei der Ermittlung der Gesamtanzahl
von Reinigungsstrichen ebenfalls entfernt werden. Der Reinigungsvorgang darf mit einer Videokamera
aufgezeichnet werden.

7) Es sind zwei weitere Priifvorgdnge durchzufilhren, woraus sich eine Gesamtanzahl von drei getrennten
Fliesen ergibt, die fur jede Anschmutzungsart gereinigt wurden.

5.1.5.5 Bestimmung und Aufzeichnung der Reinigungswirkung

Fir jeden Prufvorgang ist die Anzahl von Strichen aufzuzeichnen, die fiur die Reinigung jedes
Anschmutzungsflecks erforderlich ist. Wenn eine Videoaufnahme vom Reinigungsvorgang gemacht wurde, darf
sie verwendet werden, um die vom Bediener aufgezeichnete Anzahl von Reinigungsstrichen zu bestatigen.
Wenn die Flecken nach Erreichen einer Gesamtanzahl von 26 Reinigungsstrichen nicht vollstandig entfernt
wurden, ist das Ergebnis als ,>26" aufzuzeichnen.

Das Ergebnis der mittleren Reinigungswirkung ist unter Verwendung der folgenden Gleichung zu berechnen:

3
CE= ZT,,)+3
=1

Dabei ist
CE das Ergebnis der mittleren Reinigungswirkung je Anschmutzung;
T, die Anzahl von Reinigungsstrichen, die zum Entfernen der Anschmutzung far Prifvorgang »

erforderlich ist.

Fir die Berechnung des Ergebnisses der mittleren Reinigungswirkung eines Beispielprodukts siehe Tabelle 1.

Tabelle 1 — Beispiel fiir Ergebnisse

Priifvorgang Reinigungsstriche je Anschmutzung
Kaffee Remoulade Senf
1 6 18 > 26
2 5 14 > 26
3 5 16 > 26

Jegliche weitere Beobachtungen in Bezug auf das Reinigungsvermégen, wie z. B. eine merkliche
Streifenbildung, Verschmieren oder unibliche Ablagerung von Anschmutzungen am Ende von
Reinigungsstrichen sind zu vermerken.

5.2 Reinigungswirkung auf harten ebenen Béden

5.21 Allgemeines

Der Zweck dieser Priffung besteht darin, zu ermitteln, wie gut das Gerdt Schmutz von einer
Hartbodenoberflache entfernen kann. Auf der verschmutzten Oberflache sind mit dem Reinigungsmittel vier
Reinigungsstriche auszufilhren. Je nach der spezifischen Leistung des Reinigungsmittels wird ein Teil oder
die gesamte Verschmutzung durch das Geréat entfernt. Der gemessene Wert ist der prozentuale Unterschied
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zwischen dem Gewicht des Schmutzes auf den Porzellanfliesen vor und nach dem Reinigungsvorgang und
der anschlieBenden Trocknung.

5.2.2 Priifeinrichtung

Die Prifeinrichtungen fir diese Prifung sind die gleichen wie in 5.1.2 aufgefiihrt, mit Ausnahme des
verwendeten Typs der Schablone zum Aufbringen von Schmutz und der folgenden zuséatzlichen Einrichtungen.

Schablone zum Aufbringen von Anschmutzungen (Typ B, siehe 7.3.4.2): Schablonen zum Aufbringen von
Schmutz zur Markierung des Bereichs auf den Fliesen, auf die Anschmutzungen nach 7.3.4 aufzubringen sind.

Magnetische Riihrvorrichtung — eine magnetische Rilhrvorrichtung, die ein rotierendes Magnetfeld nutzt, um
einen in eine Flussigkeit getauchten Rihrstab in Drehung zu versetzen. Ein Beispiel fur eine solche Vorrichtung
ist in 7.3.6 aufgefihrt.

Glaser zum Vermischen des Schmutzes — GlasgefaRe mit versiegelten Deckeln zum Mischen der
Schmutzbestandteile. Ein Beispiel fur ein geeignetes Mischgefal} ist in 7.3.7 enthalten.

5.2.3 Materialien
Die Materialien fiir diese Prifung sind die gleichen wie in 5.1.2 aufgefihrt, mit folgender Anderung.

Prifanschmutzungen: Schmutzmischung nach 7.2.2.

5.24 Probenahme und Priifvorgédnge
Drei Priflinge eines gegebenen Produktmodells, zufallig ausgewahlt, sollten bewertet werden, um das mittlere

Reinigungsergebnis fur die Wirksamkeit der Schmutzaufnahme von ebenen Hartbéden abzuschatzen. Es
missen drei Prifvorgange mit jedem Produktprifling durchgefiihrt werden.

5.2.5 Verfahren

5.2.5.1 Reinigung und Vorbereitung von Bodenfliesen

Wie in 5.1.5.1.

5.2.5.2 \Vorbereitung einer Anschmutzung

Siehe 7.2.2 fir die Zusammensetzung und Fotos der Schmutzbestandteile, die zum Auftragen auf die
Porzellanfliesen gemischt werden missen. Es ist wichtig, die Bestandteile in der unten beschriebenen
Reihenfolge zu mischen, um eine korrekte Charge des Schmutzes herzustellen. Die Vorbereitung des
Schmutzes sollte unter Normalklima nach 4.1 erfolgen.
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a) Einmagnetischer Rilhrstab (Spinner) wird in ein Glasgefal fur den Schmutz, das sauber und leer ist gelegt,
das Gefalk auf die elektronische Waage gestellt und das Eigengewicht ermittelt (siehe Bild 11).

Bild 11 — Glas mit magnetischem Spinner (Taragewichtet)

b) Es sind genau 96,87 g Isopropylalkohol mit einer Konzentration von 99,5 % in das GlasgefaR fiir den
Schmutz mit dem magnetischen Spinner zu geben und dann ist das Gefal} sofort mit dem Deckel zu
verschlielRen, um ein Verdunsten des Alkohols zu verhindern.

c) Das Glasgefal fur den Schmutz wird auf die magnetische Rihrvorrichtung gestellt und die
Rotationsgeschwindigkeit des Spinners auf die niedrigste Geschwindigkeit eingestellt, die erforderlich ist,
um eine ausreichende Durchmischung der Bestandteile sicherzustellen (etwa 150 min-' bis 200 min-'.),
wenn diese in den folgenden Schritten hinzugefiigt werden.

d) Es ist ein gesondertes, sauberes Glas oder Gefalk auf der elektronischen Waage zu tarieren und genau
40,55 g entmineralisiertes (oder destilliertes) Wasser hinzu zu geben. Der Deckel ist abzunehmen
und das demineralisierte Wasser vorsichtig in das Glasgefal fir den Schmutz auf der magnetischen
Ruhrvorrichtung zu gielRen, dann wird das Glas mit dem Deckel verschlossen.

e) Esistein weiteres sauberes Glas oder Gefal} auf der elektronischen Waage zu tarieren und genau 10,65 g
weilder Kristallzucker hinzu zu geben. Der Deckel ist abzunehmen und der Zucker vorsichtig und langsam
in das Glasgefal} fir den Schmutz auf der magnetischen Rihrvorrichtung zu geben, dann wird das Glas
mit dem Deckel wieder verschlossen.

f)  Esistein weiteres sauberes Glas oder Gefal} auf der elektronischen Waage zu tarieren und genau 16,59 g
Pflanzendl hinzu zu geben. Der Deckel ist abzunehmen und das Pflanzendl vorsichtig und langsam in das
GlasgefaR fur den Schmutz auf der magnetischen Ruhrvorrichtung zu gie3en, dann wird das Glas mit dem
Deckel wieder verschlossen.

g) Es ist ein weiteres sauberes Glas oder Gefal} auf der elektronischen Waage zu tarieren und mit einem
Loffel oder Spatel genau 9,42 g Crisco Pflanzenfett hinzu zu fligen. Der Deckel ist abzunehmen und das
Crisco-Pflanzenfett vorsichtig in das GlasgefaR fur den Schmutz auf der magnetischen Ruhrvorrichtung zu
geben, dann wird das Glas mit dem Deckel wieder verschlossen. Es kann erforderlich sein, das Glasgefal
fur den Schmutz 30 s manuell zu schitteln, um das Auflésen des Crisco in der Schmutzmischung zu
unterstiitzen, bevor der Behalter wieder auf die magnetische Rihrvorrichtung gestellt wird.

h) Es ist ein weiteres sauberes Glas oder Gefal auf der elektronischen Waage zu tarieren und genau 8,50 g
fettarmes Milchpulver hinzu zu geben. Der Deckel ist abzunehmen und das fettarme Milchpulver vorsichtig
und langsam in das Glasgefal} fur den Schmutz auf der magnetischen Ruhrvorrichtung zu schitten, dann
wird das Glas mit dem Deckel wieder verschlossen.

i) Es ist ein letztes sauberes Glas oder Gefald auf der elektronischen Waage zu tarieren und genau 5,32 g
Vakuumstaub hinzu zu fiigen. Der Deckel ist abzunehmen und der Vakuumstaub vorsichtig und sehr
langsam in das Glasgefal fir den Schmutz auf der magnetischen Riihrvorrichtung zu geben, dann wird
das Glas mit dem Deckel wieder verschlossen. Es kann erforderlich sein, das Glasgefal fB 89& ac'twétht s
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30 s manuell zu schitteln, um das Auflésen des Vakuumstaubs in der Schmutzmischung zu unterstitzen,
bevor der Behalter wieder auf die magnetische Rihrvorrichtung gestellt wird.

i)  Das Glasgefal fur den Schmutz ist fiir mindestens 2 h auf der magnetischen Rihrvorrichtung zum Mischen
zu belassen, um sicherzustellen, dass alle Bestandteile vollstandig aufgeldst und suspendiert sind. Die
bildliche Darstellung eines Beispiels fiir eine richtig gemischte Charge des Schmutzes ist in Bild 12 zu
sehen.

k) Das Glas mit gemischtem Schmutz und dem Spinner wird von der magnetischen Rihrvorrichtung
genommen und fir mindestens 12 h ruhen gelassen. Eine annehmbare ordnungsgemafl gemischte
Charge des Schmutzes trennt sich nach mindestens 12 h Lagerung unter Normalklima nach 4.1 in zwei
definierte Schichten, wie in Bild 13A dargestellt. Eine nicht annehmbare unzuldssig gemischte Charge des
Schmutzes trennt sich nicht in zwei klar definierte Schichten, wie auch in Bild 13B dargestellt und darf
nicht fiir Reinigungsprifungen verwendet werden. Haufige Ursachen fir eine unzulédssig gemischte Charge
des Schmutzes sind: 1) zu schnelles Hinzufiigen der einzelnen Bestandteile und/oder in der falschen
Reihenfolge, 2) zu niedrige Einstellung der Rotationsgeschwindigkeit des Spinners, 3) keine Zentrierung
des GlasgefédRes auf dem Boden der magnetische Rihrvorrichtung, was dazu fihrt, dass der Spinner an
der Seitenwand des GeféaRes reibt, und 4) Uberschreitung des Verfallsdatums des Pflanzenéls und/oder
des Fettes.

Shartening not
dinsalved

13A — Annehmbare Charge des Schmutzes 13B - Unannehmbare
Charge des Schmutzes

Bild 13 — Schmutzablagerungsergebnisse nach 12 h

5.2.5.3 Vorbereitung einer Anschmutzung auf Bodenfliesen

Saubere Fliesen sind bei Normalklima nach 4.1 wie folgt zu verschmutzen.
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