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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthdlt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (prENISO 11680:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 23 ,Tractors and
machinery for agriculture and forestry“ SC17 ,Manually portable (hand-held) powered lawn and garden
equipment and forest machinery“ dessen Sekretariat von SIS (Schweden) gehalten wird, in Zusammenarbeit
mit der Arbeitsgruppe 6 ,Forstwirtschaftliche Maschinen“ des Technischen Komitees 144 ,Traktoren und
land- und forstwirtschaftliche Maschinen“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich), erarbeitet.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 020-00-12 AA ,Tragbare Forstmaschinen“ im
DIN-Normenausschuss Eisen-, Blech- und Metallwaren (NAEBM).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden
deutschen Dokumente hingewiesen:

IEC61032:1997 siehe DINEN 61032 (VDE 0740-2):1998-10
ISO 3864-2 siehe DIN ISO 3864-2

[SO 3864-3 siehe DIN ISO 3864-3
[SO/TR11688-1 siehe DINENISO 11688-1
ISO/TR11688-2:1998 siehe DINENISO 11688-2:2001-03
[S011691:2020 siehe DINENISO 11691:2021-03
[SO11806-1:2022 siehe DINENISO 11806-1:2022-08
[SO11806-2:2022 siehe DINENISO 11806-2:2022-08
[SO011820:1996 siehe DIN ENISO 11820:1997-04
[SO012100:2010 siehe DINENISO 12100:2011-03
[SO 13857:2019 siehe DIN ENISO 13857:2020-06
[SO14163:1998 siehe DIN ENISO 14163:1999-05
[SO 14982:1998 siehe DIN EN ISO 14982:2009-12
[SO 22867:2021 siehe DIN EN ISO 22867:2022-03
[SO 22868:2021 siehe DIN ENISO 22868:2021-05

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 11680-1:2022-05 und DIN EN ISO 11680-2:2022-05 wurden folgende Anderungen vor-
genommen:

a) Zusammenfithrung beider Normen;

b) Definitionen - Definition fiir ,Tragegriff“ wurde aufgenommen. Die Definition fiir ,Trockenmasse” wurde
liberarbeitet. Die Definitionen fiir , Fiihrungsschiene“ und ,Sagekette“ wurden geldscht;

c) die Anforderungen an die Mindestlange des Handgriffs (von 65 mm bis 63 mm) wurden zur Harmonisie-
rung mit IEC-Normen tiberarbeitet. Die Mafdanforderung 25 mm um die Grifflinge wurde aufgenommen
(4.3.1);
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d) eine neue Anforderung fiir den Priifstand zur Festigkeit der Schneidgarnitur fiir Maschinen mit riicken-
tragbarer Antriebseinheit wurde aufgenommen (4.5.3, Bild 6);

e) der Abstand zu den Messungen der Schneidgarnituren wurde prazisiert (4.7.1, Bild 7);

f) die maximale Betatigungsprifkraft der Drosselklappe wurde aufgenommen (,200 N“) (4.10.2.2);

g) die Mindestanzahl der Priifungen (,mindestens eine“) und die Bestimmung der Priifrichtungen (,gutes
technisches Verstandnis®) fiir die Priifungen der Festigkeit und Zuganglichkeit der Kraftstoffzuleitungen

wurde prazisiert;

h) es wurde klargestellt, dass die 200 mm der Priifsonde die freie Lange nach der Montage sind (Anhang B).
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DINEN 61032 (VDE 0470-2):1998-10, Schutz von Personen und Ausrtistung durch Gehduse — Priifsonden zum
Nachweis (IEC 61032:1997); Deutsche Fassung EN 61032:1998

DIN EN ISO 11688-1, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Gerdte — Teil 1:
Planung

DIN EN ISO 11688-2:2001-03, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldirmarmer Maschinen und Gerdte —
Teil 2: Einfiihrung in die Physik der Ldrmminderung durch konstruktive Mafsnahmen (1SO/TR 11688:1998);
Deutsche Fassung EN ISO 11688:2000

DIN ENISO 11691:2021-03, Akustik — Messung des EinfiligungsddmpfungsmajfSes von Schallddmpfern in
Kandlen ohne Strémung — Laborverfahren der Genauigkeitsklasse 3 (IS0 11691:2020); Deutsche Fassung
ENIS011691:2020

DIN EN ISO 11806-1:2022-08, Land- und forstwirtschaftliche Maschinen — Sicherheitstechnische
Anforderungen und Priifung fiir tragbare handgehaltene motorbetriebene Freischneider und Grastrimmer —
Teil 1: Maschinen mit Antrieb durch integrierten Verbrennungsmotor (ISO 11806-1:2022); Deutsche Fassung
ENISO11806-1:2022

DIN ENISO 11806-2:2022-08, Land- und forstwirtschaftliche Maschinen — Sicherheitstechnische
Anforderungen und Priifung fiir tragbare handgehaltene motorbetriebene Freischneider und Grastrimmer —
Teil 1: Maschinen fiir den Gebrauch mit riickentragbarer Antriebseinheit (1SO 11806-2:2022); Deutsche Fassung
ENIS011806-2:2022

DIN EN ISO 11820:1997-04, Akustik — Messungen an Schallddmpfern im Einsatzfall (1SO 11820:1996);
Deutsche Fassung EN 1SO 11820:1996

DIN ENISO 12100:2011-03, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsitze — Risikobeurteilung
und Risikominderung (1SO 12100:2010); Deutsche Fassung EN 1SO 12100:2010

DIN EN ISO 13857:2020-04, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefidhrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmafSen (1SO 13857:2019); Deutsche Fassung
ENIS013857:2019

DIN EN ISO 14163:1999-05, Akustik — Leitlinien fiir den Schallschutz durch Schallddmpfer (1SO 14163:1998);
Deutsche Fassung ENISO 14163:1998

DIN EN ISO 14982:2009-12, Land- und forstwirtschaftliche Maschinen — Elektromagnetische Vertrdglichkeit —
Priifverfahren und Bewertungskriterien (1SO 14982:1998); Deutsche Fassung EN ISO 14982:2009

DIN EN IS0 22867:2022-03, Forst- und Gartenmaschinen — Schwingungsmessnorm fiir handgehaltene
Maschinen mit Verbrennungsmotor — Schwingungen an den Handgriffen (IS0 22867:2021); Deutsche Fassung
ENIS022867:2021

DIN EN ISO 22868:2021-05, Forst- und Gartenmaschinen — Gerduschmessnorm fiir handgehaltene Maschinen
mit Verbrennungsmotor — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 Handgriffen (ISO 22868:2021); Deutsche
Fassung EN IS0 22868:2021

DIN ISO 3864-2, Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen — Teil 2:
Gestaltungsgrundlagen fiir Sicherheitsschilder zur Anwendung auf Produkten
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DIN ISO 3864-3, Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen — Teil 3:
Gestaltungsgrundlagen fiir graphische Symbole zur Anwendung in Sicherheitszeichen
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 11680:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 23 , Tractors and machinery
for agriculture and forestry” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 144 , Traktoren und
land- und forstwirtschaftliche Maschinen erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1SO 11680-1:2021 und EN ISO 11680-2:2021 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europaische Kommission
CEN erteilt hat. Der Standige Ausschuss der EFTA-Staaten genehmigt anschliefiend diese Auftrage fiir die Mit-

gliedsstaaten.

Zum Zusammenhang mit EU-Rechtsvorschriften siehe informativen AnhangZA, der Bestandteil dieses Doku-
ments ist.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 11680:2024 wurde von CEN als prENISO 11680:2024 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie

ANMERKUNG

2006/42/EG

AnhangZA ist nicht in der finalen ISO-Veréffentlichung enthalten.

Diese Europdische Norm wurde im Rahmen eines von der Europdischen Kommission erteilten Normungsauf-
trags ,M/396 Mandat an CEN und CENELEC betreffend die Normung im Bereich Maschinen” erarbeitet, um ein
freiwilliges Mittel zur Erfiillung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG des Europai-
schen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG

(Neufassung) bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Union im Sinne dieser Richtlinie in Bezug genommen wor-
den ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgefiihrten normativen Abschnitten dieser
Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches dieser Norm zur Vermutung der Konformitit mit den
entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und der zugehorigen EFTA Vorschriften.

Tabelle ZA.1 — Zusammenhang zwischen dieser Europidischen Norm und Anhang I der Richtlinie

2006/42/EG

Relevante grundlegende
Anforderungen der Richtlinie
2006/42/EG

Abschnitt(e)/
Unterabschnitt(e) dieser EN

Anmerkungen/Hinweise

1. GRUNDLEGENDE

SICHERHEITS UND

GESUNDHEITSSCHUTZ-

ANFORDERUNGEN

1.1.2. Grundsatze fiir die 4.1
Integration der Sicherheit

1.1.3. Materialien und Produkte 412

1.1.5. Konstruktion der Maschine | 4.3; 4.4

im Hinblick auf die Handhabung

1.1.6. Ergonomie 4.3:4.4
1.1.7. Bedienungsplitze 4.15;5.1; 5.2

1.2. STEUERUNGEN UND
BEFEHLSEINRICHTUNGEN

1.2.1. Sicherheit und
Zuverlassigkeit von Steuerungen

4.8;4.9;4.10; 4.11

1.2.2. Stellteile

4.8;4.9;4.10; 5.2

1.2.3. Ingangsetzen 4.8; 4.10
1.2.4. Stillsetzen

1.2.4.1. Normales Stillsetzen 4.9
1.2.4.2. Betriebsbedingtes 4.11
Stillsetzen

1.2.4.4. Gesamtheit von Maschinen | 4.9; 4.11
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Tabelle ZA.1 ( fortgesetzt)

Relevante grundlegende Abschnitt(e)/ Anmerkungen/Hinweise
Anforderungen der Richtlinie | Unterabschnitt(e) dieser EN

2006/42/EG

1.2.6. Stérung der 4.8; 4.9

Energieversorgung

1.3. SCHUTZMASSNAHMEN
GEGEN MECHANISCHE
GEFAHRDUNGEN

1.3.1. Risiko des Verlusts der — Nicht abgedeckt
Standsicherheit
1.3.2. Bruchrisiko beim Betrieb 4.5;4.19; 4.20; 4.21; 5.1

1.3.3. Risiken durch herabfallende | — Nicht abgedeckt
oder herausgeschleuderte
Gegenstande

1.3.4. Risiken durch Oberflachen, | 4.1;4.6
Kanten und Ecken
1.3.6. Risiken durch Anderung der | 4.10
Verwendungsbedingungen
1.3.7. Risiken durch bewegliche 4.2;4.7;4.11
Teile

1.3.8. Wahl der
Schutzeinrichtungen gegen
Risiken durch bewegliche Teile
1.3.8.1. Bewegliche Teile der 4.2
Kraftiibertragung
1.3.8.2. Bewegliche Teile, die am 4.7
Arbeitsprozess beteiligt sind
1.3.9. Risiko unkontrollierter 4.10; 4.11
Bewegungen

1.4. ANFORDERUNGEN AN
SCHUTZEINRICHTUNGEN
1.4.1. Allgemeine Anforderungen | 4.2

1.4.2.1. Feststehende trennende — Nicht abgedeckt
Schutzeinrichtungen
1.4.2.2. Bewegliche trennende — Nicht abgedeckt
Schutzeinrichtungen mit
Verriegelung

1.4.2.3. Zugangsbeschrankende — Nicht abgedeckt
verstellbare Schutzeinrichtungen
1.4.3. Besondere Anforderungen 4.2:4.7
an nichttrennende
Schutzeinrichtungen

1.5. RISIKEN DURCH SONSTIGE
GEFAHRDUNGEN

1.5.2. Statische Elektrizitat — Nicht abgedeckt
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Tabelle ZA.1 ( fortgesetzt)

Relevante grundlegende
Anforderungen der Richtlinie

Abschnitt(e)/
Unterabschnitt(e) dieser EN

Anmerkungen/Hinweise

2006/42/EG

1.5.3. Nichtelektrische 4.12;4.19; 4.20; 4.21

Energieversorgung

1.5.4. Montagefehler 5.1

1.5.5. Extreme Temperaturen 4.14

1.5.6. Brand 4.12; 5.1

1.5.8. Larm 4.17; 5.1

1.5.9. Vibrationen 4.16; 5.1

1.5.11. Strahlung von auf3en 4.18

1.5.13. Emission gefahrlicher 4.12; 4.15; 4.21

Werkstoffe und Substanzen

1.5.15. Ausrutsch-, Stolper- und — Nicht abgedeckt
Sturzrisiko

1.6. INSTANDHALTUNG

1.6.1. Wartung der Maschine 4.5.1;4.14; 5.1

1.6.2. Zugang zu den — Nicht abgedeckt
Bedienungsstdnden und den

Eingriffspunkten

1.6.3. Trennung von den 4.9

Energiequellen

1.6.4. Eingriffe des 5.1

Bedienungspersonals

1.6.5. Reinigung innen liegender | — Nicht abgedeckt
Maschinenteile

1.7. INFORMATIONEN

1.7.1. Informationen und 5.2

Warnhinweise an der Maschine

1.7.1.1. Informationen und 5.2

Informationseinrichtungen

1.7.1.2. Warneinrichtungen — Nicht abgedeckt
1.7.2. Warnung vor Restrisiken | 5.1; 5.2

1.7.3. Kennzeichnung der 5.2

Maschinen

1.7.4. Betriebsanleitung 5.1

1.7.4.1. Allgemeine Grundsitze | 5.1

fur die Abfassung der

Betriebsanleitung

1.7.4.2. Inhalt der 5.1

Betriebsanleitung

1.7.4.3. Verkaufsprospekte 5.1
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Tabelle ZA.1 ( fortgesetzt)

Relevante grundlegende Abschnitt(e)/ Anmerkungen/Hinweise
Anforderungen der Richtlinie | Unterabschnitt(e) dieser EN

2006/42/EG

2. ZUSATZLICHE

GRUNDLEGENDE

SICHERHEITS- UND
GESUNDHEITSSCHUTZANFOR-
DERUNGEN AN BESTIMMTE
MASCHINENGATTUNGEN

2.2. HANDGEHALTENE
UND/ODER HANDGEFUHRTE
TRAGBARE MASCHINEN

2.2.1. Allgemeines 4.3;4.9;4.10; 4.11

2.2.1.1. Betriebsanleitung 5.1

WARNHINWEIS 1 — Die Konformitiatsvermutung bleibt nur bestehen, so lange die Fundstelle dieser Euro-
paischen Norm in der im Amtsblatt der Europdischen Union verdffentlichten Liste erhalten bleibt. Anwender
dieser Norm sollten regelmafiig die im Amtsblatt der Europdischen Union zuletzt veréffentlichte Liste einse-
hen.

WARNHINWEIS 2 — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, konnen weitere Rechts-
vorschriften der EU anwendbar sein.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen AnnahmekKriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundséatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) bertiicksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 23 Tractors and machinery for agriculture and
forestry, Unterkomitee SC 17, Manually portable (hand-held) powered lawn and garden equipment and forest
machinery, in Zusammenarbeit mit dem Europdischen Komitee fiir Normung (CEN), Technisches Komitee
CEN/TC144 Traktoren und land- und forstwirtschaftliche Maschinen, nach der Vereinbarung zur technischen
Zusammenarbeit zwischen ISO und CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.

Diese erste Ausgabe ersetzt [SO11680-1:2021 (Maschinen mit Antrieb durch integrierten Verbrennungs-
motor) und ISO 11680-2:2021 (Maschinen fiir den Gebrauch mit riickentragbarer Antriebseinheit), deren
Anforderungen in eine einzige Norm Forstmaschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifung fiir
motorbetriebene Hochentaster zusammengefiithrt wurden. Zusatzlich wurden folgende neue Anforderungen
und Uberarbeitungen vorgenommen (keine allumfassende Auflistung):

— Definitionen - Definition fiir ,Tragegriff* wurde aufgenommen. Die Definition fiir ,Trockenmasse” wurde
tiberarbeitet. Die Definitionen fiir ,Fithrungsschiene“ und ,Sagekette“ wurden geléscht;

— die Anforderungen an die Mindestlange des Handgriffs (von 65 mm bis 63 mm) wurden zur Harmonisie-
rung mit [EC-Normen {liberarbeitet. Die Mafdanforderung 25 mm um die Grifflinge wurde aufgenommen
(Abschnitt 4.3.1);

— eine neue Anforderung fiir den Priifstand zur Festigkeit der Schneidgarnitur fiir Maschinen mit riicken-
tragbarer Antriebseinheit wurde aufgenommen (Abschnitt 4.5.3, Bild 6);

— der Abstand zu den Messungen der Schneidgarnituren wurde prazisiert (Abschnitt 4.7.1, Bild 7);
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— die maximale Betatigungspriifkraft der Drosselklappe wurde aufgenommen (,200 N“) (Abschnitt 4.10.2.2);

— die Mindestanzahl der Priifungen (,mindestens eine“) und Bestimmung der Priifrichtungen (, gutes techni-
sches Verstandnis*“) fiir die Priifungen der Festigkeit und Zuganglichkeit der Kraftstoffzuleitungen wurde

prazisiert;
— es wurde klargestellt, dass die 200 mm der Priifsonde die freie Lange nach der Montage sind (Anhang B).
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/mem-
bers.html zu finden.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm wie in ISO 12100:2010 angegeben.

Dieses Dokument ist insbesondere fiir die folgenden interessierten Kreise von Relevanz, die die Marktakteure
im Hinblick auf die Sicherheit von Maschinen prasentieren:

— Maschinenhersteller (kleine, mittlere und grofde Unternehmen),

— Organisationen des Arbeits- und Gesundheitsschutzes (Gesetzgeber, Unfallversicherungen, Marktaufsicht
usw.).

Andere interessierte Kreise konnen durch das in diesem Dokument (durch die oben genannten interessierten
Kreise) festgeschriebene Sicherheitsniveau betroffen sein. Es handelt sich dabei um:

— Maschinenanwender/Arbeitgeber (kleine, mittlere und grofie Unternehmen),

— Maschinenanwender/Arbeitnehmer (z. B. Gewerkschaften, Organisationen fiir Personen mit spezifischen
Bediirfnissen),

— Dienstleistungsanbieter, z. B. fiir die Wartung (kleine, mittlere und grofde Unternehmen),
— Verbraucher (falls die behandelten Maschinen fiir die Nutzung durch Verbraucher bestimmt sind).

Den oben genannten interessierten Kreisen wurde die Moglichkeit eingerdumt, sich an der Erarbeitung dieses
Dokuments zu beteiligen.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefihrdungen, Gefihrdungssituationen und Gefahr-
dungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments verwiesen.

Fiir Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ-C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn

die Festlegungen in dieser Typ-C-Norm von den Anforderungen in Typ-A- oder Typ-B-Normen abweichen,
haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegeniiber den Festlegungen der anderen Normen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt sicherheitstechnische Anforderungen und Mafnahmen zur Feststellung deren Uber-
einstimmung fiir die Gestaltung und Konstruktion von tragbaren Hochentastern (nachfolgend ,Maschine“
genannt) mit integriertem Verbrennungsmotor als Antrieb, einschliefllich verlangerbarer und teleskopier-
barer Maschinen, fest. Diese Maschinen verwenden eine Antriebswelle zur Ubertragung der Energie auf die
Schneidgarnitur, die aus einer Sagekette und Fiihrungsschiene, einem sich hin und her bewegenden Sdgeblatt
oder einem Kreissdgeblatt mit einem Aufdendurchmesser von hochstens 205 mm besteht.

Dieses Dokument behandelt alle signifikanten Gefidhrdungen fiir diese Maschinen, sofern sie zu dem vorge-
sehenen Zweck eingesetzt werden. Dieses Dokument behandelt nicht elektrischen Schlag durch Kontakt mit
oberirdischen Stromleitungen, abgesehen von Warnhinweisen und Hinweisen in der Betriebsanleitung, oder
von riickentragbaren Antriebseinheiten ausgehende Ganzkorperschwingungen. Siehe Anhang A zur Liste der
signifikanten Gefahrdungen.

Dieses Dokument ist anwendbar fiir Maschinen, die nach dessen Ausgabedatum hergestellt worden sind.
Freischneider mit einem Kreissdgeblatt sind vom Anwendungsbereich dieses Dokuments nicht erfasst.

ANMERKUNG  Die Anforderungen fiir Freischneider werden in der Normenreihe ISO 11806 beschrieben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

1SO 4413:2010, Hydraulic fluid power — General rules and safety requirements for systems and their components

[SO 4414:2010, Pneumatic fluid power — General rules and safety requirements for systems and their
components

[SO 6531:2017, Machinery for forestry — Portable chain saws — Vocabulary

[SO 7113:1999, Portable hand-held forestry machines — Cutting attachments for brush cutters — Single-piece
metal blades

[SO 7112:2018, Machinery for forestry — Portable brush-cutters and grass-trimmers — Vocabulary
[SO012100:2010, Safety of machinery —General principles for design — Risk assessment and risk reduction

IS0 13857:2019, Safety of machinery — Safety distances to prevent hazard zones to be reached by upper and
lower limbs

1SO 14982:1998, Agricultural and forestry machinery — Electromagnetic compatibility — Test methods and
acceptance criteria

[SO 22867:2021, Forestry and gardening machinery — Vibration test code for portable hand-held machines
with internal combustion engine — Vibration at the handles

[SO 22868:2021, Forestry and gardening machinery — Noise test code for portable hand-held machines with
internal combustion engine — Engineering method (Grade 2 accuracy)

[EC61032:1997, Protection of persons and equipment by enclosures — Probes for verification
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3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 12100:2010 sowie die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— SO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

3.1

motorbetriebener Hochentaster (Maschine)

Maschine, die es einem Benutzer ermdglicht, entfernte Aste von stehenden Biumen abzutrennen, und die vom
Benutzer gestiitzt und gesteuert wird

3.1.1

motorbetriebener Hochentaster mit handgehaltener Antriebseinheit

Maschine, deren Antriebsquelle tiber ein starres Schaftrohr (Stange) mit einer handgehaltenen Antriebseinheit
verbunden ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 1 fiir Beispiele motorbetriebener Hochentaster mit einer handgehaltenen
Antriebseinheit.
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Sdgeketten-Schneidgarnitur  Kreissidgeblatt-Schneidgarnitur  Schneidgarnitur mit sich hin und
her bewegendem Sdgeblatt
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d) verlingerbare Maschine e) teleskopierbare Maschine

Legende

1 Antriebseinheit

2 hinterer Handgriff

3 vorderer Handgriff

4 Schaftrohr, Antriebswelle

5 Schneidgarnitur

6 Verldngerung

7 teleskopierbares Schaftrohr

Bild 1 — Beispiele fiir motorbetriebene Hochentaster mit handgehaltener Antriebseinheit
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3.1.2

motorbetriebener Hochentaster mit riickentragbarer Antriebseinheit

Maschine, deren Antriebsquelle auf einer riickentragbaren Einheit montiert ist und {iber ein flexibles Schaft-
rohr (Stange) mit der Schneidgarnitur verbunden ist

Legende

1 riickentragbare Antriebseinheit

2 Tragegurt fiir die riickentragbare Antriebseinheit
3 hinterer Handgriff

4 vorderer Handgriff

5 Schaftrohr/Antriebswelle

6 Schneidgarnitur

7 Tragegriff

Bild 2 — Beispiel eines motorbetriebenen Hochentasters mit riickentragbarer Antriebseinheit
(dargestellt mit einer Schneidgarnitur mit Sagekette

3.2
riickentragbare Antriebseinheit
Energiequelle, die dazu bestimmt ist, am Korper des Benutzers tiber ein Stiitzystem getragen zu werden

3.3
Choke
Einrichtung zur Anreicherung des Kraftstoff-Luft-Gemischs im Vergaser zur Unterstiitzung des Startvorgangs

3.4
Kupplung
Einrichtung, die ein angetriebenes Bauteil mit einer rotierenden Energiequelle verbindet oder von dieser 16st

3.5

Schneidgarnitur

Kombination einer Sagekette und Fithrungsschiene, ein sich hin und her bewegendes Sageblatt oder Kreissa-
geblatt zum Schneiden von Asten eines stehenden Baumes

3.6
Trockenmasse
Masse der Maschine ohne Kraftstoff, Schneidgarnitur und Tragegurt (wenn nach dieser Norm erforderlich)
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3.7
verlingerbar
fahig zur Vergroflerung der Arbeitsldnge der Maschine durch zusétzliche Schaftverlangerungen

3.8
Hand gehaltene Antriebseinheit
Energiequelle, die von einem Benutzer per Hand getragen, gestiitzt und gesteuert wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein Tragegurt kann als Stiitzhilfe dienen.

3.9

Handgriff

an der Maschine angebrachte Stiitzvorrichtung, die es dem Benutzer ermdglicht, die Maschine zu halten und
zu handhaben

3.10
Tragegurt
verstellbare Ausriistung, bei der die Maschine am Benutzer hdngt

3.11

Tragegriff

Oberflachenstruktur, die so fiir die Hand des Benutzers gestaltet ist, dass die riickentragbare Antriebseinheit
gegriffen und bewegt werden kann

3.12
Leerlaufdrehzahl
Drehzahl, bei der sich die Sagekette nicht bewegt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der Bereich der Leerlaufdrehzahlen ist vom Hersteller festgelegt und in der Betriebsanlei-
tung angegeben.

3.13
Antriebswelle
Welle im Schaftrohr zur Kraftiibertragung vom Motor an die Winkeliibertragung oder Schneidgarnitur

3.14
Schnellléseeinrichtung
Einrichtung, die es dem Benutzer ermdoglicht, sich im Notfall schnell von der Maschine zu befreien

3.15

Vollgas

hochste Motordrehzahl, die bei vollstandig geoffneter Drosselklappe oder einer Motordrehzahl von 133 % bei
maximaler Motorleistung erreicht wird, je nachdem welche niedriger ist

3.16
Schaftrohr
Teil der Maschine, die ein Gehause fiir den Antriebswelle bietet

3.17
Startvorrichtung
Einrichtung, die die Kurbelwelle des Motors zum Starten dreht

3.17.1

manuelle Startvorrichtung

Einrichtung zum Starten des Motors durch Herausziehen eines aufgewickelten Seils, das bei Loslassen auto-
matisch wieder aufgewickelt wird
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3.17.2
elektrische Startvorrichtung
Einrichtung zum Starten des Motors durch Einsatz von Fremdenergie wie einer Batterie oder Strom

3.18
teleskopierbar
fahig zur Vergrofderung der Arbeitslange der Maschine durch einen gleitenden inneren und dufderen Schaft

3.19

Startgassperre

Einrichtung, mit der die Drosselklappe voriibergehend in eine teilweise offene Position gebracht wird, um den
Startvorgang zu unterstiitzen

3.20

Gashebel

Einrichtung, iiblicherweise ein Hebel, der iiber die Hand oder den Finger des Benutzers aktiviert wird, um die
Motordrehzahl und/oder Leistung zu regeln

3.21
Gashebelsperre
Einrichtung, die die Betdtigung des Gashebels ohne absichtlichen manuellen Eingriff verhindert

4 Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafnahmen
4.1 Allgemeines

Die Anforderungen des Abschnitts 4 sind anwendbar fiir Maschinen mit einer handgehaltenen Antriebseinheit
oder riickentragbaren Antriebseinheit, soweit nicht anders angegeben.

Maschinen miissen den sicherheitstechnischen Anforderungen und/oder Schutzmafinahmen dieses
Abschnitts entsprechen. Dariiber hinaus muss die Maschine entsprechend den Grundsatzen der ISO 12100 zu
relevanten, aber nicht signifikanten Gefahrdungen, die nicht in diesem Dokument behandelt werden, gestaltet
sein.

Der sichere Betrieb eines motorbetriebenen Hochentasters ist auch abhangig von einer sicheren Umgebung in
Verbindung mit dem Gebrauch personlicher Schutzausriistung (PSA), wie z. B. von Schutzhandschuhen, rutsch-
festem Schuhwerk und Augen-, Gehdr- und Kopfschutz sowie von sicheren Arbeitsprozessen (siehe 5.1).

Sofern nicht anders in diesem Dokument angegeben, miissen die Sicherheitsabstdnde nach 1SO 13857:2019,
4.2.4.1 und 4.2.4.3, eingehalten werden.

4.2 Schutz vor Kontakt mit motorbetriebenen Teilen

4.2.1 Anforderungen

Alle motorbetriebenen Teile mit Ausnahme der Schneidgarnitur miissen so angeordnet oder geschiitzt sein,
dass der Benutzer nicht unbeabsichtigt mit ihnen wahrend des Startvorgangs oder des normalen Betriebs der
Maschine, wie in der Betriebsanleitung beschrieben, in Kontakt kommt.

4.2.2 Priifung

Die Anordnung und Zuganglichkeit der motorbetriebenen Teile miissen durch Priifung gepriift werden. Fiir den
geradlinigen Zugang miissen die Sicherheitsabstidnde nach 1SO 13857:2019, 4.2.4.1 und 4.2.4.3, eingehalten
werden. Fiir andere Zugangspunkte wird Priifsonde B nach IEC 61032:1997 verwendet. Die Sonde muss in

alle Offnungen gefiihrt werden, die ein motorbetriebenes Teil schiitzen, dabei muss eine Kraft von (10 £ 2) N
aufgebracht werden. Kontakt mit motorbetriebenen Teilen ist nicht erlaubt.
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4.3 Handgriffe und Tragegriff
4.3.1 Anforderungen fiir Handgriffe

Die Maschine muss einen Handgriff fiir jede Hand haben. Die Form und Oberflache des Handgriffs muss die
notige Griffsicherheit sicherstellen, unabhangig davon, ob der Benutzer Handschuhe tragt oder nicht. Wenn
der der Schneidgarnitur am nachsten gelegene Handgriff integraler Bestandteil des Schaftrohres ist, muss der
Umfang des Handgriff-Querschnitts entlang der Grifflinge zwischen 65 mm und 170 mm betragen. Die Hand-
grifflinge muss mindestens 100 mm betragen. Es muss ein radiales Spiel von mindestens 25 mm rund um die
Handgrifflange geben.

Die Grifflange eines Biigels oder eines geschlossenen Handgriffs muss jede Lange umfassen, die gerade oder
mit einem Radius von mehr als 100 mm gekriimmt ist, zusammen mit jeglichem Ubergangsradius, aber nicht
mehr als 10 mm an einem oder beiden Enden der Greifoberflache.

4.3.2 Anforderungen an den Tragegriff fiir Maschinen mit riickentragbarer Antriebseinheit

Ein Tragegriff ist erforderlich, der Teil des Rahmens sein kann. Die Form und Oberflache des Greifbereichs
muss so gestaltet sein, dass sie flir die notwendige Griffsicherheit wahrend der Handhabung und des Trans-
ports sorgt, unabhangig davon, ob der Benutzer Handschuhe tragt oder nicht. Die Lange des Tragegriffs muss
mindestens 100 mm betragen, wobei bei einem Biigel oder geschlossenen Handgriff diese Lange die gerade
oder gebogene Liange mit einem Radius gréfer 100 mm ist, zusammen mit einem Ubergangsradius bis zu 10
mm an einem bzw. beiden Enden der Griffflache.

4.3.3 Priifung

Die Konstruktion und Maf3e von Handgriff und Tragegriff miissen durch Sichtpriifung, Messung und eine Funk-
tionspriifung gepriift werden.

4.4 Tragegurt

4.4.1 Anforderungen

4.4.1.1 Anforderungen fiir Maschinen mit einer handgehaltenen Antriebseinheit

Eine Maschine mit einer handgehaltenen Antriebseinheit, deren Trockenmasse mehr als 6 kg betragt, muss
mit einem Tragegurt ausgestattet sein, der vom Benutzer zu tragen ist. Der Tragegurt dient in erster Linie
zur Abstiitzung der Maschine wiahrend der Bewegung zwischen Schneidearbeiten und zur Verminderung des
Risikos, die Schneidgarnitur unbeabsichtigt zu beriihren.

4.4.1.2 Anforderungen fiir Maschinen mit einer riickentragbaren Antriebseinheit

Eine Maschine mit einer riickentragbaren Antriebseinheit muss mit einem Doppelschultergurt ausgestattet
sein.

4.4.1.3 Allgemeines

Schultertragegurte miissen

— an die Grofde des Benutzers angepasst werden konnen, und
— so gestaltet sein, dass sie leicht abzunehmen sind, oder

— miteiner Schnellloseeinrichtung ausgestattet sein, die sicherstellt, dass die Maschine schnell vom Benutzer
gelost oder abgenommen werden kann.

Ein Einfach-Schultergurt wird als so gestaltet angesehen, dass er leicht abgenommen werden kann.
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Ein Doppelschultergurt wird als so gestaltet angesehen, dass er leicht abgenommen werden kann, wenn der
linke und rechte Schulterriemen nicht vorne vor dem Korper des Benutzers miteinander verbunden sind.

Sind Riemen zur Verbindung des linken und rechten Schulterriemens vorhanden, wird er auch als so gestaltet
angesehen, dass er leicht abgenommen werden kann, wenn die Riemen zur Verbindung des linken und rechten
Schulterriemens unter Last der Maschine mit nur einer Hand und mit nicht mehr als zwei Losepunkten geoffnet
werden kénnen.

ANMERKUNG  Ein Beispiel fiir einen Losepunkt ist ein Gurtverschluss, der Driicken zwischen Daumen und Finger erfor-
dert, um geldst zu werden, z. B. eine Steckschnalle.

Eine Schnellloseeinrichtung, wenn vorhanden, muss entweder an der Verbindung zwischen Maschine und
Tragegurt oder zwischen Tragegurt und Benutzer angebracht sein. Die Schnellloseeinrichtung darf nur bei
bewusster Betdtigung durch den Benutzer eine Trennung ermaglichen.

Es muss moglich sein, die Schnellldseeinrichtung unter Last mit nur einer Hand zu 6ffnen und sie darf nicht
mehr als zwei Losepunkte haben.

4.4.2 Prifung
Der Tragegurt, dessen Funktion und Einstellbarkeit miissen durch Priifung gepriift werden.

Die Schnellloseeinrichtung muss durch einen Funktionstest gepriift werden, der von einer Person mit dem
angelegten Tragegurt durchgefiihrt wird.

Bei einer Maschine mit einer handgehaltenen Antriebseinheit muss die Funktion der Schnell6seeinrichtung
mit einer auf den Aufhangepunkt des Tragegurtes wirkenden, der dreifachen Trockenmasse der Maschine ent-
sprechenden vertikalen Last gepriift werden (siehe Bild 3).

o

Legende
1 Aufhangepunkt des Tragegurtes

Bild 3 — Handgehaltene Antriebseinheit Aufhangepunkt des Tragegurtes

Bei einer Maschine mit einer riickentragbaren Antriebseinheit muss die Funktion der Schnell6seeinrichtung
mit einer auf den Befestigungspunkt der Antriebsquelle wirkenden, der dreifachen Trockenmasse der
Maschine entsprechenden vertikalen Last gepriift werden (siehe Bild 4).
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Legende
1 Befestigungspunkt der Antriebsquelle

Bild 4 — Riickentragbare Antriebseinheit Befestigungspunkt der Antriebsquelle
4.5 Schneidgarnitur
4.5.1 Sigeketten-Schneidgarnitur
4.5.1.1 Anforderungen
Sageketten-Schneidgarnituren miissen mit einer Einrichtung zur Einstellung der Sagekettenspannung entspre-
chend den Angaben der Betriebsanleitung ausgeriistet sein. Die Vorgehensweise zur Sicherstellung der Sage-
kettenspannung muss in der Betriebsanleitung beschrieben werden.
Es muss auch eine Vorrichtung zum Schmieren der Sigekette, entweder automatisch oder von Hand, vorhan-
den sein. Falls eine manuelle Olpumpe vorhanden ist, muss diese so angebracht sein, dass sie bedienbar ist,
wahrend die Maschine an beiden Handgriffen gehalten wird.

4.5.1.2 Priifung

Die Vorrichtungen zur Einstellung und Schmierung der Sagekette miissen durch Sichtpriifung und einen Funk-
tionstest gepriift werden.

4.5.2 Kreissdgeblatt-Schneidgarnitur
4.5.2.1 Anforderungen

Diese Anforderungen gelten fiir Kreissageblatt-Schneidgarnituren, die mit allen vom Hersteller empfohlenen
Kreissageblattern ausgestattet sind.

Das Kreissageblatt muss aus einem Stiick bestehen und in Bezug auf Messeroberflachenqualitat und Messer-
material den Anforderungen von ISO 7113 entsprechen.

Kreissageblatter miissen mittels einer Befestigungsart so gesichert sein, dass eine Relativbewegung zwischen

dem Kreissageblatt und der Befestigung oder zwischen dem Kreissdgeblatt und der Antriebswelle, an der es
angebaut ist, verhindert wird, wenn das Drehmoment nach 4.5.2.2 auf das Kreissageblatt aufgebracht wird.
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