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Dieses Dokument (prEN ISO 128-3:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 10 �Technical product 
documentation� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/SS F01�Technische Zeichnungen� 
erarbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 152-06-05 AA �Technische 
Produktdokumentation� im DIN-Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 

Für die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die 
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen: 

ISO 3098-1 siehe DIN EN ISO 3098-1 
ISO 5456-2 siehe DIN ISO 5456-2 
ISO 5457 siehe DIN EN ISO 5457 
ISO 6428 siehe DIN ISO 6428 
ISO 10209 siehe DIN EN ISO 10209 
ISO 81714-1 siehe DIN EN ISO 81714-1 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN ISO 128-30:2002-05, DIN ISO 128-34:2002-05, DIN ISO 128-40:2002-05, 
DIN ISO 128-44:2002-05 und DIN ISO 128-50:2002-05 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) die zugehörigen DIN ISO-Normteile zu einer neuen Norm zusammengefasst; 

b) Norm redaktionell überarbeitet. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 
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Dieses Dokument (prEN ISO 128-3:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 10 �Technical product 
documentation� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/SS F01 �Technische Zeichnungen� 
erarbeitet. 

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 128-3:2019 wurde von CEN als prEN ISO 128-3:2019 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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ISO (die Internationale Organisation für Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler 
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird 
üblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgeführt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an 
einem Thema hat, für welches ein Technisches Komitee gegründet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee 
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO 
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der 
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die für die weitere Pflege 
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die 
unterschiedlichen Annahmekriterien für die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses 
Dokument wurde in Übereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet 
(siehe www.iso.org/directives). 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. ISO ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 
Details zu allen während der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der 
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklärungen (siehe www.iso.org/patents). 

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und 
bedeutet keine Anerkennung. 

Für eine Erläuterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und 
Ausdrücke in Bezug auf Konformitätsbewertungen sowie Informationen darüber, wie ISO die Grundsätze der 
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berücksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Das für dieses Dokument zuständige Komitee ist das Technische Komitee ISO/TC 10 Technical product 

documentation. 

Diese Norm kombiniert 6 zugehörige ISO-Normteile zu einer neuen Norm (ISO 128-3). 

ISO 128-3 unter dem allgemeinen Titel: General principles of representation Part 3: Views, Sections and Cuts, 
besteht aus den folgenden vorherigen Teile von ISO 128: 

� Vorheriger Teil 30: Basic conventions for views 

� Vorheriger Teil 40: Basic conventions for cuts and sections 

� Vorheriger Teil 50: Basic conventions for representing areas on cuts and sections 

ISO 128-3 �Anhang A: besteht aus: 

� Vorherige ISO 128 Teil 30: Basic conventions for views � Anhang A � Graphic symbols 

� Vorherige ISO 128 Teil 40: Basic conventions for cuts and sections � Anhang A � Graphic 

symbols 

Vorwort 
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ISO 128-3 �Anhang B: besteht aus: 

� Vorherige Verfahren aus den vorherigen ISO 128-30 und ISO 128-40 

ISO 128-3 �Anhang C: besteht aus: 

� Vorherige ISO 128 Teil 34: Views on mechanical engineering drawings 

ISO 128-3 �Anhang D: besteht aus: 

� Vorherige ISO 128 Teil 44: Sections on mechanical engineering drawings 

ISO 128-3 �Anhang E: besteht aus: 

� Vorherige ISO 128 Teil 43: Projection methods in building drawings 

ISO 128-3 �Anhang F: besteht aus: 

� Vorherige ISO 128-33: Construction drawings � Representations of views, sections and cuts 

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 128 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar. 
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ISO 128-3 enthält allgemein gültige Regeln für die Darstellung von Ansichten und Schnitten in sämtlichen 
Arten von technischen Produktdokumentationen. Projektionsmethode 1 (vorher als Methode E bezeichnet) 
und Projektionsmethode 3 (vorher als Methode A bezeichnet) werden in ISO 5456-2 ausführlicher 
beschrieben. 

Die Anwendung von Ansichten und Schnitten innerhalb von Zeichnungen für spezielle Technikfelder 
unterscheidet sich erheblich. Daher werden in den Anhängen A, B und C von ISO 128-3 für die Technikfelder 
spezifische Anwendungsregeln angegeben. 

Einleitung 
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1 Anwendungsbereich 

Dieser Teil von ISO 128 legt die allgemeinen Grundlagen zur Darstellung von Ansichten, Schnittansichten 
und Schnitten dar, die für verschiedene Arten von technischen Zeichnungen gelten (Mechanik, Elektrik, 
Architektur, Tiefbau, etc.), wobei die in ISO 5456-2 dargelegten orthogonalen Projektionsmethoden befolgt 
werden. Ansichten und Schnitte in Schiffbauzeichnungen sind Gegenstand von ISO 128-15. Ansichten und 
Schnitte in 3D-Modellen sind Gegenstand von ISO 16792. 

Für die Anwendung dieser Internationalen Norm muss der Begriff �technische Zeichnung� so allgemein wie 
möglich ausgelegt werden und sämtliche Dokumentation zum Produkt umfassen (Werkstück, 
Unterbaugruppe, Baugruppe). 

Die Anforderungen an die Vervielfältigung, einschließlich Mikroverfilmung nach ISO 6428, wurden in diesem 
Teil von ISO 128 ebenfalls berücksichtigt. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon 
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

ISO 128-2, Technical drawings � General principles of presentation � Part 2: Basic conventions for lines 

ISO 129-1, Technical drawings � Indication of dimensions and tolerances � Part 1: General requirements 

ISO 3098-1, Technical product documentation � Lettering � Part 1: General requirements 

ISO 5456-2, Technical drawings � Projection methods � Part 2: Orthographic representations 

ISO 6428, Technical drawings � Requirements for microcopying 

ISO 10209, Technical product documentation � Vocabulary � Terms relating to technical drawings, product 

definition and related documentation 

ISO 81714-1, Design of graphical symbols for use in the technical documentation of products � Part 1: Basic 

rules 

3 Begriffe  

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 10209 und die folgenden Begriffe. 

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 
Adressen bereit: 

� ISO Online Browsing Platform: verfügbar unter http://www.iso.org/obp 

� IEC Electropedia: verfügbar unter http://www.electropedia.org/ 
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3.1 
Schnittansicht 
Schnitt, der zusätzlich Umrisse jenseits der Schnittebene zeigt 

[QUELLE: ISO 10209:2012, 3.11]

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Verwendung der Begriffe �Schnittansicht� und �Schnitt� unterscheidet sich in den 
Bereichen mechanische Technik und Konstruktion. Unabhängig von den Definitionen in 3.1 oder 3.2, wird im 
Konstruktionsbereich im Allgemeinen �Schnittansicht�, im Bereich mechanische Technik im Allgemeinen �Schnitt� 
verwendet. 

3.2 
Schnitt 
Darstellung, die nur die Umrisse eines Objektes zeigt, das in einer oder mehreren Schnittebenen liegt 

[QUELLE: ISO 10209:2012, 3.61] 

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Verwendung der Begriffe �Schnittansicht� und �Schnitt� unterscheidet sich in den 
Bereichen mechanische Technik und Bau. Unabhängig von den Definitionen in 3.1 oder 3.2, wird im 
Konstruktionsbereich im Allgemeinen �Schnittansicht�, im Bereich mechanische Technik im Allgemeinen �Schnitt� 
verwendet. 

3.3 
technische Zeichnung 
Zeichnung, die eine technische Einrichtung, einen Prozess oder ein Produkt in einer Ansicht zeigt, mit der 
deren bzw. dessen Aufbau erläutert und die Konstruktion ermöglicht wird 

[QUELLE: ISO 5127:2017, 3.4.7.54] 

Anmerkung 1 zum Begriff: Für die Anwendung dieser Internationalen Norm muss der Begriff �technische Zeichnung� 
so allgemein wie möglich ausgelegt werden und sämtliche Dokumentation zum Produkt umfassen (Werkstück, 
Unterbaugruppe, Baugruppe). 

4 Grundregeln für Ansichten 

4.1 Allgemeine Informationen zu Ansichten 

Die informativste Ansicht eines Objektes muss als Vorder- oder Hauptbild verwendet werden, wobei 
z. B. dessen Funktions-, Herstellungs- oder Montageposition berücksichtigt werden muss. 

Jede Ansicht, mit Ausnahme des Vorder- oder Hauptbildes (Ansicht, Plan, Hauptbild), muss klar mit einem 
Großbuchstaben gekennzeichnet werden, der in der Nähe des Bezugspfeils wiederholt wird, der die 
Blickrichtung der entsprechenden Ansicht zeigt. Unabhängig von der Blickrichtung muss der Großbuchstabe 
immer in normalem Verhältnis zur Leserichtung angezeigt werden und entweder über oder rechts vom 
Bezugspfeil stehen. 

In Anhang A (für das vorherige Verfahren mit Bogenpfeil, siehe Anhang B) wird festgelegt, dass die Höhe des 
Bezugspfeils der der Beschriftung der Kennzeichnung entspricht. 

Die bestimmten Ansichten können unabhängig vom Hauptbild angeordnet werden. Die Großbuchstaben zur 
Kennzeichnung der entsprechenden Ansichten müssen unmittelbar über der relevanten Ansicht stehen 
(siehe Bild 1). 
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Bild 1 � Kennzeichnung entsprechender Ansichten 

4.2 Ansichtenauswahl 

Wenn Ansichten (einschließlich Schnittansichten und Schnitten) benötigt werden, müssen diese gemäß den 
folgenden Prinzipien ausgewählt werden: 

� die Anzahl der Ansichten (und Schnittansichten und Schnitte) auf ein Minimum reduzieren, 
wobei das Objekt jedoch eindeutig skizziert sein muss; 

� Bedarf an verborgenen Umrissen und Kanten vermeiden; 

� unnötige Detailwiederholungen vermeiden. 

Ansichten und Schnitte in 3D-Modellen sind Gegenstand von ISO 16792. 

4.3 Teilansichten 

Eigenschaften, die eine besondere Darstellung benötigen, für die sich jedoch keine Vollansicht lohnt, können 
anhand einer Teilansicht dargestellt werden, die durch eine durchgezogene schmale Zickzacklinie von 
Typ 01.1.19 nach ISO 128-2 (siehe Bild 2) begrenzt wird. 

 

Bild 2 � Teilansicht 
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4.4 Vereinfachte Ansicht symmetrischer Teile 

Um Zeit und Platz zu sparen, können symmetrische Objekte als Teil des Ganzen dargestellt werden 
[siehe Bild 3 a), b) und c)]. 

Symmetrielinien werden an beiden Enden durch zwei, im rechten Winkel zu dieser gezogene, schmale kurze 
parallele Linien gekennzeichnet [siehe Bild 3 a), b) und c)]. Das grafische Symbol für Symmetrie muss gemäß 
Abschnitt A.3 in Anhang A gezeichnet werden. 

   

a) Beispiel 1 b) Beispiel 2 c) Beispiel 3 

Bild 3 � Vereinfachte Ansicht symmetrischer Teile 

4.5 Projektionsmethode 1 

Die Projektionsmethode 1 ist als Anforderung dieses Teils von ISO 128 anzusehen. Eine ausführlichere 
Beschreibung der Projektionsmethode 1 ist in ISO 5456-2 zu finden. 

4.6 Ansichten der Projektionsmethode 1 

Die anderen Ansichten werden, im Verhältnis zur Vorderseite (a), folgendermaßen angeordnet 
(siehe Bild 6): 

� die Ansicht von oben (b) wird darunter angeordnet; 

� die Ansicht von unten (e) wird darüber angeordnet; 

� die Ansicht von links (c) wird rechts angeordnet; 

� die Ansicht von rechts (d) wird links angeordnet; 

� die Ansicht von hinten (f) kann, wie jeweils passend, rechts oder links angeordnet werden. 
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Bild 4 � Projektionsmethode 1 

4.7 Grafisches Symbol der Projektionsmethode 1 

Das grafische Symbol für die Projektionsmethode 1 ist in Bild 5 dargestellt. Die Proportionen und Maße 
dieses grafischen Symbols sind in ISO 5456-2 festgelegt. 

 

Bild 5 �Grafisches Symbol der Projektionsmethode 1 

4.8 Projektionsmethode 3 

Die Projektionsmethode 3 ist als Anforderung dieses Teils von ISO 128 anzusehen. Eine ausführlichere 
Beschreibung der Projektionsmethode 3 ist in ISO 5456-2 zu finden. 

4.9 Ansichten der Projektionsmethode 3 

Die anderen Ansichten werden, im Verhältnis zur Vorderseite (a), folgendermaßen angeordnet 
(siehe Bild 6): 

� die Ansicht von oben (b) wird darüber angeordnet; 

� die Ansicht von unten (e) wird darunter angeordnet; 

� die Ansicht von links (c) wird links angeordnet; 

� die Ansicht von rechts (d) wird rechts angeordnet; 

� die Ansicht von hinten (f) kann, wie jeweils passend, rechts oder links angeordnet werden. 
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Bild 6 � Projektionsmethode 3 

4.10 Grafisches Symbol der Projektionsmethode 3 

Das grafische Symbol für die Projektionsmethode 3 ist in Bild 7 dargestellt. Die Proportionen und Maße 
dieses grafischen Symbols sind in ISO 5456-2 festgelegt. 

 

Bild 7 �Grafisches Symbol der Projektionsmethode 3 

4.11 Andere Projektionsmethoden 

Informationen zu anderen Projektionsmethoden, wie gespiegelten orthogonalen Projektionen, sind in 
ISO 5456-2 zu finden. 

4.12 Vergrößerte Merkmale 

Wenn der Maßstab der technischen Zeichnung es nicht erlaubt, alle Eigenschaften klar oder bemaßt 
darzustellen, muss die unklare Eigenschaft mit einer durchgezogenen schmalen Linie (Typ 01.1) umrandet 
oder eingekreist werden und der so eingeschlossene Bereich mit einem Großbuchstaben gekennzeichnet 
werden. Die Eigenschaften in diesem Bereich müssen zudem in vergrößertem Maßstab dargestellt werden, 
wobei, wie in Bild 8 gezeigt, der Kennzeichnungsbuchstabe und der Maßstab in Klammern daneben stehen 
müssen. 
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Bild 8 � Vergrößerte Merkmale 

Für eine eindeutige Zuordnung des Kreises zum Kennzeichnungsbuchstaben, sollten eine Hinweislinie in 
Form einer durchgezogenen schmalen Linie (Typ 01.1) und eine Bezugslinie in Form einer durchgezogenen 
schmalen Linie (Typ 01.1) gezogen werden. Siehe Bild 9. 

 

Bild 9 � Vergrößerte Merkmale mit Hinweislinie 

5 Bezugskennzeichnung für Ansichten und vergrößerte Merkmale 

5.1 Allgemeines 

Bei technischen Zeichnungen im Großformat und technischen Zeichnungen mit mehreren Zeichenblättern 
und einer umfangreichen Menge an Ansichten und vergrößerten Eigenschaften, sollte die Lesbarkeit mithilfe 
von hinter dem Kennzeichnungsbuchstaben der Ansicht stehenden Informationen (Bezugskennzeichnung) 
verbessert werden. 
Zweck ist die bessere Auffindbarkeit der Ansichten und Kennzeichnungsbuchstaben in der/den technischen 
Zeichnung(en). 

5.2 Details der Bezugskennzeichnung 

Die Bezugskennzeichnung hinter dem Kennzeichnungsbuchstaben auf den Ansichten gibt folgendes an: 

� die Seiten-/Blattnummer bei technischen Zeichnungen mit mehreren Seiten; 

� die Gitterkoordinaten (Planquadrat) gemäß dem Referenzgitter aus ISO 5457. 

Die vollständige Bezeichnung muss aus den in Bild 10 angegebenen Elementen bestehen. 
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Bild 10 � Details der Bezugskennzeichnung 

5.3 Kennzeichnungsbeispiele 

Kennzeichnungsbeispiele sind in Tabelle 1 zu finden. 

Tabelle 1 

Kennzeichnung in einer technischen Zeichnung Interpretation 

 

Ansicht A befindet sich auf den Koordinaten C10 
der technischen Zeichnung. 

 

Der Kennzeichnungsbuchstabe und der Bezugspfeil 
auf der Hauptansicht befinden sich auf den 
Koordinaten A3 der technischen Zeichnung. 

 

Das vergrößerte Merkmal Z befindet sich auf den 
Koordinaten D5 der technischen Zeichnung. 

 

Die Kennzeichnung des vergrößerten Merkmales Z 
befindet sich auf den Koordinaten B3 der 
technischen Zeichnung. 
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6 Allgemeine Informationen zu Schnitten 

6.1 Allgemeines 

Die allgemeinen Regelungen zur Anordnung von Ansichten gelten auch für das Zeichnen von 
Schnittansichten und Schnitten. 

6.2 Kennzeichnung von Schnittansichten und Schnitten 

6.2.1 Schnittebene 

Die Position der Schnittebene(n) muss mithilfe einer gepunkteten breiten Linie mit langen Strichen 
(Schnittlinie) von Typ 04.2 nach ISO 128-2, Anhang E oder 04.2.1 nach ISO 128-2, Anhang G gekennzeichnet 
werden. Eine gerade Schnittebene muss in einer für die Lesbarkeit ausreichenden Länge gezeichnet werden 
(siehe Bild 11). 

Falls die Schnittebene ihre Richtung ändert, sollte die Schnittlinie nur an den Anden der Schnittebene 
gezogen werden, an denen die Schnittebene die Richtung ändert (siehe Bild 12). 

Die Schnittlinie kann über die gesamte Länge gezogen werden (in Form einer gepunkteten schmalen Linie 
mit langen Strichen von Typ 04.1 nach ISO 128-2, Anhang D oder 04.1 nach ISO 128-2, Anhang F), falls dies 
für die Lesbarkeit erforderlich ist. 

Die Blickrichtung für die relevante Schnittansicht und den relevanten Schnitt wird mithilfe von 
Bezugspfeilen angegeben (gezogen mit einer durchgezogenen breiten Linie von Typ 01.2.8 nach ISO 128-2, 
Anhang D oder 01.2.8 nach ISO 128-2, Anhang F),die die Blickrichtung für die relevante Schnittansicht und 
den relevanten Schnitt an den Enden der Schnittlinie angeben (siehe Anhang A). 

Die entsprechende Schnittansicht und der entsprechende Schnitt können unabhängig von der Ansicht, aus 
der die Schnittebene stammt, angeordnet werden. 

Die Darstellung von Bereichen in Schnittansichten und Schnitten wird in Abschnitt 7 behandelt. 

6.2.2 Identifizierung der Schnittebene 

Jede Schnittebene muss eine klare Kennzeichnung aufweisen, bei der der gleiche Großbuchstabe zweimal, 
jeweils einmal pro Bezugspfeilende, verwendet wird. Diese Kennzeichnung sollte in Leserichtung von der 
unteren Seite der technischen Zeichnung her positioniert werden. 

Der 30°- oder 90°-Schnittpfeil wird in Abschnitt A.4 dargelegt und ist so hoch wie die Beschriftung der 
Kennzeichnung. 

6.2.3 Identifizierung der Schnittansichten und Schnitte 

Die Kennzeichnung der entsprechenden Schnittansichten und Schnitte muss unmittelbar über der 
relevanten Darstellung angeordnet werden. (Siehe Bild 11 und 12). 
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Bild 11 � Beispiel aus dem Bereich Konstruktion 

 

Bild 12 � Beispiel aus dem Bereich mechanische Technik 

6.2.4 Bezugskennzeichnung für Schnittansichten und Schnitte 

6.2.4.1 Allgemeines 

Bei technischen Zeichnungen im Großformat und technischen Zeichnungen mit mehreren Zeichenblättern 
und einer umfangreichen Menge an Schnittansichten und Schnitten, sollte die Lesbarkeit mithilfe von hinter 
dem Kennzeichnungsbuchstaben der Schnittebene und den Kennzeichnungsbuchstaben der entsprechenden 
Schnittansichten und Schnitten stehenden Informationen (Bezugskennzeichnung) verbessert werden. 

Zweck ist die bessere Auffindbarkeit der Schnittansichten und Schnitte und Kennzeichnungsbuchstaben in 
der/den technischen Zeichnung(en). 
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6.2.4.2 Details der Bezugskennzeichnung 

Die Bezugskennzeichnung hinter dem Kennzeichnungsbuchstaben auf den Ansichten gibt folgendes an: 

� die Gitterkoordinaten (Planquadrat) gemäß dem Referenzgitter aus ISO 5457; 

� Die Seiten-/Blattnummer bei technischen Zeichnungen mit mehreren Seiten. 

Die vollständige Bezeichnung muss aus den in Bild 10 angegebenen Elementen bestehen. 

6.2.4.3 Kennzeichnungsbeispiele 

Kennzeichnungsbeispiele sind in Tabelle 2 zu finden. 

Tabelle 2 

Kennzeichnung in einer technischen Zeichnung Interpretation 

 

Schnitt A-A befindet sich auf den Koordinaten D5 
der technischen Zeichnung. 

Schnitt B-B befindet sich auf den Koordinaten F4 
der technischen Zeichnung, auf Zeichenblatt 2. 

 

Schnittebenenkennzeichnung A befindet sich auf 
den Koordinaten C2 der technischen Zeichnung. 

Schnittebenenkennzeichnung B befindet sich auf 
den Koordinaten A8 der technischen Zeichnung, auf 
Zeichenblatt 1. 

 

6.3 In der relevanten Ansicht gedrehte Schnitte 

Sofern eindeutig, können Schnitte in der relevanten Ansicht gedreht werden. In diesem Fall muss der Umriss 
des Schnittes mit einer durchgezogenen schmalen Linie von Typ 01.1.16 nach ISO 128-2, Anhang F oder 
01.1.11 nach ISO 128-2, Anhang D gezeichnet werden; eine weitere Kennzeichnung ist dann nicht 
erforderlich [siehe Bild 14 a) und b)]. 

ANMERKUNG Die Drehrichtung des Schnittes in der Ansicht ist unbekannt. 
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a) Beispiel 1 b) Beispiel 2 

Bild 14 � In der relevanten Ansicht gedrehte Schnitte 

6.4 Schnittansichten/Schnitte von symmetrischen Teilen 

Symmetrische Teile können halb in der Ansicht und halb in einer Schnittansicht/einem Schnitt dargestellt 
werden (siehe Bild 15). 

 

Bild 15 � Symmetrisches Teil zur Hälfte im Schnitt 

6.5 Lokale Schnittansicht/lokaler Schnitt 

Eine lokale Schnittansicht/ein lokaler Schnitt kann gezeichnet werden, wenn ein vollständiger oder ein 
halber Schnitt nicht erforderlich ist. Der lokale Bruch muss mithilfe einer durchgezogenen schmalen 
Zickzack- oder Freihandlinie von Typ 01.1.19 oder 01.1.18 nach ISO 128-2, Anhang F oder 01.1.14 nach 
ISO 128-2, Anhang D dargestellt werden. Siehe Bild 16. 

 

Bild 16 � Lokale Schnittansicht 
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7 Grundregeln für Schnittflächen 

7.1 Allgemeine Informationen zu Schnitten 

Es gibt sechs verschiedene Darstellungsverfahren für Bereiche in Schnittansichten und Schnitten. Diese sind 
die Darstellung in Form von 

� Schraffur (siehe Abschnitt 7.2), 

� Schattierung oder Tönung (siehe Abschnitt 7.3), 

� extrabreiten durchgezogenen Umrissen (siehe Abschnitt 7.4), 

� dünnen Schnitten (siehe Abschnitt 7.5), 

� dünnen angrenzenden Schnitten (siehe Abschnitt 7.6), und 

� besonderen Materialien (siehe Abschnitt 7.7). 

Die Auswahl muss nach ISO 6428 in Hinblick auf die verwendeten Vervielfältigungsmethoden erfolgen. 

7.2 Schraffur 

Schraffuren müssen mit parallelen schmalen durchgezogenen Linien von Typ 01.1.5, dargelegt in ISO 128-2, 
Anhang F und in einem passenden Winkel (vorzugsweise 45°zu den Hauptumrissen oder Symmetrielinien 
der Schnittansichten oder Schnitte) ausgeführt werden (siehe Bild 17). 

 

Bild 17 � Schraffur von Bereichen in Schnittansichten oder Schnitten � Beispiele 

Einzelne Bereiche dergleichen Komponente in einer Schnittansicht oder einem Schnitt müssen auf identische 
Weise schraffiert werden. Die Schraffur angrenzender Komponenten muss mithilfe der entsprechenden 
Linien in andere Richtung oder mit anderen Abständen erfolgen (siehe Bild 18). 

 

Bild 18 � Schraffur angrenzender Bereiche 
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Der Abstand zwischen den Schraffurlinien sollte im Verhältnis zur Größe der schraffierten Bereiche gewählt 
werden, vorausgesetzt, die in ISO 128-2 dargelegten Anforderungen an den Mindestabstand werden 
eingehalten. 

Wenn Schnittansichten oder Schnitte des gleichen Teils parallel nebeneinander gezeigt werden, muss die 
Schraffur identisch sein (siehe Bild 19), kann aber zur besseren Veranschaulichung an der Trennlinie 
zwischen den Schnittansichten oder Schnitten versetzt dargestellt werden. 

 

Bild 19 � Schraffur einer Fläche in parallelen Schnittansichten oder Schnitten 

Bei großen Flächen kann die Schraffur auf eine Zone entlang der Bereichskontur begrenzt werden 
(siehe Bild 20). 

 

Bild 20 � Schraffierte Kontur eines großen Bereiches 

Für Beschriftungen innerhalb eines Bereiches muss die Schraffur unterbrochen werden (siehe Bild 21). 

 

Bild 21 � Durch Beschriftung unterbrochene Schraffur 
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7.3 Schattierung oder Tönung 

Die Schattierung kann aus einem Punktemuster oder einer Gesamttönung des Bereiches bestehen 
(siehe Bild 22). 

 

Bild 22 � Schattierung mithilfe von Punkten und Tönung 

Der Abstand zwischen den Punkten sollte im Verhältnis zur Größe des schattierten Bereiches gewählt 
werden. Bei großen Flächen kann die Schattierung auf eine Zone entlang der Bereichskontur begrenzt 
werden (Bild 21). 

Für Beschriftungen innerhalb eines Bereiches muss die Schattierung oder Tönung unterbrochen werden 
(Bild 22). 

7.4 Extrabreite durchgezogene Umrisse 

Bereiche in Schnittansichten oder Schnitten können mit einer, in ISO 128-2 dargelegten, extrabreiten 
durchgezogenen Linie betont werden (siehe Bild 23). 

 

Bild 23 � Extrabreiter durchgezogener Umriss zur Betonung 

7.5 Dünne Schnitte 

Dünne Schnitte können ganz in schwarz dargestellt werden (siehe Bild 24). Dies ist ein 
Sonderanwendungsfall der Tönung. 

Diese Methode muss die Nominalgeometrie von zentralen, inneren oder äußeren Flächen in Abhängigkeit 
zur Dimensionierung nach ISO 129-1 darstellen. 

 

Bild 24 � Dünne Schnitte 
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7.6 Dünne angrenzende Schnitte 

Solide Schnitte können ganz in schwarz dargestellt werden Zwischen angrenzenden Schnitten dieses Typs 
muss ein Abstand von mindestens 0,7 mm verbleiben. Siehe Bild 25. 

Diese Methode stellt nicht die Nominalgeometrie zentraler Flächen dar. 

 

Bild 25 � Dünne angrenzende Schnitte 

7.7 Besondere Materialien 

Um besondere Materialien darzustellen, können verschiedene spezielle Darstellungsarten verwendet 
werden. Falls eine spezielle Darstellung verwendet wird, muss deren Bedeutung in der technischen 
Zeichnung klar dargelegt werden (z. B. mit einer Legende oder einem Verweis auf entsprechende Normen). 
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Anhang A 
(normativ) 

 
Grafische Symbole 

A.1 Grafische Symbole zur Verwendung in Ansichten 

Um die Größen der in diesem Teil von ISO 128 festgelegten grafischen Symbole mit den Größen anderer 
Beschriftungen in der technischen Zeichnung (Maße, Toleranzen usw.) in Übereinstimmung zu bringen, sind 
die in ISO 81714-1 festgelegten Regeln zu beachten. 

Die Höhe der Kennzeichnungsbeschriftung der Ansicht, h, muss um einen Faktor von 2 größer sein als die 
normale Beschriftung in der technischen Zeichnung. 

Innerhalb der Bilder A.1 und A.2 gilt Beschriftungstyp B, vertikal, nach ISO 3098-1. Andere 
Beschriftungstypen sind ebenfalls zulässig. 

A.2 Bezugspfeilsymbol 

Siehe Bild A.1. 

 

Bild A.1 � Grafisches Symbol für Bezugspfeile 

A.3 Symmetriesymbol 

Siehe Bild A.2. 

 

Bild A.2 � Grafische Symbole für Symmetrie 
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A.4 Grafische Symbole für Schnittansichten und Schnitte 

Um die Größen der in diesem Teil von ISO 128 festgelegten grafischen Symbole mit den Größen anderer 
Beschriftungen in der technischen Zeichnung (Maße, Toleranzen usw.) in Übereinstimmung zu bringen, sind 
die in ISO 81714-1 festgelegten Regeln zu beachten. 

Die Höhe der Kennzeichnungsbeschriftung der Schnittansicht und des Schnittes, h, muss um einen Faktor 

von 2 größer sein als die normale Beschriftung in der technischen Zeichnung. 

Innerhalb der Bilder A.3 und A.4 gilt Beschriftungstyp B, vertikal, nach ISO 3098-1. Andere 
Beschriftungstypen sind ebenfalls zulässig. 

A.5 Schnittpfeile 

Siehe Bild A.3 für 30°-Schnittpfeile und Bild A.4 für 90°-Schnittpfeile. 

 

Bild A.3 � 30°-Schnittpfeil 

 

Bild A.4 � 90°-Schnittpfeil 
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Anhang B 
(informativ) 

 
Vorherige Verfahren 

B.1 Verwendung von Bogenpfeilen bei speziellen Ansichtspositionen 

Falls notwendig, ist es zulässig, die Ansicht in einer anderen Position als der durch den Bezugspfeil 
angezeigten darzustellen. 

Die Tatsache, dass die Ansicht in einer anderen Position gezeigt wird sollte mithilfe eines Bogenpfeils 
dargestellte werden, der die Drehrichtung gemäß Bild B.1 a) und b) anzeigt. Der Drehwinkel der Ansicht 
kann nach dem Großbuchstaben angegeben werden. Bei Verwendung muss die Reihenfolge folgende sein: 

�Ansichtskennzeichnung � Bogenpfeil � Drehwinkel�. 

Der Bogenpfeil muss gemäß Abschnitt B.2 gezeichnet werden. 

 

 

a) Beispiel 1 b) Beispiel 2 

Bild B.1 � Spezielle Ansichtspositionen 

B.2 Schnitt gedrehter Teile mit gedrehter Schnittebene 

Im Falle von gedrehten Teilen, die Details mit regelmäßigen Abständen enthalten, die in Schnitten dargestellt 
werden müssen, jedoch nicht in der Schnittebene liegen, können diese Details gedreht in der Schnittebene 
dargestellt werden, sofern die Eindeutigkeit der Darstellung gewährleistet werden kann (siehe Bild B.3). Es 
ist keine zusätzliche Kennzeichnung erforderlich. 
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Bild B.3 � Schnitt mit gedrehtem Teil mit Details in regelmäßigem Abstand, in der Schnittebene 
gedreht 
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Anhang C 
(normativ) 

 
Ansichten in technischen Zeichnungen der mechanischen Technik 

C.1 Anwendungsbereich 

Dieser Anhang legt zusätzlich zu den Hauptabschnitten Darstellungsregeln für Ansichten fest, die für 
technische Zeichnungen der mechanischen Technik gelten, die den in ISO 5456-2 festgelegten, orthogonalen 
Projektionsmethoden folgen. Zudem wurden Anforderungen an die Vervielfältigung, einschließlich derer an 
die Mikroverfilmung nach ISO 6428, berücksichtigt. 

C.2 Linientypen und ihre Anwendung 

Die in diesem Teil von ISO 128 erwähnten Basislinientypen sind in ISO 128-2 festgelegt. Allgemeine Regeln 
und Grundregeln für ihre Anwendung in technischen Zeichnungen der mechanischen Technik sind in 
ISO 128-2 Anhang F festgelegt. 

C.3 Lokale Ansichten 

Die Eindeutigkeit der Darstellung vorausgesetzt, ist anstelle einer Gesamtansicht symmetrischer Teile auch 
eine Teilansicht zulässig. Lokale Ansichten sollten, unabhängig von der für die allgemeine Ausführung der 
technischen Zeichnung verwendeten Anordnung, mit Projektionsmethode 3 gezeichnet werden. Lokale 
Ansichten müssen mit durchgezogenen breiten Linien (Typ 01.2) gezeichnet und durch gepunktete schmale 
Linien mit langen Strichen (Typ 04.1) mit den Hauptansichten verbunden werden. Beispiele werden in 
Bild C.1 bis C.4 gezeigt. 

 

Bild C.1 � Lokale Ansicht eines Zapfens 
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Bild C.2 � Lokale Ansicht einer Nut 

 

Bild C.3 � Lokale Ansicht einer Bohrung 

 

Bild C.4 � Lokale Ansicht einer Nut 

C.4 Angrenzende Teile und Konturen 

Die Darstellung von an ein Objekt angrenzenden Teilen muss mithilfe einer doppelt gepunkteten schmalen 
Linie mit langen Strichen (Typ 05.1) umgesetzt werden. Das angrenzende Teil darf den Hauptteil nicht 
verdecken, kann aber von diesem verdeckt werden (siehe Bild C.5 und Bild C.6). Angrenzende Teile in 
Schnittansichten und Schnitten dürfen nicht schraffiert werden. 
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Bild C.5 � Eingebundenes angrenzendes Teil 

 

Bild C.6 � Angrenzende Teile 

Wenn Konturen von Merkmalen nicht eindeutig skizziert werden können, muss der Bereich, in dem sich 
diese vermutlich befinden, wie in Bild C.7 und Bild C.8, mithilfe doppelt gepunkteter schmaler Linien mit 
langen Strichen (Typ 05.1) dargestellt werden. 

 

Bild C.7 � Darstellung von Konturen 

 

Bild C.8 � Darstellung von Konturen 
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C.5 Kreuzungen 

Echte geometrische Kreuzungen müssen, wenn sie sichtbar sind, mit durchgezogenen breiten Linien 
(Typ 01.2) und, wenn sie verborgen sind, mit gestrichelten schmalen Linien (Typ 02.1) gezogen werden 
(siehe Bild C.9). 

 

Bild C.9 � Echte Kreuzung 

Vereinfachte Darstellungen echter geometrischer Kreuzungen können an Kreuzungen folgendermaßen 
verwendet werden. 

Zwischen zwei Zylindern können die gebogenen Linien der Kreuzung durch gerade, durchgezogene breite 
Linien ersetzt werden (siehe Bild C.10). 

Zwischen einem Zylinder und einem rechteckigen Prisma, kann die Verschiebung der geraden 
Kreuzungslinie vernachlässigt werden (siehe Bild C.2). 

Die vereinfachte Darstellung sollte jedoch vermieden werden, falls dadurch die Verständlichkeit der 
technischen Zeichnung beeinträchtigt wird. 

 

Bild C.10 � Vereinfachte Kreuzung 

Imaginäre Kreuzungen, wie Hohlkehlen oder abgerundete Ecken, müssen in einer Ansicht mithilfe 
durchgezogener schmaler Linien (Typ 01.1) dargestellt werden, die die Umrisse nicht berühren (siehe 
Bild C.11). 
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