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1.4.2 Besondere Situationen Siehe Anhang E, E.4.1. 

1.4.3 Sonderbelastungen Siehe Anhang E, E.4.2 (einschließlich 
Belastung durch starke UV-Strahlung). 

1.5.1 Zeitspanne der Schutzdauer Siehe ISO 12944-1. 

Einzelheiten über Oberflächen, Oberflächen-
vorbereitungsgrade, Rauheit und Verfahren 
für die Oberflächenvorbereitung sind in 
ISO 12944-4 beschrieben. In der Spezifika-
tion ist der geforderte Oberflächenvorbe-
reitungsgrad für jedes zu verwendende 
Beschichtungssystem anzugeben. 

1.6.1 Oberflächen und Oberflächenvorbereitungs-
grad(e) für Erstschutz und Instandsetzung 

Neben dem Oberflächenvorbereitungsgrad 
sind in der Spezifikation Einzelheiten zur 
Oberflächenvorbereitung erforderlich. Siehe 
auch Anhänge G und H und Tabelle 3. 

1.6.2 Verfahren für die Oberflächenvorbereitung Siehe ISO 12944-4 

1.6.3 Wasserlösliche Verunreinigungen Siehe ISO 8502-6 und ISO 8502-9 

1.6.4 Staub Siehe ISO 8502-3 

1.7.1 Auswahl des Beschichtungssystems  

1.7.1.1 Beschichtungssysteme für Erstschutz und 
Vollerneuerung. 

Siehe ISO 12944-5, ISO 12944-7 und 
Anhänge G und H und Tabelle 2. 

1.7.1.2 Beschichtungssysteme für Ausbesserung und 
Teilerneuerung. 

Systeme nach ISO 12944-5. 

Korrosionsschutz kann durch die Verwen-
dung von Prüfflächen bewertet werden. 

1.7.2 Vorgaben bezüglich Beschichtungen und 
Ausführung der Beschichtungsarbeiten 

Zum Beispiel: Verträglichkeit mit vorhande-
nen Beschichtungen, Kantenschutz (siehe 
ISO 12944-5 und ISO 12944-7); rutschfeste 
Beschichtungen oder Airless-Spritzen an-
stelle von Druckluftspritzen. 

1.7.3 Spezielle Anforderungen, insbesondere zu: 

— Gesundheitsschutz und Arbeitssicherheit 

— Umweltschutz 

Zum Beispiel: Niedriger Gehalt an Gefahr-
stoffen, Schutz gegen Einwirkungen solcher 
Stoffe, Abfallbeseitigung 

1.8.1 Ort der Beschichtungsarbeiten: im Werk 
und/oder auf der Baustelle 

Siehe ISO 12944-7. 

1.8.2 Voraussetzungen für die Beschichtungs-
arbeiten 

Zum Beispiel: Zeitplan und Wetterbedingun-
gen (vom Beschichter zu beachten). Siehe 
auch ISO 12944-7. 
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1.8.3 Beschichtungsverfahren für Beschichtungs-
systeme für Erstschutz, Teilerneuerung/Aus-
besserung und Vollerneuerung 

Siehe ISO 12944-7. Alle besonderen 
Anforderungen sind anzugeben. Spezielle 
Beschichtungsverfahren sind detailliert zu 
beschreiben. 

1.8.4 Vorgaben bezüglich der Beschichtungs-
arbeiten 

Zum Beispiel: Verträglichkeit mit vor-
handenen Beschichtungen, Abdecken von 
zu schweißenden Bereichen (siehe 
ISO 12944-7), Kantenschutz (siehe 
ISO 12944-5 und ISO 12944-7). 

1.8.5 Spezielle Anforderungen, insbesondere zu: 

— Gesundheitsschutz und Arbeitssicherheit 

— Umweltschutz 

Zum Beispiel: Niedriger Gehalt an Gefahr-
stoffen, Schutz gegen Einwirkungen solcher 
Stoffe, Abfallbeseitigung. 

1.9.1 Farben („Farbtöne“) Farben sollten vorzugsweise festgelegt 
werden, auf der Grundlage von Farbbezeich-
nungen wie nach dem Munsell-Farbsystem: 
RAL 840 HR, NF X 08-002, BS 4800, NS 4054, 
UNE 48103, JPMA Standard Paint Colours 
oder NCS entsprechend den einschlägigen 
Normen, soweit anwendbar. Die Farben der 
Beschichtungen eines Beschichtungssystems 
sollten sich im Allgemeinen voneinander 
unterscheiden. Die Farbe der vorletzten 
Beschichtung sollte im Allgemeinen so sein, 
dass sie von der letzten Deckbeschichtung 
voll abgedeckt wird. 

1.9.2 Farbbeständigkeit der letzten Deckbeschich-
tung 

Siehe auch Nr. 1.5.3 in dieser Tabelle. 

1.10.1 Qualitätslenkung, Qualitätssicherung und 
Aufzeichnungen 

 

Siehe Tabelle 4. 

1.11.1 Eigenüberwachung (durch interne Stellen)  

1.11.2 Fremdüberwachung (durch externe, z. B. 
unabhängige, Stellen) 

 

1.11.3 Namen der externen, überwachenden Stellen 
und/oder der Inspektoren 

Solche Stellen und/oder Inspektoren (z. B. 
ACQPA, FROSIO, ICORR, NACE, SSPC), falls 
vorgesehen, sind vom Spezifizierenden zu 
benennen. 

1.11.4 Überwachungsverfahren Der Spezifizierende muss die Verfahren und 
Typen der erforderlichen Geräte angeben, 
möglichst unter Bezug auf Internationale 
Normen. Er muss auch das Vorgehen beim 
Aufzeichnen und bei Berichten angeben. 
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1.11.5 Schritte der Überwachung Falls vorgesehen, sind Einzelheiten der 
Überwachungsschritte zu beschreiben. 

1.12.1 Aufzeichnungen Der Spezifizierende sollte normalerweise 
festlegen, für welche Teilflächen Kontroll-
flächen anzulegen sind. Falls nicht festgelegt, 
kann auch jeder Vertragspartner das Anlegen 
von Kontrollflächen verlangen (Bedingungen 
sind zu vereinbaren). Kontrollflächen sind 
normalerweise in Anwesenheit aller Ver-
tragspartner anzulegen, z. B. Auftraggeber, 
Beschichtungsstoffhersteller, Subunter-
nehmer und Hauptunternehmer. Siehe 
ISO 12944-7 und Anhang B. 

1.12.2 Verantwortlichkeit für Aufzeichnungen 

1.12.3 Lage der Kontrollfläche(n) und deren Anzahl 

1.12.4 Größe der Kontrollfläche(n) 

1.12.5 Kennzeichnung der Kontrollfläche(n) 

1.13.1 Anzuwendende Verordnungen Die auf der Baustelle anzuwendenden 
Verordnungen müssen beachtet werden. 
Falls möglich, sind sie vom Spezifizierenden 
aufzuführen. Siehe ISO 12944-7. 

1.14.1 Vorgehen im Falle von Abweichungen von 
der Spezifikation; Grenzen der Überwachung 

Vom Spezifizierenden festzulegen. 

1.14.2 Spezielle Bedingungen bezüglich Ausführung 
und Überwachung der Beschichtungs-
arbeiten 

Vom Spezifizierenden festzulegen. 

1.14.3 Weitere Anforderungen Anforderungen bezüglich Transport, Bela-
dung und Entladung sowie Lagerung sind 
anzugeben, falls relevant. 

1.15.1 Abstimmungsgespräch und Besprechung 
zum Arbeitsbeginn 

Einzelheiten zum Abstimmungsgespräch und 
zur Besprechung zum Arbeitsbeginn sollten 
vorzugsweise festgelegt werden. Der Zweck 
der Besprechung zum Arbeitsbeginn ist es, 
offene Fragen zu den Beschichtungsarbeiten 
(siehe Anhänge C und D) zu klären und ob 
bereits beschichtete Oberflächen belassen 
werden können. 
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Die Arten der geforderten Dokumente sind 
vom Spezifizierenden festzulegen. 

1.16.1 Dokumente, die Oberflächenvorbereitung(en) 
und Beschichtungssysteme/Beschichtungs-
stoffe betreffen, mit Angaben über 

— Beschichtungsarbeiten 

— Vorgaben, siehe Hauptpunkte 1.7 bis 1.9 
in dieser Tabelle 

— Eigenschaften, siehe Hauptpunkt 1.10 in 
dieser Tabelle 

— Überwachung 

 

a Angaben zu den Unterpunkten werden empfohlen. Falls Angaben zu einem bestimmten Unterpunkt in die Spezifikation auf-
genommen werden, sind die in der Spalte „Bemerkungen“ gegebenen Anweisungen zu befolgen. 

 

a

2.1.1 Bezeichnung des Projekts  

2.1.2 Name des Eigentümers  

2.1.3 Name des Spezifizierenden Institution und Person angeben. 

2.2.1 Kanten Siehe ISO 12944-3. 

2.2.2 Fehler der Stahloberfläche  

2.2.3 Unregelmäßigkeiten bei Schweißnähten Siehe ISO 8501-3. 

2.2.4 Schweißnahtbereiche auf der Baustelle Siehe ISO 12944-3 und ISO 12944-7. 

2.3.1 Oberflächenvorbereitungsgrad(e), ein-
schließlich Vorbereitung verbleibender 
Beschichtungen 

Siehe ISO 12944-4. Weitere Einzelheiten zum 
Reinigen, Entfetten und zu Verunreinigungen 
sowie zum Zustand vorhandener Beschich-
tungen sind anzugeben. 

2.3.2 Oberflächenprofil (Rauheit) Siehe ISO 8503-1 bis ISO 8503-4. 

2.3.3 Schweißnahtbereiche auf der Baustelle Siehe ISO 12944-3 und ISO 12944-7. 

2.4.1 Beschreibung des Beschichtungssystems/der 
Beschichtungssysteme entsprechend 
Anhang G und H 

Siehe Anhang A und ISO 12944-5, 
ISO 12944-6, ISO 12944-7 und ISO 12944-9. 

2.4.2 Kantenschutz  
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2.4.3 Überarbeitungszeit(en) Anforderungen an Überarbeitungszeiten sind 
anzugeben. Siehe auch Datenblätter und 
Verarbeitungsrichtlinien der Beschichtungs-
stoffhersteller. 

2.4.4 Technische Datenblätter und Sicherheits-
datenblätter 

Diese Datenblätter werden von Beschich-
tungsstoffherstellern angefertigt und zur 
Verfügung gestellt. 

2.4.5 Ergebnisse von Prüfungen zur Bewertung 
von Beschichtungssystemen 

Ergebnisse von Laborprüfungen nach 
ISO 12944-6, ISO 12944-9 und/oder anderen 
Eignungsprüfungen wie z. B. Prüfflächen, sind 
vorzulegen oder vom Beschichtungs-
hersteller genehmigen zu lassen. 

2.5.1 Qualifikation von Beschichtungsstoffher-
stellern 

Verfahren sollten vorzugsweise festgelegt 
werden. 

2.5.2 Liste von Beschichtungsstoffherstellern Eine Liste von qualifizierten Beschichtungs-
stoffherstellern ist wünschenswert. Falls 
Beschichtungsstoffe von anderen Herstellern 
zu verwenden sind, sollte normalerweise das 
Auswahlverfahren festgelegt werden. 

2.5.1 Qualifikation von Beschichtungsstoffher-
stellern 

Verfahren sollten vorzugsweise festgelegt 
werden. 

Siehe Tabelle 4. 

2.6.1 Überwachung, Qualität der Überwachung 
und Nachweis 

 

2.6.2 Eigenüberwachung (durch interne Stellen)  

2.6.3 Fremdüberwachung (durch externe, z. B. 
unabhängige, Stellen) 

 

2.6.4 Namen der Inspektoren  

2.6.5 Überwachungsverfahren Vom Hersteller durchzuführende Über-
wachungsverfahren sind zu beschreiben, falls 
solche vorgesehen sind. 

2.6.6 Schritte der Überwachung Falls vorgesehen, sind Einzelheiten der 
Überwachungsschritte zu beschreiben. 

2.6.7 Konformitätsbescheinigung Anforderungen an Konformitätsbescheini-
gungen für Beschichtungsstoffe sind fest-
zulegen, falls gefordert. 
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2.6.8 Kontrollfläche(n) oder Prüfstücke 

Siehe Tabelle 1, Nr. 1.13 

2.6.8.1 Aufzeichnungen 

2.6.8.2 Verantwortlichkeit für Aufzeichnungen 

2.6.8.3 Lage der Kontrollfläche(n) und deren Anzahl 

2.6.8.4 Größe der Kontrollfläche(n) 

2.6.8.5 Kennzeichnung der Kontrollfläche(n) 

a Angaben zu den Unterpunkten werden empfohlen. Falls Angaben zu einem bestimmten Unterpunkt in die Spezifikation auf-
genommen werden, sind die in der Spalte „Bemerkungen“ gegebenen Anweisungen zu befolgen. 

 

a

3.1.1 Bezeichnung des Projekts  

3.1.2 Name des Kunden  

3.1.3 Name des Spezifizierenden Institution und Person angeben. 

3.2.1 Liste von Beschichtungsunternehmen/Be-
schichtern 

Eine Liste von qualifizierten Beschichtungs-
unternehmen/Beschichtern ist wünschens-
wert. Falls andere Firmen die Arbeiten 
ausführen sollen, sollte normalerweise das 
Auswahlverfahren für die Firmen vorgegeben 
werden. 

3.2.2 Qualifikation von Beschichtungsunter-
nehmen/Beschichtern 

Die Anforderungen sind festzulegen. 

3.2.3 Qualifikation des Personals Personal können z. B. interne Inspektoren, 
Überwacher, Mitarbeiter sein. Siehe auch 
ISO 12944-7:1998, 3.1. 

3.3.1 Planungsphasen Siehe Anhänge C und D. 

3.4.1 Aufgaben der Beschichtungsunternehmen / 
Beschichter und Verfahren für die Beschich-
tungsarbeiten 

Die einzelnen Aufgaben und Verfahren sind 
zu beschreiben (einschließlich Gerüstbau, 
Beleuchtung, Anwendung von Maschinen und 
Geräten, Gesundheitsschutz und Arbeits-
sicherheit, Umweltschutz). Siehe auch 
ISO 12944-3, ISO 12944-4 und ISO 12944-7. 

3.4.2 Umweltverträgliche Abfallentsorgung In Übereinstimmung mit nationalen und 
regionalen Verordnungen. 
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Siehe Tabelle 4. 

3.5.1 Überwachung, Qualität der Überwachung 
und Nachweis 

 

3.5.2 Eigenüberwachung (durch interne Stellen)  

3.5.3 Fremdüberwachung (durch externe, z. B. 
unabhängige, Stellen) 

 

3.5.4 Namen der Inspektoren  

3.5.5 Überwachungsverfahren Die Überwachungsverfahren sind zu 
beschreiben. 

3.5.6 Schritte der Überwachung Falls vorgesehen, sind Einzelheiten der 
Überwachungsschritte zu beschreiben. 

3.5.7 Kontrollfläche(n) 

Siehe Tabelle 1, Nr. 1.13. 

3.5.7.1 Aufzeichnungen 

3.5.7.2 Verantwortlichkeit für Aufzeichnungen 

3.5.7.3 Lage der Kontrollfläche(n) und deren Anzahl 

3.5.7.4 Größe der Kontrollfläche(n) 

3.5.7.5 Kennzeichnung der Kontrollfläche(n) 

a Angaben zu den Unterpunkten werden empfohlen. Falls Angaben zu einem bestimmten Unterpunkt in die Spezifikation auf-
genommen werden, sind die in der Spalte „Bemerkungen“ gegebenen Anweisungen zu befolgen. 

 

a

4.1.1 Bezeichnung des Projekts  

4.1.2 Name des Kunden  

4.1.3 Name des Spezifizierenden Institution und Person angeben. 

4.2.1 Liste von Inspektoren und Überwachungs-
stellen 

Eine Liste von Namen und Adressen von 
Inspektoren, z. B. solchen von dritter Seite 
und des Auftraggebers, mit ihren Aufgaben 
und Verantwortlichkeiten ist anzufertigen. 
Die Liste kann sich auf einen Namen 
beschränken. 

4.2.2 Überwachungsverfahren Siehe Tabelle 1, Nr. 1.12.4. 

4.2.3 Verfahren im Falle von Abweichungen von 
den Spezifikationen 

Siehe Tabelle 1, Nr. 1.15.1 und 1.15.2. 
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4.3.1 Qualifikation von Inspektoren Für die Qualifikation von Inspektoren sind 
die einschlägigen nationalen Verordnungen, 
Internationalen Normen und anderen Fest-
legungen zu berücksichtigen. 

4.3.2 Überwachung, Qualität der Überwachung 
und Aufzeichnung der Überwachungs-
ergebnisse 

Siehe Nr. 4.3.7 und 4.3.8 in dieser Tabelle. 

4.3.3 Eigenüberwachung (durch interne Stellen)  

4.3.4 Fremdüberwachung (durch externe, z. B. un-
abhängige, Stellen) 

 

4.3.5 Qualitätssicherung und Überwachungsplan Im Überwachungsplan sind die Über-
wachungsaufgaben und der Umfang der 
Überwachungsmaßnahmen zu beschreiben. 

Der Umfang der Überwachung muss in einem 
angemessenen Verhältnis zur Größe und Art 
des Projekts, des Bauwerks oder der Teil-
fläche stehen. Die Korrosionsbelastung ist 
ebenfalls zu berücksichtigen. 

4.3.6 Schritte der Überwachung Falls vorgesehen, sind Einzelheiten der 
Überwachungsschritte zu beschreiben. 

4.3.7 Kontrollfläche(n) und Verantwortlichkeit für 
das Anfertigen der Berichte über Kontroll-
flächen 

Siehe Tabelle 1, Nr. 1.13, Anhang B und 
Nr. 4.3.2 und 4.3.8 in dieser Tabelle. 

4.3.8 Anforderungen an Aufzeichnungen zur 
Qualitätsüberwachung 

Aufzeichnungen zur Qualitätsüberwachung 
sollten normalerweise beschränkt werden 
auf Oberflächenvorbereitungsarbeiten, 
allgemeine Angaben über verwendete Be-
schichtungsstoffe, Umgebungsbedingungen 
während der Arbeiten und Ergebnisse der 
Messungen. Für die einzelnen Teilarbeiten 
sind Personen zu benennen, welche die Auf-
zeichnungen führen. Siehe Anhänge I, J und K. 

4.3.9 Verteilen der Aufzeichnungen Absender und Empfängerkreis der 
Aufzeichnungen sind anzugeben. 

a Angaben zu den Unterpunkten werden empfohlen. Falls Angaben zu einem bestimmten Unterpunkt in die Spezifikation auf-
genommen werden, sind die in der Spalte „Bemerkungen“ gegebenen Anweisungen zu befolgen. 
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(informativ)

 

Bezeichnung des Projekts   

Eigentümer des Projekts   

Standort des Projekts   

Name des Spezifizierenden   

TEILFLÄCHE:   

KORROSIVITÄTSKATEGORIE:   

BESCHICHTUNGSSYSTEM:   

BESCHICHTUNGSSYSTEM-Nr. nach ISO 12944-5 (falls zutreffend):  

GEFORDETE SCHUTZDAUER:   

  

OBERFLÄCHENVORBEREITUNG, WENN EINE FERTIGUNGSBESCHICHTUNG ZU 
VERWENDEN IST: 

 

FERTIGUNGSBESCHICHTUNGSSTOFF, FALLS ZUTREFFEND:  

OBERFLÄCHENVORBEREITUNG:   

GRUNDBESCHICHTUNG(EN) (ART UND SOLLSCHICHTDICKE):  

1. Schicht*  µm 

2. Schicht*  µm 

KANTENSCHUTZBESCHICHTUNG(EN), FALLS ZUTREFFEND: µm 

                                                                 

* Ankreuzen oder Unterstreichen, falls zutreffend. 
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ZWISCHENBESCHICHTUNG(EN) (ART UND SOLLSCHICHTDICKE):  

1. Schicht*  µm 

2. Schicht*  µm 

3. Schicht*  µm 

DECKBESCHICHTUNG(EN) (ART UND SOLLSCHICHTDICKE):  

1. Schicht*  µm 

2. Schicht*  µm 

3. Schicht*  µm 

GESAMT-SOLLSCHICHTDICKE: µm 

  

OBERFLÄCHENVORBEREITUNG:   

GRUNDBESCHICHTUNG(EN) (ART UND SOLLSCHICHTDICKE):  

1. Schicht* VOLLFLÄCHIG BESCHICHTEN / AUSBESSERN* µm 

2. Schicht* VOLLFLÄCHIG BESCHICHTEN / AUSBESSERN* µm 

ZWISCHENBESCHICHTUNG(EN) (ART UND SOLLSCHICHTDICKE):  

1. Schicht* VOLLFLÄCHIG BESCHICHTEN / AUSBESSERN* µm 

2. Schicht* VOLLFLÄCHIG BESCHICHTEN / AUSBESSERN* µm 

3. Schicht* VOLLFLÄCHIG BESCHICHTEN / AUSBESSERN* µm 

DECKBESCHICHTUNG(EN) (ART UND SOLLSCHICHTDICKE):  

1. Schicht* VOLLFLÄCHIG BESCHICHTEN / AUSBESSERN* µm 

2. Schicht* VOLLFLÄCHIG BESCHICHTEN / AUSBESSERN* µm 

3. Schicht* VOLLFLÄCHIG BESCHICHTEN / AUSBESSERN* µm 

GESAMT-SOLLSCHICHTDICKE:  µm 

FARBEN (entsprechend Tabelle 1, Nr. 1.10.1.):  

                                                                 

* Ankreuzen oder Unterstreichen, falls zutreffend. 
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Kontrollflächen am Bauwerk dienen dazu, um 

— einen akzeptierten Ausführungsstandard für die Arbeiten herzustellen, 

— zu bestätigen, dass Angaben eines Herstellers oder Auftragnehmers richtig sind, und 

— um die Beschichtung zu einem späteren Zeitpunkt zu bewerten. 

Kontrollflächen sind einerseits ein Standard zum Beurteilen der Oberflächenvorbereitungs- und Beschich-
tungsarbeiten. Darüber hinaus sind sie ein Mittel, um zu entscheiden, ob das spezifizierte Beschichtungs-
system den Erwartungen entspricht. 

Kontrollflächen sollten an jeder repräsentativen Teilfläche des Bauwerks angelegt werden. Dies geschieht 
durch das Beschichtungsunternehmen unter Aufsicht eines Inspektors. Dieser muss, falls nicht anders fest-
gelegt, vom Spezifizierenden, vom Beschichtungsstoffhersteller und/oder dem Auftraggeber akzeptiert sein. 
Das Beschichtungsunternehmen bereitet die Oberfläche vor und trägt jede der festgelegten Beschichtungen 
auf. Jeder Schritt bei der Oberflächenvorbereitung und beim Beschichten muss als der Spezifikation entspre-
chend abgenommen sein, bevor der nächste Schritt erfolgt. 

Erfahrungsgemäß wirken unterschiedliche Umgebungsbedingungen auf die verschiedenen Stellen des Bau-
werks ein. Die Kontrollflächen sind deshalb so anzulegen, dass dies berücksichtigt wird, z. B. indem sie 
sowohl an Stellen mit den zu erwartenden härtesten als auch den mildesten Umgebungsbedingungen ange-
legt werden. Kontrollflächen sollten sich normalerweise auch auf Schweißnähte und andere Verbindungen, 
Kanten, Ecken und andere Bereiche des Bauwerks, in denen eine große Gefahr durch Korrosion erwartet 
wird, erstrecken. 

Kontrollflächen sind durch das Beschichtungsunternehmen eindeutig und dauerhaft zu kennzeichnen. Über 
die Kontrollflächen sind ausführliche Protokolle zu führen. Außerdem ist dafür zu sorgen, dass Kontroll-
flächen nicht verändert werden, z. B. indem sie nochmals beschichtet werden. 

Weitere Einzelheiten sind in ISO 12944-7 enthalten. 
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