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Entwurf
Hartloten —

Hartloterprufung (ISO/DIS 13585:2009);
Deutsche Fassung prEN ISO 13585:2009

Brazing —
Brazer qualification (ISO/DIS 13585:2009);
German version prEN ISO 13585:2009

Brasage fort —
Qualification des braseurs en brasage fort (ISO/DIS 13585:2009);
Version allemande prEN ISO 13585:2009

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2009-09-21 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nas@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Schweildtechnik (NAS) im DIN, 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihnren Kommentaren jegliche relevante
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 13585:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schwei3en",
dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee
ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” erarbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-26 AA ,Hartlbten
und Hochtemperaturléten (DVS AG V 6.1)“ im Normenausschuss SchweilRtechnik (NAS).

Das Ausgabedatum des Europaischen Norm-Entwurfs stand zum Zeitpunkt der Verdéffentlichung dieses
DIN EN ISO-Entwurfs noch nicht fest; der prEN ISO wird jedoch vom CMC unter der angegebenen
prEN-Nummer demnéchst zur CEN-Umfrage verteilt. Um der deutschen Offentlichkeit eine méglichst lange
Einspruchsfrist einzuraumen, wurde dieser Norm-Entwurf bereits vorab veroffentlicht.

Aufgrund der eingehenden Stellungnahmen wird dieser Entwurf nochmals Uberarbeitet und danach zur
formellen Abstimmung zwecks endglltiger Annahme als Europaische/Internationale Norm vorgelegt.

Fir die in diesem Dokument genannten Europaischen/Internationalen Normen wird im Folgenden auf die
entsprechenden Nationalen Normen hingewiesen:

ISO 857-2 entspricht DIN ISO 857-2

ISO 4063 entspricht DIN EN 1SO 4063

ISO/TR 15608 entspricht DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608
ISO 18279 entspricht DIN EN ISO 18279

ISO/TR 25901 entspricht DIN-Fachbericht ISO/TR 25901
Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13133:2000-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Ubernahme der EN-Norm als EN-ISO-Norm;

b) Abschnitt 3 bezlglich Begriffe Uberarbeitet und erganzt;

c) Abschnitt 4 bezlglich Symbole und Abklrzungen neu eingefigt;

d) Abschnitt 4 (alt) bezlglich der zu vereinbarenden und zu dokumentierenden Informationen und Anforde-
rungen als informativen Anhang C aufgenommen;

e) Abschnitt 5 (alt) bezuglich der Einflussgrofien fir das Hartléten als informativen Anhang D aufgenommen;

f) informative Anhange B und C (alt) im informativen Anhang A (neu) zusammengefasst.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 857-2, Schweilen und verwandte Prozesse — Begriffe — Teil 2: Weichléten, Hartléten und
verwandte Begriffe

DIN EN ISO 4063, Schweil3en und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
DIN EN ISO 18279, Hartléten — UnregelméBigkeiten in hartgeléteten Verbindungen

DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608, Schweilen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen
Werkstoffen

DIN-Fachbericht ISO/TR 25901, Schweil3en und verwandte Verfahren — Terminologie
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Datum: 2009-07
prEN ISO 13585:2009

CEN/TC 121

Sekretariat: DIN

Hartloten — Hartloterprufung (ISO/DIS 13585:2009)
Brasage fort — Qualification des braseurs en brasage fort (ISO/DIS 13585:2009)

Brazing — Brazer qualification (ISO/DIS 13585:2009)

ICS:

Deskriptoren:

Dokument-Typ: Europaische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokumentstufe: parallele Umfrage
Dokumentsprache: D
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 13585:2009) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilten“ erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 13133:2000-08 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 13585:2009 wurde vom CEN als prEN ISO 13585:2009 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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