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Zerstorungsfreie Priifung von SchweiBverbindungen —
Ultraschallpriufung —

Verwendung von (halb-) automatisierter phasengesteuerter Array
Technologie (ISO/DIS 13588:2010);

Deutsche Fassung prEN ISO 13588:2010

Non-destructive testing of welds —

Ultrasonic testing —

Use of (semi-) automated phased array technology (ISO/DIS 13588:2010);
German version prEN ISO 13588:2010

ontréle non destructif des assemblages soudés —
Contrdle par ultrasons —

Utilisation de la technique des réseaux a commande de phase (semi-) automatisés
(ISO/DIS 13588:2010);
Version allemande prEN ISO 13588:2010

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2010-11-22 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nmp@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fur Stellungnahmen zu Norm-Entwirfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de, sofern dort wiedergegeben;
— oder in Papierform an den Normenausschuss Materialprifung (NMP) im DIN, 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 13588:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen®,
Unterkomitee 5 ,Zerstérungsfreie Prifverfahren fir SchweilRverbindungen® in Zusammenarbeit mit dem
Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes“ dessen Sekretariat vom AFNOR
(Frankreich) gehalten wird im Rahmen der Wiener Vereinbarung erarbeitet.

Das zustandige deutsche Gremium ist der NA 062-08-23 AA ,Ultraschallprifung® im Normenausschuss
Materialprifung (NMP).

I?ie im Normtext zitierten Internationalen Normen ISO/DIS 10863, ISO 17635 und ISO/FDIS 17640 sind
Ubernahmen Europaischer Normen. Dabei wurde

CEN/TS 14751 zu prEN 1ISO 10863
EN 12062 zu EN ISO 17635
EN 1714 zu FprEN ISO 17640

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO/DIS 10863 siehe E DIN EN ISO 10863

ISO 17635 siehe DIN EN ISO 17635
ISO/FDIS 17640  siehe E DIN EN ISO 17640

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

E DIN EN ISO 10863, Zerstérungsfreie Priifung von Schweil3verbindungen —  Ultraschallpriifung —
Anwendung der Beugungslaufzeittechnik (TOFD)

DIN EN ISO 17635, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Allgemeine Regeln fiir
metallische Werkstoffe

E DIN EN ISO 17640, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Ultraschallpriifung von
SchweilBverbindungen
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Datum: 2010-06
prEN ISO 13588:2010

CEN/TC 121

Sekretariat: DIN

Zerstorungsfreie Priifung von SchweiBverbindungen —
Ultraschallprifung — Verwendung von (halb-)automatisierter
phasengesteuerter Array-Technologie (ISO/DIS 13588:2010)

Contréle non destructif des assemblages soudés — Contréle par ultrasons — Ultilisation de la technique des
réseaux a commande de phase (semi-) automatisés (ISO/DIS 13588:2010)

Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Use of (semi-) automated phased array technology
(ISO/DIS 13588:2010)

ICS:

Deskriptoren:

Dokument-Typ: Europaische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokumentstufe: parallele Umfrage
Dokumentsprache: D
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 13588:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen®,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ISO/TC 44
»Welding and allied processes*“im Rahmen der Wiener Vereinbarung erarbeitet.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anwendung der phasengesteuerten Array-Technik bei der halb- oder vollauto-
matischen Ultraschallprifung von SchmelzschweiRverbindungen in metallischen Werkstoffen mit Dicken von
mindestens 6 mm fest. Es gilt fir durchgeschweifdte Verbindungen mit einfacher Geometrie in Platten, Rohren
und Behaltern, bei denen sowohl der Werkstoff der Schweillnaht als auch der Grundwerkstoff ein niedrig
legierter Kohlenstoffstahl ist.

Sofern in dieser Norm werkstoffabhangige Ultraschallparameter festgelegt sind, gelten sie fir Stahle mit einer
Schallgeschwindigkeit von (5 920 + 50) m/s fur Longitudinalwellen und (3 255 + 30) m/s flr Transversalwellen.
Dies ist bei der Prifung von Werkstoffen mit einer anderen Schallgeschwindigkeit zu bertcksichtigen.

Das vorliegende Dokument bietet eine Anleitung flr die besonderen Fahigkeiten und Grenzen der phasen-
gesteuerten Array-Technik beim Auffinden, bei der Fehlerortung, GréRenbestimmung und Charakterisierung
von UnregelmaBigkeiten in Schmelzschweil3verbindungen. Die phasengesteuerte Array-Technik darf eigen-
standig oder in Verbindung mit anderen Verfahren oder Techniken der zerstérungsfreien Prifung angewendet

werden, sowohl fir Prifungen bei der Herstellung, vor der Inbetriebnahme und fir Prifungen wahrend des
Betriebes.

In diesem Dokument sind vier Prifklassen fir unterschiedliche Nachweiswahrscheinlichkeiten von Unregel-
maRigkeiten festgelegt

Dieses Dokument erlaubt die Beurteilung der Anzeigen zur Bestimmung der Zulassigkeit sowohl mittels ihrer
Amplitude und Lange als auch mittels ihrer Tiefe und Lange.

In diesem Dokument werden keine Zulassigkeitsgrenzen fur die Unregelmafigkeiten festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

EN 473, Qualifizierung und Zertifizierung von Personal flir die zerstérungsfreie Priifung — Allgemeine
Grundlagen

EN 1330-4:2010, Zerstérungsfreie Priifung — Terminologie — Teil 4: Begriffe der Ultraschallpriifung

EN 12668-1, Zerstérungsfreie Priifung — Charakterisierung und Verifizierung der Ultraschall-Prif-
ausriistung — Teil 1: Priifgeréte

EN 12668-2, Zerstérungsfreie Priifung — Charakterisierung und Verifizierung der Ultraschall-Priif-
ausristung — Teil 2: Priifképfe

EN 12668-3, Zerstérungsfreie Priifung — Charakterisierung und Verifizierung der Ultraschall-Prif-
ausriistung — Teil 3: Komplette Priifausriistung

ISO/DIS 10863:2009, Non-destructive testing — Ultrasonic testing — Use of time-of-flight diffraction technique
(TOFD)

prEN 16018:2009, Zerstbérungsfreie Priifung— Terminologe — Begriffe der Ultraschallpriifung mit
phasengesteuerten Arrays

ISO 17635:2010, Non-destructive testing of welds — General rules for metallic materials
ISO/FDIS 17640:2010, Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing of welded joints

ISO 9712, Non-destructive testing — Qualification and certification of personnel
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 1330-4:2010, prEN 16018:2009 und die
folgenden Begriffe.

31

Aufbau eines phasengesteuerten Arrays

Anordnung in Abhangigkeit von den Kennwerten der Prifkopfe (z. B. Frequenz, Wandlerelementgrofe,
Einschallwinkel, Wellenart), der Prifkopfposition und der Anzahl der Prifkopfe

3.2

Priifkopfposition

PP

Abstand zwischen der Vorderseite des Prifkopfs und der Schwei3nahtmittellinie

3.3

Anzeige

Signalmuster oder Stérung in einem Bild, das durch Anwendung der phasengesteuerten Array-Technik
erhalten wird, das eine weitere Auswertung erforderlich machen kann

3.4
Schragabtastung
Abtastung, die mit einem Schielwinkel durchgefiihrt wird

3.5

Kombination von Bildformaten

Fahigkeit, aus den gespeicherten Informationen Uber die Wellenform mehrere Bildarten anzuzeigen, sodass
nach dem Abtasten eine Analyse der Prifergebnisse mdglich ist

3.6
Abtastschritt
Abstand zwischen den in Prifrichtung aufeinander folgenden, zur Datenerfassung verwendeten Punkten

3.7
Winkelschritt
Winkelunterschied zwischen aufeinander folgenden, zur Datenerfassung verwendeten Winkeln

4 Priifklassen

In dieser Norm werden vier Prifklassen fur unterschiedliche Nachweiswahrscheinlichkeiten von Unregel-
maBigkeiten festgelegt. Hilfe bei der Auswahl der Prufklassen A, B und C bietet die 1SO 17635:2010,
Anhang A. Die Anforderungen der Priifklasse D, die fir besondere Anwendungen vorgesehen ist, missen mit
den allgemeinen Anforderungen dieser Norm Ubereinstimmen; die Prifklasse D darf nur angewendet werden
wenn dies in der Spezifikation festgelegt ist. . Dies schlief3t die Prifung, anderer Metalle als ferritischer Stahl,
nicht vollstandig durchgeschweillter Schweillnahte, automatisierte Prifungen und Prifungen bei Tempe-
raturen des Prifgegenstands aufierhalb des angegebenen Bereichs mit ein.

Die Anforderungen an die unterschiedlichen Prifklassen bei Anwendungen der phasengesteuerten Array-
Technik werden in der Tabelle 1 angegeben.
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