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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prENISO 13669:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 2 ,Fasteners” in Zusam-
menarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 185, Mechanische Verbindungselemente” erarbeitet, dessen
Sekretariat von BSI (Vereinigtes Kénigreich) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 067-00-10 AA ,Stifte, Bolzen und
Nietelemente” im DIN-Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-

mente hingewiesen:

ISO 1891-4
[SO 6507-1
[SO 8739
[SO 8740
[SO 8741
[SO 8742
IS0 8743
[SO 8744
ISO 8745
ISO 8746
IS0 8747
[SO 8749

1SO/DIS 13670
1SO/DIS 13672

siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe

siehe

siehe

DINENISO 1891-4
DIN ENISO 6507-1
DIN ENISO 8739
DIN EN ISO 8740
DIN ENISO 8741
DIN EN ISO 8742
DIN ENISO 8743
DIN EN ISO 8744
DIN EN ISO 8745
DIN EN ISO 8746
DIN ENISO 8747
DIN ISO 8749 (zuriickgezogen)

DINENISO 13670"
DINENISO 13672"

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

*  Zurzeit Entwurf.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 1891-4, Mechanische Verbindungselemente — Wortschatz — Teil 4: Priifung, Uberwachung,
Lieferung, Annahme und Qualitcit

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren
DIN EN ISO 8739, Zylinderkerbstifte mit Einfiihrende

DIN EN ISO 8740, Zylinderkerbstifte mit Fase

DIN EN ISO 8741, Steckkerbstifte

DIN EN ISO 8742, Knebelkerbstifte mit kurzen Kerben

DIN EN ISO 8743, Knebelkerbstifte mit langen Kerben

DIN EN ISO 8744, Kegelkerbstifte

DIN EN ISO 8745, PafSkerbstifte

DIN EN ISO 8746, Halbrundkerbndgel

DIN EN ISO 8747, Senkkerbndgel

DIN EN ISO 13670, Befestigungselemente — Gegenldufige Rillenstifte — Progressive Rillen von einem Viertel der
Ldnge auf beiden Seiten

DIN EN ISO 13672, Verbindungselemente — Zylinderkerbstifte — Halblange Diamantrillen
DIN EN ISO 16228, Mechanische Verbindungselemente — Arten von Priifbescheinigungen
DIN EN ISO 16426, Verbindungselemente — Qualitdtssicherungssystem

DIN ISO 8749, Stifte und Kerbstifte — Scherversuch
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prENISO 13669:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 2 ,Fasteners” in Zusam-
menarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 185, Mechanische Verbindungselemente” erarbeitet, dessen
Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 13669:2023 wurde von CEN als prENISO 13669:2023 ohne irgendeine Abdanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC Directives, Teil 1, beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC Directives, Teil 2, erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 2, Fasteners in Zusammenarbeit mit dem Techni-
schen Komitee CEN/TC 185, Mechanische Verbindungselemente erarbeitet.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die allgemeinen Eigenschaften von Kerbstiften aus Stahl und nichtrostendem Stahl mit
Nenndurchmessern zwischen 1 mm und 25 mm fest.

Diese Kerbstifte sind aufgrund ihres elastischen Passverhaltens dafiir ausgelegt, die folgenden Hauptfunktio-
nen zu Uibernehmen:

— das kraftschliissige Verbinden von zwei (oder mehr) Teilen;
— Positionieren oder Fiihren;

— relative Drehung der zusammengefiigten Teile.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

[SO 1891-4, Fasteners — Vocabulary — Part 4: Control, inspection, delivery, acceptance and quality
ISO 6507-1, Metallic materials — Vickers hardness test — Part 1: Test method

[SO 8749, Pins and grooved pins — Shear test

[SO 16228, Fasteners — Types of inspection documents

ISO 16426, Fasteners — Quality assurance system

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— SO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IECElectropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/

3.1

Stift

Verbindungselement mit zylindrischem oder kegelférmigem Schaft, das dafiir ausgelegt ist, in ein Loch einge-
setzt zu werden, und zu dessen Aufgaben unter anderem das Fixieren durch kraftschliissiges Verbinden von
Teilen, Positionieren, Rotieren und/oder Fiihren zahlt

3.2

Kerbe [eines Stifts]

langlicher Einschnitt in den Werkstoff des Stifts, der zwei hervorstehende Lippen entlang der Seite der Kerbe
formt

3.3

Kerbstift

Verbindungselement, dessen Schaft drei abstandsgleiche Kerben im Winkel von 120° zueinander besitzt, wor-
aus sich ein aufgeweiteter Durchmesser ergibt, und die zusammengedriickt werden, wenn der Stift in ein Loch
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eingefithrt wird, das kleiner ist als der aufgeweitete Durchmesser, aber grofer als der Nenndurchmesser des
Stifts, wodurch sich ein elastischer Kraftschluss aufgrund der Ubermafipassung zwischen diesem aufgeweite-
ten Durchmesser des Stifts und dem Durchmesser des Lochs ergibt

3.4
Zylinderkerbstift
Stift mit gleichbleibenden Kerben entlang eines Abschnitts des Schafts oder iiber dessen gesamten Schaft,

wodurch sich ein gleichbleibender aufgeweiteter Durchmesser ergibt

3.5

Kegelkerbstift

Stift mit Kerben, die vom Stiftende entlang eines Abschnitts des Schafts oder liber dessen gesamten Schaft
schrittweise abnehmen, wodurch sich ein schrittweise aufgeweiteter Durchmesser ergibt

3.6
gegenliufiger Rillenstift

Stift mit Kerben, die vom Stiftende entlang eines Abschnitts des Schafts schrittweise zunehmen, wodurch sich
ein schrittweise aufgeweiteter Durchmesser ergibt

4 Formen und Enden von Kerbstiften
4.1 Enden von Kerbstiften

Enden von Kerbstiften und deren Symbole sind in Bild 1 festgelegt.

(
a) Abgerundetes Ende b) Gefastes Ende c) Abgerundetes d) Gefastes
(Symbol RN) (Symbol CH) Einfiihrende Einfiihrende
(en: rounded end) (en: chamfered end) (Symbol PRN) (en: pilot (Symbol PCH)
point with rounded (en: pilot point with
end) chamfered end)

Bild 1 — Enden von Kerbstiften

4.2 Kerbenden

Kerbenden sind in Bild 2 festgelegt.
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a) Offenes Ende b) Geschlossenes Ende

Bild 2 — Kerbenden

4.3 Kerbformen
4.3.1 Diamantkerbe (Symbol D) (en: diamond groove)

Gerade parallele Kerbe, die einen gleichbleibenden aufgeweiteten Durchmesser entlang des Stifts bildet, mit
offenem Ende oder geschlossenem Ende.

4.3.2 Ovale Kerbe (Symbol O) (en: oval groove)

Symmetrische lippenformige Kerbe, die einen schrittweise zunehmenden und dann einen abnehmenden auf-
geweiteten Durchmesser entlang des Stifts bildet, mit geschlossenem Ende.

4.3.3 Kerbe mit zu-/abnehmender Form (Symbol P) (en: progressive groove)

Nicht-symmetrische mandelférmige Kerbe, die einen schrittweise zunehmenden oder abnehmenden aufge-
weiteten Durchmesser entlang des Stifts bildet, mit offenem Ende oder geschlossenem Ende.

Die Kerbformen sind in Bild 3 dargestellt.

< >1 —— ~\ 1

R > -2 - 3 —

c) Progressive Kerbe
(Symbol P) (en: progressive
groove)

a) Diamantkerbe (Symbol D) b) Ovale Kerbe (Symbol 0)
(en: diamond groove) (en: oval groove)

Bild 3 — Kerbformen

5 Grundsatze fiir Kerbstifte und Montage

5.1 Grundsitze fiir Kerbstifte

Kerbstifte besitzen drei abstandsgleiche Kerben, die in Langsrichtung in ihre Oberflache eingeschnitten sind,
wobei der verdrangte Werkstoff auf beiden Seiten der Kerben einen aufgeweiteten Durchmesser d; ergibt, der
grofderistals der Nenndurchmesser dq des Stifts. Dieser aufgeweitete Durchmesser bewirkt einen Kraftschluss

durch elastisches Passverhalten, wenn der Kerbstift in ein Loch eingesetzt wird, dessen Durchmesser dem
Stiftdurchmesser dq entspricht, wie in 4.2 festgelegt.
Documents
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Bei der Anwendung werden die Einfiihrkraft und die Herausziehkraft durch die Masse des Werkstoffs der Ker-
ben hervorgerufen, der beim Einfiihren in das Loch elastisch zusammengedriickt wird, wodurch Radialspan-
nungen und eine Sperrwirkung entstehen. Die Einfiihr- und die Herausziehkrafte ergeben sich im Grunde aus:

— den tatsachlichen Mafden und Toleranzen des Lochdurchmessers dy,, in den der Stift eingefiihrt wird (siehe
Bild 4): dies ist wichtig, um sicherzustellen, dass die Funktion tatsachlich ausgefiihrt wird;

— der Form der Kerben: ovale und zu- /abnehmende Formen benétigen eine geringere Einfiihrkraft des Stifts
als eine Diamantform, aber sie bieten auch einen geringeren Widerstand gegen Herausziehen;

— der Nutzldnge der Kerben, die in den Fligeteilen zusammengedriickt wird;
— dem Werkstoff und der Harte der Fiigeteile.
5.2 Montage

Kerbstifte sind daflir ausgelegt, Teile unter den folgenden Bedingungen zu funktionalen Zwecken zusammen-
zufiigen:

— die Harte der Teile, in die der Kerbstift einzusetzen ist, sollte niedriger sein als die Harte des Stifts;
— das Loch mit dem Durchmesser dy, in das der Kerbstift einzusetzen ist, muss gefast sein, siehe Bild 4;
— bei unbeschichteten Stiften muss der Lochdurchmesser d}, den Festlegungen von Tabelle 1 entsprechen;

— Dbei unbeschichteten Stiften muss der Lochdurchmesser d;, auflerdem erhoht werden, um die Beschich-
tungsdicke zu berticksichtigen.
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Legende

1 Kerbstift
2 Flgeteil

A

- Entwurf -

dz

9

2l

3 aufgeweiteter Durchmesser dy, der stets grofier ist als der Lochdurchmesser im dem Fiigeteil dj,, um nach
der Montage einen Kraftschluss durch elastisches Passverhalten zu erzielen

4 gefastes Loch flir den geeigneten Formschluss der Lippen der Kerben an der Einfiihrstelle

5 erforderliches Spiel zwischen dem Stiftdurchmesser d; und dem Lochdurchmesser in dem Fiigeteil dy,

Bild 4 — Beispiel fiir ein Loch im Fiigeteil

Tabelle 1 — Lochmaf3e, d},, fiir Kerbstifte mit Nenndurchmessern zwischen 1 mm und 25 mm

Mafde in Millimeter

r’:‘;‘;‘;‘r‘,‘;‘:h' 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 6 7
A max. | 1,060 1,560 2,060 2,560 3,060 3,575 4,075 5,075 6,075 7,090
o min. [ 1,000 1,500 2,000 2,500 3,000 3,500 4,000 5,000 6,000 7,000
l’fl‘;‘;‘;gr‘,‘gh' 8 9 10 12 14 16 18 20 25 —
4.4 max. 8,09 9,09 10,09 12,11 14,11 16,11 18,11 20,13 25,13 —
" min. 8,00 9,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00 25,00 —
& dy, ist der Lochdurchmesser im Fiigeteil, in den der Kerbstift einzusetzen ist: dp min = d1,max Und dp max = dh min +1T11.

Es wird empfohlen, einen erfahrenen Stifthersteller heranzuziehen, um die richtige Wahl fiir eine bestimmte

Anwendung zu treffen, insbesondere in den folgenden Fallen:
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