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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 13803:2012) wurde vom ISO/TC 35/SC 9 �General test methods for paints and 
varnishes� (Sekretariat: BSI, Vereinigtes Königreich) erarbeitet. Auf europäischer Ebene liegt die 
Zuständigkeit beim Technischen Komitee CEN/TC 139 �Lacke und Anstrichstoffe� (Sekretariat: DIN, 
Deutschland). Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 002-00-07 AA �Allgemeine 
Prüfverfahren für Beschichtungsstoffe und Beschichtungen� des Normenausschusses Beschichtungsstoffe 
und Beschichtungen (NAB) im DIN e. V. 

Das Ausgabedatum des Europäischen Norm-Entwurfes stand zum Zeitpunkt der Veröffentlichung dieses 
DIN EN ISO-Entwurfes noch nicht fest; der prEN ISO wird jedoch vom CCMC unter der angegebenen 
prEN-Nummer demnächst zur CEN-Umfrage verteilt. Um der deutschen Öffentlichkeit eine möglichst lange 
Einspruchsfrist einzuräumen, wurde dieser Norm-Entwurf bereits vorab veröffentlicht. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 1513 siehe DIN EN ISO 1513 

ISO 2808 siehe DIN EN ISO 2808 

ISO 2813 siehe DIN EN ISO 2813 

ISO 7668 siehe DIN EN ISO 7668 

ISO 8781-3 siehe DIN EN ISO 8781-3 

ISO 15528 siehe DIN EN ISO 15528 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 13803:2004-09 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) die Formelzeichen wurden an die Überarbeitung von ISO 2813 angepasst; 

b) die zusätzlichen Prüfbedingungen wurden in den Prüfbericht integriert; 

c) die normativen Verweisungen wurden aktualisiert. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 1513, Beschichtungsstoffe � Prüfung und Vorbereitung von Proben 

DIN EN ISO 2808, Beschichtungsstoffe � Bestimmung der Schichtdicke 

DIN EN ISO 2813, Beschichtungsstoffe � Bestimmung des Glanzwertes unter 20°, 60° und 85° 

DIN EN ISO 7668, Anodisieren von Aluminium und Aluminiumlegierungen � Messung des gerichteten 
Reflexionsgrades und des Spiegelglanzes von anodisch erzeugten Oxidschichten bei Winkeln von 20°, 45°, 
60° oder 85° 

DIN EN ISO 8781-3, Pigmente und Füllstoffe � Verfahren zur Beurteilung des Dispergierverhaltens � Teil 3: 
Bestimmung der Glanzentwicklung 

DIN EN ISO 15528, Beschichtungsstoffe und Rohstoffe für Beschichtungsstoffe � Probenahme 
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CEN/TC 139 
Datum:  2012-10 

prEN ISO 13803:2012 

CEN/TC 139 

Sekretariat:   DIN 

Beschichtungsstoffe � Bestimmung des Glanzschleiers von 
Beschichtungen bei 20° (ISO/DIS 13803:2012) 

Peintures et vernis � Détermination du flou spéculaire sur des feuils de peinture à 20° (ISO/DIS 13803:2012) 

Paints and varnishes � Determination of reflection haze on paint films at 20° (ISO/DIS 13803:2012) 
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