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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prENISO 13927:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics” in Zusam-
menarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat von NBN
(Belgien) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-01-05 AA ,Brandverhalten” im
DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Diese Norm enthalt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit ,atm (physikalische Atmophare)*, die in
Deutschland nicht zugelassen ist. Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser Einheit
im nationalen amtlichen und geschaftlichen Verkehr auf Grund des Gesetzes iiber Einheiten im Messwesen
und die Zeitbestimmung (EinhZeitG) nicht zuldssig ist. Die Angabe dieser Einheit dient lediglich als Hilfe im
amtlichen und geschaftlichen Verkehr (z.B. bei Einfuhr und Ausfuhr) mit solchen Staaten, die diese Einheit

anwenden.

Umrechnung:

Nicht zugelassene Einheit Zugelassene Einheit Umrechnung

atm Pa latm=1,01325-10°Pa

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 291 siehe  DINENISO 291
[SO 13943 siche  DINENISO 13943

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 13927:2015-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) normative Verweisungen aktualisiert;

b) Tabelle 1 zur Kalibrierung der Durchflussgeschwindigkeit von Methan aktualisiert;

c) informativen Anhang D mit einem Beispiel fiir die Kalibrierung der Thermoséule ergianzt;
d) Literaturhinweise aktualisiert;

e) Dokument redaktionell iiberarbeitet.

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 13927:2023-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-13927-2023-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-13927-2023-02

- Entwurf -
E DIN EN ISO 13927:2023-02

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 291, Kunststoffe — Normalklimate fiir Konditionierung und Priifung

DIN EN ISO 13943, Brandschutz — Vokabular
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prENISO 13927:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics” in Zusam-
menarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat von NBN

gehalten wird.
Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 13927:2015 ersetzen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 13927:2022 wurde von CEN als prENISO 13927:2022 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungs-
institute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird {iblicherweise von
Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema
hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu
sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen,
nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der I1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee [oder Projektkomitee] ISO/TC 61, Plastics, Unterkomitee
SC 4, Burning behaviour erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 13927:2015), die technisch liberarbeitet wurde.
Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:
— normative Anwendung der aktuellsten Ausgabe der ISO-Normen in Abschnitt 2;

— Verwendung des Massendurchflusses von Methangas entsprechend der Netto-Verbrennungswarme fiir die
Kalibrierung der Thermosaule in Abschnitt9;

— Darstellung eines Beispiels fiir die Kalibrierung der Thermosaule im informativen Anhang D.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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Einleitung

Feuer ist eine komplexe Erscheinung; Entwicklung und Wirkungen des Feuers hangen von einer Anzahl mit-
einander verkniipfter Faktoren ab. Das Verhalten von Materialien und Produkten héngt von den Merkmalen
des Feuers, den Anwendungsverfahren der Materialien und der Umgebung, in der Materialien und Produkte
dem Feuer ausgesetzt werden, ab (siehe auch ISO 13943).

Die z.B. in dieser Internationalen Norm festgelegte Priifung stellt lediglich einen speziellen Aspekt einer mog-
lichen Brandsituation, fiir die eine Strahlungswarmequelle typisch ist, vereinfacht dar; eine Priifung dieser
Art kann allein keine unmittelbaren Richtlinien fiir Verhalten oder Sicherheit in einem Brandfall geben. Eine
Priifung dieser Art kann jedoch zu Vergleichszwecken oder zum Nachweis einer bestimmten Verhaltensquali-
tat (hier: Warmefreisetzung aus Verbundstoffen oder vorgefertigten Teilen) herangezogen werden, die einen
Bezug zum allgemeinen Brandverhalten hat. Eine weitergehende Bedeutung ist den Ergebnissen dieser Prii-
fung nicht beizumessen. Alle Anwender dieser Priifung werden auf den Warnvermerk hingewiesen, der dem
Abschnitt 10 vorangestellt ist.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein Verfahren fest, das im Rahmen der Produktionskontrolle oder der Produktentwick-
lung zur Beurteilung der Warmefreisetzungsrate von im Wesentlichen ebenen Produkten geeignet ist, die in
horizontaler Ausrichtung kontrollierten Stufen einer Erhitzung durch Strahlung unter Anwendung einer exter-
nen Ziindvorrichtung ausgesetzt werden. Bei dieser Prifung wird die Warmefreisetzungsrate mit Hilfe einer
Thermosdule bestimmt und nicht iiber den Sauerstoffverbrauch, der bei genauer arbeitenden Verfahren ausge-
wertet wird. Bei dieser Priifung wird auch die Zeit gemessen, bis eine Entziindung und andauerndes Brennen
mit Flamme erfolgen. Wahlweise kann auch der Massenverlust des Probekoérpers gemessen werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

[SO 291, Plastics — Standard atmospheres for conditioning and testing
[SO 13943, Fire safety — Vocabulary
ISO 14697, Reaction-to-fire tests — Guidance on the choice of substrates for building and transport products

[SO 14934-3, Fire tests — Calibration and use of heat flux meters — Part 3: Secondary calibration method

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 13943 und die folgenden Begriffe.

3.1
im Wesentlichen ebene Oberfliche
Oberflache, deren Ebenheitsabweichungen +1 mm nicht iiberschreiten

3.2
Entziindung
Einleiten des andauernden Brennens mit Flamme (3.7)

3.3

Material

einzelner Stoff oder Stoffgemisch aus gleichmiflig verteilten Bestandteilen, z. B. Metall, Stein, Holz, Beton,
Mineralfaser oder Polymer

3.4

Ausrichtung

Ebene, in der die beanspruchte Fliche des Probekorpers wahrend der Priifung angeordnet wird, entweder
vertikal oder horizontal mit nach oben zeigender Vorderseite

3.5
Produkt
Material, Verbundstoff oder vorgefertigte Teile, liber die Informationen verlangt werden

3.6

Probekorper

reprasentatives Stlick des zu priifenden Produkts, das zusammen mit einer Unterlage oder nach einer Ober-
flachenbehandlung zu priifen ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Im Probekérper darf ein Luftspalt vorhanden sein.
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3.7
andauerndes Brennen mit Flamme
Auftreten einer Flamme auf oder tiber der Oberflache des Probekorpers liber eine Dauer von mehr als 10 s

3.8
kurzzeitiges Aufflammen
Auftreten einer Flamme auf oder liber der Oberfldche des Probekorpers iiber eine Dauer zwischen 1sund 10 s

4 Symbole

tig Zeit bis zur Entzlindung (Einleiten des andauernden Brennens mit Flamme), in Sekunden (s)

‘?180 Wiarmefreisetzungsrate je Oberflacheneinheit, 180 s nach der Entzlindung, in Kilowatt je
Quadratmeter (kW/m?2)

q’3’00 Warmefreisetzungsrate je Oberflacheneinheit, 300 s nach der Entziindung, in Kilowatt je
Quadratmeter (kW/m?)

q;’nax grofite Wirmefreisetzungsrate je Oberflicheneinheit, in Kilowatt je Quadratmeter (kW/m?)

5 Kurzbeschreibung

Die Bestimmung der Warmefreisetzungsrate erfolgt durch Messen der Ausgangsgrofien einer in einem Kamin
untergebrachten Thermosaule, wobei der Kamin iiber einem brennenden Probekérper angeordnet ist, auf den
mit Hilfe eines kegelférmigen Strahlungsheizkorpers ein bekannter Warmefluss aufgebracht wird. Die gemes-
senen Ausgangsgrofien (in mV) werden mit Hilfe einer Kalibrierkurve in die Warmefreisetzungsrate je Ober-
flacheneinheit (in kW/mZ) umgerechnet, wobei zum Aufzeichnen der Kalibrierkurve vor der Priifung in der-
selben Prifeinrichtung Methangas mit bekannter Verbrennungswarme verbrannt wird. Informative Hinweise
sind in AnhangB angegeben. Es kann auch die Massenverlustrate des Probekoérpers wahrend der Priifung
bestimmt werden, indem eine kontinuierliche Aufzeichnung der Ausgangsgrofien der am Probekdrper ange-
brachten Wagezelle erfolgt. Informative Hinweise sind in Anhang C angegeben.

6 Priifeinrichtung

6.1 Allgemeines

Die Priifeinrichtung muss im Wesentlichen aus folgenden Einzelteilen bestehen: einem kegelformig gestalteten
Strahlungsheizkorper, einem Kamin mit einer Thermosaule, einer Wagezelle, einer Probekoérperhalterung und
einem Rauchabzugssystem. Eine schematische Darstellung der Priifeinrichtung wird in Bild 1 angegeben. Die

Einzelteile werden nachfolgend beschrieben.

Die Maf3e, fiir die keine Toleranzen angegeben werden, stellen Empfehlungswerte dar, deren moglichst exakte
Einhaltung jedoch angestrebt werden sollte.
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Legende

1 Thermosaule

2 Kamin

3 kegelférmiger Strahlungsheizkorper
4 Zindfunkenvorrichtung

5 Probekorper

6 Wigezelle (wahlweise)

Bild 1 — Schematische Darstellung der Priifeinrichtung
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6.2 Kegelformig gestalteter elektrischer Strahlungsheizkoérper

Das aktive Heizelement des Strahlungsheizkérpers muss ein elektrischer Heizstab sein, der bei anliegender
Betriebsspannung eine Leistung von 5000 W erbringen kann und in dichten Windungen so angeordnet ist,
dass sich die Form eines Kegelstumpfes ergibt (siehe Bild 2). Die Aufdenseite des Strahlungsheizkoérpers muss
von einem doppelwandigen kegelformigen Gehause aus nichtrostendem Stahl umgeben sein, in das zwischen
die beiden Wande eine DAmmschicht mit einer Nenndicke von 13 mm aus feuerfestem Material eingefiillt wird,
das eine Nenndichte von 100 kg/m? hat. Durch Anwendung einer Regeleinrichtung muss erméglicht werden,
dass der vom Strahlungsheizkoérper emittierte Warmefluss einen zuvor festgelegten Wert beibehalt, wozu mit
Hilfe von drei Thermoelementen (Mantelthermoelemente der Ausfiihrung K aus nichtrostendem Stahl haben
sich als geeignet erwiesen, aber Iconel oder andere Hochleistungswerkstoffe sind ebenfalls zulassig), die sym-
metrisch angeordnet und mit dem Heizelement in Kontakt, aber nicht mit ihm verschweifdt sind, die Tempe-
ratur gemessen und aus den drei Werten der Mittelwert bestimmt wird (siehe Bild 2). Mantelthermoelemente
(ohne Erdung) mit einem Aufdendurchmesser von 1,0 mm bis 1,6 mm mit einer nicht exponierten heif3en Lot-
stelle diirfen angewendet werden. Der Strahlungsheizkorper muss auf der Oberflache des Probekorpers einen
Wirmefluss bis zu 75 kW/m? erzeugen kénnen. Innerhalb des 50 mm x 50 mm grofen mittleren Bereichs der
beanspruchten Oberfliche des Probekorpers muss, fiir eine Bestrahlungsstirke von 50 kW/m?, ein gleich-
mafdiger Warmefluss mit Abweichungen von *2 % eingehalten werden.

Der kegelformig gestaltete Strahlungsheizkérper muss mit einer abnehmbaren Abschirmung ausgestattet wer-
den, die dem Hitzeschutz des Probekdrpers unmittelbar vor Beginn der Priifung dient.

6.3 Vorrichtung zum Regeln des Warmeflusses

Das Regelsystem fiir den Warmefluss muss erméglichen, dass eine konstante mittlere Temperatur des Heiz-
elements mit Abweichungen von *2 °C eingehalten wird.

Mafie in Millimeter

110 £0,5
90 +0,5
| 80 £0,5 |
m_ 3
el ) b
O
~ .
T T m‘
<
5 6 ™
177 £0,5
197 +0,5
Legende
1 Innenmantel 4 Aufdenmantel
2 Fillung mit feuerfesten Fasern 5 Abstandsblock
3 Thermoelement 6 Heizelement
Bild 2 — Schnittdarstellung durch den Strahlungsheizkorper
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6.4 Kamin und Thermosaulen

Die Thermosdulen miissen in einen Kamin mit kreisformigem Querschnitt eingebaut werden, der eine Lange
von (600 £ 2) mm und einen Innendurchmesser von (115 # 2) mm hat und aus 1 mm dickem nichtrostenden
Stahl besteht. Der Kamin muss liber der oberen Abschlusskante des kegelformigen Strahlungsheizkorpers
angebracht werden. Die Achsen von Kamin und Strahlungsheizkérper miissen iibereinstimmen.

Jede Thermosdule muss aus vier Mantelthermoelementen der Ausfithrung K mit einem Aufdendurchmesser von
(1,6 £0,2) mm bestehen. Die Spitzen der Thermoelemente miissen in 17 mm Abstand von der Mittellinie des
Kamins angeordnet sein. Die vier Thermoelemente miissen in Reihe geschaltet werden und die beiden Enden
miissen mit dem Datenerfassungssystem verbunden werden.

Eine Thermosdule muss im Kamin in einer Hohe von 550 mm iiber der oberen Abschlusskante des Strahlungs-
heizkorpers angebracht werden, und die Stellen, an denen sie durch den Kamin durchgefiihrt wird, miissen
gleichmafiig tiiber den Umfang des Kamins verteilt sein.

Eine weitere Thermosdule muss in einer Hohe von 275 mm {iber der oberen Abschlusskante des Strahlungs-
heizkdrpers angebracht werden, und die Stellen, an denen die Thermoelemente durch den Kamin durchgefiihrt
werden, werden gleichmafig iiber den Umfang des Kamins verteilt.

Die Anordnung des Kamins und der Thermosdaulen ist in Bild 1 dargestellt.
Beide Thermosdulen miissen einzeln nach Abschnitt 9 kalibriert werden.
6.5 Probekorperhalterung

Die Probekorperhalterung ist in Bild 3 dargestellt.

Als Probekdrperhalterung muss eine quadratische Schale dienen, die an ihrer Oberseite eine
(106 £+ 1)mm x (106 + 1) mm grofRe Offnung sowie eine Tiefe von 25mm hat. Die Halterung muss aus
nichtrostendem Stahl mit einer Dicke von (2,4 + 0,15) mm bestehen. Sie muss, um die Einbringung in und die
Entnahme aus der Priifeinrichtung zu erleichtern, mit einem Griff und einer Vorrichtung versehen sein, die
sicherstellt, dass der Probekdrper genau mittig unter dem Strahlungsheizkérper und exakt fluchtend mit der
Wagezelle ausgerichtet ist. Zwischen der Unterseite des kegelformigen Strahlungsheizkérpers und der
Oberseite des Probekoérpers muss, aufier im Fall von nicht mafShaltigen Materialien, ein Abstand von 25 mm
eingestellt werden; fiir nicht maf3haltige Materialien ist ein Abstand von (60 * 1) mm einzustellen. Bei allen
Priiffungen ist der in Bild4 dargestellte Halterahmen anzuwenden. Einzelheiten zur Vorbereitung des
Probekdrpers und zur Probekdrperhalterung werden in 8.3 angegeben.

6.6 Halterahmen

Der Rahmen muss aus nichtrostendem Stahl mit einer Dicke von (1,9 £ 0,1) mm bestehen und die Form eines
Kastens besitzen, dessen Innenmafie jeder Seite (111 + 1) mm betragen und dessen Hohe (54 + 1) mm betragt.
Die Offnung fiir die Vorderseite des Probekorper muss quadratisch mit einer Abmessung von (94,0 + 0,5) mm?
sein, wie in Bild 4 dargestellt. Der Halterahmen muss eine geeignete Vorrichtung besitzen, mit der er an der
Probekorperhalterung mit eingesetztem Probekoérper befestigt werden kann.
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Bild 3 — Probekorperhalterung
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Legende
1 Gewindebohrungen an vier Stellen (M3 oder 10 x 32 empfohlen)

Bild 4 — Halterahmen

6.7 Rauchabzugssystem

Die Priifapparatur muss unter einer Abzugshaube oder in einem Abzugsschrank mit ausreichender Beliiftung
angewendet werden, um die Verbrennungsprodukte sicher aus dem Laboratorium abzufiihren.

6.8 Ziindstromkreis

Der Probekoérper muss durch eine Ziindkerze entziindet werden, die von einem 10-kV-Transformator oder
einem 10-kV-Generator so gespeist wird, dass eine kontinuierliche Funkenbildung moglich ist. Zwischen den
Funkenelektroden muss eine Liicke von (3 + 0,5) mm vorhanden sein. Bei Anwendung eines Transformators
muss eine Transformatorausfiihrung ausgewdahlt werden, die speziell zur Funkenziindung vorgesehen ist. Der
Transformator muss eine isolierte (nicht geerdete) Sekundarwicklung haben, damit die Dateniibertragungs-
leitungen moglichst wenig beeintrachtigt werden. Die Lange der Elektroden und die Lage der Ziindkerze miis-
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sen so festgelegt werden, dass die Funkenstrecke in horizontaler Ausrichtung (13 * 2) mm {iber der Mitte des
Probekorpers angeordnet ist.

6.9 Zeitmessgerit zur Ermittlung der Entziindung

Das Zeitmessgerat zur Ermittlung der Entziindung muss eine Aufzeichnung der benoétigten Zeit auf die nachste
Sekunde mit einer Messunsicherheit von 1 s in 1 h ermdglichen.

6.10 Wirmeflussmessgerit

Zum Messen des Warmeflusses muss ein Schmidt-Boelter-Gerét (eine Thermosdule) mit einem Messbereich
bis etwa 100 kW/m? angewendet werden. Die Strahlung und die in geringem Umfang mogliche Konvektion
miissen auf eine ebene und kreisférmige Zielflaiche mit einem Durchmesser von etwa 12,5 mm treffen, auf die
eine dauerhafte, matt-schwarze Deckschicht mit einem Emissionsgrad € =0,95 + 0,05 aufgebracht wurde. Fiir
die Zielflache ist eine Wasserkiihlung vorzusehen, wobei jedoch sorgfaltig darauf zu achten ist, dass auf der
Zielflache des Messgerates keine Kondensation von Wasser verursacht wird.

Die Strahlung darf, bevor sie das Ziel erreicht, keine Fenster passieren. Das Warmeflussmessgerat muss robust,
einfach einzustellen und anzuwenden sein und eine gute Bestdndigkeit fiir durchgefiihrte Kalibrierungen
haben. Das Gerat muss aufSerdem eine Messunsicherheit innerhalb von +3 % und eine Wiederholprazision
innerhalb von 0,5 % aufweisen.

Die Kalibrierung des Warmeflussmessgerates muss immer dann iiberpriift werden, wenn die Priifeinrichtung
nach der Beschreibung in Anhang A oder ISO 14934-3 neu kalibriert wird.

6.11 Brenner fiir die Kalibrierung

Der fiir die Kalibrierung bendtigte Brenner muss aus einer quadratischen Schale bestehen, die an ihrer
Oberseite eine (100_3) mm x (100_(2))mm grofRe Offnung hat, aus nichtrostendem Stahl mit einer Dicke
von (2,4+0,1) mm besteht und mit Sand gefiillt ist. Der Brenner muss, um die Einbringung in und die
Entnahme aus der Priifeinrichtung zu erleichtern, mit einem Griff und einer Vorrichtung versehen sein,
die sicherstellt, dass der Brenner genau mittig unter dem Strahlungsheizkoérper und exakt fluchtend mit
der Wagezelle ausgerichtet ist. Der Brenner muss so konstruiert sein, dass eine dosierte Menge Methan
mit einer Reinheit von mindestens 99,5 % entsprechend der Darstellung in Bild 5 durch ein Rohr in der
Seitenwand des Brenners eingeleitet werden kann. Das zur Beobachtung des Methandurchflusses verwendete
Durchflussmessgerdt muss eines der folgenden Gerédte sein: ein Rotameter, ein Durchflussmessgerat fiir
trockene Substanzen, ein Durchflussmessgerdt fiir feuchte Substanzen oder ein elektronisches Gerdt zum
Regeln des Massendurchflusses.

Der Abstand zwischen der Unterseite des kegelformigen Strahlungsheizkorpers und der Oberkante des Bren-
ners fiir die Kalibrierung muss auf 25 mm eingestellt werden.

6.12 Datenerfassungssystem
Das System muss die Ausgangsgrofien erfassen, die an der Thermosaule und an der Wagezelle (wahlweise)
gemessen werden. Es muss eine Messunsicherheit von 0,01 % des Skalenendwertes der Ausgangsgrofie der

Wagezelle (falls verwendet) haben und in der Lage sein, die Daten tiber eine Dauer von mindestens 1 h spates-
tens alle 5 s aufzuzeichnen und die Temperatur mit einer Auflésung auf 0,5 °C zu messen.
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Legende

1 quadratische Schale aus nichtrostendem Stahl

2 Sand, Korngrofde etwa 1 mm bis 2 mm

3 Rohr, Innendurchmesser 8 mm

4 Dammschicht aus Keramikfasern, 100 mm x 100 mm x 12 mm, Dichte etwa 100 kg/m3
5 Dammschicht aus Keramikfasern, 50 mm x 50 mm x 22 mm, Dichte etwa 100 kg/m3

6 Griff

Bild 5 — Gestaltung eines fiir die Kalibrierung iiblicherweise verwendeten Brenners
7 Eignung eines Produkts fiir die Priifung
7.1 Oberflichenmerkmale
Fiir die Priifung geeignet ist ein Produkt, das eine der folgenden Eigenschaften besitzt:
a) eine beanspruchte Oberflache, die im Wesentlichen eben ist;

b) eineunregelmaflige Oberfldache, deren Unregelméafiigkeiten iiber die beanspruchte Oberflache gleichmaRig
verteilt sind, vorausgesetzt dass:
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1) mindestens 50 % der Oberfliche eines reprisentativen Bereichs von 100 mm? nicht tiefer als 10 mm
unterhalb einer Ebene liegen, die liber die hchsten Punkte der beanspruchten Oberflache gelegt wird;
oder

2) firFlachen mit Rissen, Spalten oder Lochern, die eine Breite von 8 mm oder eine Tiefe von 10 mm nicht
liberschreiten, die Gesamtflache dieser auf der Oberfliche vorhandenen Risse, Spalten oder Locher
30 % eines reprasentativen Bereichs von 100 mm? der beanspruchten Oberfliche nicht iiberschreitet.

Wenn eine durch Feuer beanspruchte Oberfldche die unter a) oder b) genannten Anforderungen nicht erfiillt,
muss das Produkt in einer entsprechend verdnderten Form gepriift werden, die so weit wie moglich die oben
angegebenen Anforderungen erfiillt. Der Priifbericht muss dann darauf hinweisen, dass das Produkt in einer
modifizierten Form gepriift wurde, und die Modifizierung muss eindeutig beschrieben werden.

7.2 Asymmetrische Produkte

Ein fiir diese Priifung vorgelegtes Produkt kann unterschiedliche Oberflachen haben oder Schichten aus unter-
schiedlichen Materialien enthalten, die in Bezug auf die beiden Flichen des Produkts in unterschiedlicher
Reihenfolge angeordnet sind. Falls damit zu rechnen ist, dass bei der Anwendung beide Flachen innerhalb
eines Raumes, eines Hohlraumes oder eines Lunkers beansprucht sein kénnen, miissen beide Flachen gepriift
werden.

7.3 Diinne Materialien

Das hier beschriebene Priifverfahren kann sich fiir extrem diinne Produkte als ungeeignet erweisen, weil fiir
die Berechnung der Massenverlustraten (wahlweise) oder fiir die an der Thermoséule bestimmten Ausgangs-
grofden zu wenig Daten ermittelt werden. Bei einigen Materialien werden mehr Daten ermittelt werden kon-
nen, indem bei dem angewendeten Erfassungssystem die Abstdnde zwischen den einzelnen Erfassungen auf
1 s verringert oder die Bandschreibergeschwindigkeiten erhéht werden.

7.4 Probekorper aus Verbundstoffen

Das Priifverfahren ist fiir Probekoérper aus Verbundstoffen unter der Voraussetzung geeignet, dass ihre Vor-
bereitung nach 8.3 durchgefiihrt wird.

7.5 Nicht mafd3haltige Materialien

Dieses Priifverfahren ist fiir Materialien ungeeignet, die ihre Maf3e merklich dndern, wenn sie der Strahlung
des Strahlungsheizkorpers ausgesetzt sind, z. B. Materialien, die unter dem Strahlungsheizkorper quellen oder
schrumpfen, da sich der Warmefluss auf der Oberflache des Probekdrpers zum Zeitpunkt seiner Entziindung
merklich vom anfangs eingestellten Warmefluss unterscheiden kann.

Quellende Probekorper miissen gepriift werden, indem der Abstand zwischen der Unterseite des Strahlungs-
heizkorpers und der Oberflache des Probekorpers auf 60 mm erhoht wird, damit Platz fiir das aufgeschaumte
Material geschaffen wird. Der Strahlungsheizkorper wird bei diesem neuen Abstand kalibriert. Probekorper,
die vor der Entzlindung so stark schdumen, dass sie trotz des vergrofderten Abstands noch Ziindkerze oder
Unterseite des Strahlungsheizkorpers beriihren, konnen nur dann gepriift werden, wenn eines der folgenden
Verfahren angewendet wird.

Andere nicht mafdhaltige Materialien, beispielsweise Produkte, die sich wahrend der Priifung verziehen oder
schrumpfen, miissen befestigt werden, um eine tibermafdige Bewegung zu vermeiden. Diese Befestigung muss
mit Hilfe von vier Bindedrahten, wie nachfolgend beschrieben, durchgefiihrt werden. Es miissen Metalldrahte
mit einem Durchmesser von (1,0 + 0,1) mm und einer Lange von mindestens 350 mm verwendet werden. Der
Probekdrper muss in iiblicher Weise nach Abschnitt 8 vorbereitet werden. Anschlieffend wird ein Bindedraht
um die Probekérperhalterung und Halterahmenanordnung so gewickelt, dass dieser parallel zu und in einem
Abstand von etwa 20 mm von einer der vier Seiten der Anordnung verlduft. Die Drahtenden werden so zu-
sammengedreht, dass der Draht um den Halterahmen herum festgezogen ist. Der tliberschiissige Draht wird
vor der Priifung vom zusammengedrehten Abschnitt abgeschnitten. Die drei verbleibenden Drahte miissen um
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