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Anwendungsbeginn 

Anwendungsbeginn dieser Norm ist …1) 

Nationales Vorwort 

Dieser Norm-Entwurf enthält sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne der 9. Verordnung zum 
Produktsicherheitsgesetz (ProdSG) und steht in Zusammenhang mit dem Europäischen Recht (Richtlinie 
nach der neuen Konzeption für Maschinen). 

Dieser Norm-Entwurf enthält die Deutsche Fassung des vom Technischen Komitees ISO/TC 199 „Safety of 
machinery“ des Internationalen Komitees für Normung (ISO) in Zusammenarbeit mit dem Technischen 
Komitee CEN/TC 114 „Sicherheit von Maschinen und Geräten“ des Europäischen Komitees für Normung 
(CEN) ausgearbeiteten Schluss-Entwurfs FprEN ISO 14123-2:2015, der im Rahmen einer so genannten 
„minor revision“ derzeit bei ISO zur Formellen Abstimmung und bei CEN zum Einstufigen Annahmeverfahren 
(UAP) vorliegt. Die Sekretariate beider Technischer Komitees werden bei DIN (Deutschland) geführt. 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung des 
ISO/FDIS 14123-2 beigefügt. Die Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten 
gleichermaßen auch für den englischen Text. 

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschlägige Anforderungen von Anhang I der EU-Maschinenrichtlinie 
2006/42/EG an erstmals im Europäischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte stoffemittierende 
Maschinen, um den Nachweis der Übereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 12100:2010 siehe   DIN EN ISO 12100:2011-03 

 siehe   DIN EN ISO 12100 Ber 1:2013-08 

ISO 14123-1:- 2) siehe   DIN EN ISO 14123-12) 

ISO 29042 (alle Teile) siehe   DIN EN 1093 (alle Teile) 

                                                      

1) Wird bei Herausgabe als Norm festgelegt. 

2) zurzeit Norm-Entwurf 
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Änderungen 

Gegenüber DIN EN 626-2:2008-09 und DIN EN 626-2 Berichtigung 1:2009-02 wurden folgende Änderungen 
vorgenommen: 

a) Übersetzung des Hauptelements des Normtitels überarbeitet; 

b) Aufbau der Einleitung unter Berücksichtigung von ISO Guide 78:2012 aktualisiert; 

c) Normative und informative Verweisungen aktualisiert; 

d) Verwendete Terminologie an DIN EN ISO 12100 angepasst; 

e) Anhang zum Zusammenhang zwischen dieser Europäischen Norm und den grundlegenden 
Anforderungen der EG-Richtlinie 98/37/EG gestrichen; 

f) Norm redaktionell vollständig überarbeitet. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN 1093 (alle Teile), Sicherheit von Maschinen – Bewertung der Emission von luftgetragenen 
Gefahrstoffen 

DIN EN ISO 12100:2011-03, Sicherheit von Maschinen – Allgemeine Gestaltungsleitsätze – Risikobeurteilung 
und Risikominderung 

DIN EN ISO 12100 Ber 1:2013-08, Sicherheit von Maschinen – Allgemeine Gestaltungsleitsätze – 
Risikobeurteilung und Risikominderung; Berichtigung zu DIN EN ISO 12100:2011-03 

DIN EN ISO 14123-1:-3), Sicherheit von Maschinen – Minderung von Gesundheitsrisiken, die auf 
Gefahrstoffemissionen von Maschinen zurückzuführen sind – Teil 1: Grundsätze und Festlegungen für 
Maschinenhersteller 

ISO Guide 78:2012, Safety of machinery – Rules for drafting and presentation of safety standards 

                                                      

3) Siehe Fußnote 2. 
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ICS:   
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Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN ISO 14123-2:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 199 „Safety of 
machinery“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 114 „Sicherheit von Maschinen und 
Geräten“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur Formellen Abstimmung bei ISO und zum Einstufigen Annahmeverfahren bei 
CEN vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 626-2:1996+A1:2008 ersetzen. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien. 

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist. 

EN ISO 14123 Sicherheit von Maschinen — Minderung von Gesundheitsrisiken, die auf Gefahrstoff-
emissionen von Maschinen zurückzuführen sind besteht aus den folgenden Teilen: 

  Teil 1: Grundsätze und Festlegungen für Maschinenhersteller; 

  Teil 2: Methodik beim Aufstellen von Überprüfungsverfahren. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/FDIS 14123-2:2015 wurde vom CEN als FprEN ISO 14123-2:2015 ohne irgendeine 
Abänderung genehmigt. 
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Einleitung 

Sicherheitsnormen für Maschinen werden wie folgt strukturiert: 

a) Typ A-Normen (Sicherheitsgrundnormen) behandeln Grundbegriffe, Gestaltungsleitsätze und allgemeine 
Aspekte, die auf Maschinen angewandt werden können. 

b) Typ B-Normen (Sicherheitsfachgrundnormen) behandeln einen Sicherheitsaspekt oder eine Art von 
Schutzeinrichtungen, die für eine ganze Reihe von Maschinen verwendet werden können: 

  Typ B1-Normen für bestimmte Sicherheitsaspekte (z. B. Sicherheitsabstände, Oberflächen-
temperatur, Lärm); 

  Typ B2-Normen für Schutzeinrichtungen (z. B. Zweihandschaltungen, Verriegelungseinrichtungen, 
druckempfindliche Schutzeinrichtungen, trennende Schutzeinrichtungen); 

c) Typ C-Normen (Maschinensicherheitsnormen) behandeln detaillierte Sicherheitsanforderungen an eine 
bestimmte Maschine oder Gruppen von Maschinen. 

Dieses Dokument ist eine Typ B1-Norm nach ISO 12100. Dessen hauptsächliche Aufgabe besteht darin, 
denjenigen, die Typ C-Normen erarbeiten, eine Anleitung zu geben, wenn Maschinen identifiziert werden, bei 
denen Gefahrstoffemissionen ein wesentliches Risiko darstellen. Dieser Teil von ISO 14123 kann auch als 
Anleitung zur Beherrschung des Risikos dienen, falls für eine bestimmte Maschine keine Typ C-Norm vorliegt. 

Dieser Teil von ISO 14123 stellt außerdem eine Anleitung für Typ C-Normensetzer zur Verfügung, welche die 
Entwicklung von Überprüfungsverfahren ermöglicht. Solche Verfahren werden benötigt, um die mit der 
Emission von Gefahrstoffen verbundenen Gesundheitsrisiken in allen Phasen der Maschinenlebensdauer in 
die Betrachtung einzubeziehen (siehe ISO 12100:2010, 5.4 und ISO 14123-1:-1)). 

Dieses Dokument ist insbesondere für die folgenden Interessengruppen von Bedeutung, welche die 
Marktteilnehmer im Bereich Maschinensicherheit repräsentieren: 

  Maschinenhersteller (kleine, mittelständische und große Unternehmen); 

  Einrichtungen für Gesundheit und Sicherheit (Regulierungsbehörden, Einrichtungen zum Unfallschutz, 
Einrichtungen zur Marktüberwachung, usw.); 

Auch andere Gruppen können durch den Grad an Maschinensicherheit beeinflusst werden, der anhand 
dieses Dokuments durch die oben genannten Interessensgruppen erzielt wird: 

  Maschinenbetreiber/Arbeitgeber (kleine, mittelständische und große Unternehmen); 

  Maschinenbetreiber/Arbeitnehmer (z. B. Gewerkschaften, Organisationen für Personen mit besonderen 
Bedürfnissen); 

  Dienstleistungsanbieter, z. B. im Wartungsbereich (kleine, mittelständische und große Unternehmen); 

  Verbraucher (bei Maschinen, die zur Nutzung durch den Verbraucher bestimmt sind). 

Den oben genannten Interessengruppen wurde die Möglichkeit eröffnet, an der Ausarbeitung dieses 
Dokuments mitzuwirken. 

Die Festlegungen des vorliegenden Dokuments können durch Typ-C-Normen ergänzt oder geändert werden. 

Für Maschinen, die in den Anwendungsbereich einer Typ-C-Norm fallen und nach den Festlegungen dieser 
Norm entwickelt und gebaut sind, gelten die Festlegungen jener Typ-C-Norm anstelle derjenigen der 
vorliegenden Typ-B-Norm. 

                                                      
1) Noch zu veröffentlichen. 
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1 Anwendungsbereich 

Dieser Teil von ISO 14123 stellt eine Methodik auf, die zwecks Festlegung geeigneter Überprüfungsverfahren 
zur Auswahl von kritischen Faktoren in Zusammenhang mit Gefahrstoffemissionen führt. 

Dieser Teil von ISO 14123 ist dafür vorgesehen, in Verbindung mit ISO 14123-1 angewendet zu werden und 
bezieht sich insbesondere auf Abschnitt 8 jener Internationalen Norm. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen).  

ISO 12100:2010, Safety of machinery – General principles for design – Risk assessment and risk reduction 

ISO 14123-1:-2), Safety of machinery – Reduction of risks to health resulting from hazardous substances 
emitted by machinery – Part 1: Principles and specifications for machinery manufacturers 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 12100 und ISO 14123-1. 

4 Methodik 

4.1 Allgemeines 

Dieser Abschnitt legt die Schritte fest, die unternommen werden müssen, um ein Überprüfungsverfahren 
aufzustellen. 

ANMERKUNG Diese Schritte werden im Anhang A zusammengefasst. 

4.2 Identifizierung von Gefahrstoffen 

4.2.1 Es sind die Stoffe zu identifizieren, die während der bestimmungsgemäßen Verwendung der 
Maschine freigesetzt werden können (siehe ISO 12100 und ISO 14123-1:-2), Abschnitt 4). 

4.2.2 Es ist zu ermitteln, welche dieser Stoffe gesundheitsgefährdend sind sowie die Art der Gefährdung 
(siehe ISO 14123-1:-2), 3.2, Beispiel). 

4.2.3 Wenn mehrere Gefahrstoffe festgestellt wurden, sollte das Überprüfungsverfahren an den 
Hauptsubstanzen durchgeführt werden, die die ungünstigsten Eigenschaften repräsentieren. Die 
Hauptsubstanzen dürfen nach Giftigkeit, ätzenden Eigenschaften, Lösungsverhalten, Staubungsverhalten 
usw. ausgewählt werden. 

                                                      
2) Noch zu veröffentlichen. 
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