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Nationales Vorwort 

Der Internationale Norm-Entwurf ISO/DIS 14344:2008 wurde vom ISO/TC 44 „Welding and allied processes“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird und wurde als Europäischer Norm-
Entwurf identisch übernommen. Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss 
NA 092-00-03 AA „Schweißzusätze (DVS AG W 5)“ im Normenausschuss Schweißtechnik (NAS). 

 

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN EN ISO 14344:2008-07

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-14344-2008-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-14344-2008-07


Dokument-Typ:   Europäische Norm 
Dokument-Untertyp:    
Dokumentstufe:   parallele Umfrage 
Dokumentsprache:   D 
 
STD Version 2.2 
 

CEN/TC 121 
Datum:  2008-06 

prEN ISO 14344:2008 

CEN/TC 121 

Sekretariat:   DIN 

Schweißen und verwandte Prozesse — Pulver- und gasgeschützte 
Schweißprozesse — Richtlinien zur Beschaffung von Schweißzusätzen 

(ISO/DIS 14344:2008) 

Soudage et techniques connexes — Procédés de soudage électrique sous protection gazeuse et par flux — Lignes 
directrices relatives à l'apporovisionement en produits consommables (ISO/DIS 14344:2008) 

Welding and allied processes — Flux and gas shielded electrical welding processes — Procurement guidelines for 
consumables (ISO/DIS 14344:2008) 

 

ICS:   

Deskriptoren:   

 

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN EN ISO 14344:2008-07

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-14344-2008-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-14344-2008-07


prEN ISO 14344:2008 (D) 

2 

Inhalt 

Seite 

Vorwort ................................................................................................................................................................3 

1 Anwendungsbereich .............................................................................................................................4 

2 Normative Verweisungen......................................................................................................................4 

3 Begriffe ...................................................................................................................................................4 

4 Identifizierung ........................................................................................................................................5 

4.1 Allgemeines............................................................................................................................................5 

4.2 Schmelzen-Nummer ..............................................................................................................................5 

4.3 Kontrollierte chemische Zusammensetzung ......................................................................................5 

4.4 Umhüllungs-Mischung ..........................................................................................................................6 

4.5 Füllstoffe.................................................................................................................................................6 

4.6 Pulver zum Unterpulverschweißen......................................................................................................6 

5 Einteilung der Fertigungseinheit..........................................................................................................6 

5.1 Massivdrahtelektroden, Massivbänder, Massivstäbe und Schweißzusatz-Einlegestreifen ..........6 

5.1.1 Klasse S1 ................................................................................................................................................6 

5.1.2 Klasse S2 ................................................................................................................................................7 

5.1.3 Klasse S3 ................................................................................................................................................7 

5.1.4 Klasse S4 ................................................................................................................................................7 

5.2 Fülldrahtelektroden und Füllstäbe.......................................................................................................7 

5.2.1 Klasse T1 ................................................................................................................................................7 

5.2.2 Klasse T2 ................................................................................................................................................7 

5.2.3 Klasse T3 ................................................................................................................................................7 

5.2.4 Klasse T4 ................................................................................................................................................7 

5.3 Umhüllte Stabelektroden ......................................................................................................................8 

5.3.1 Klasse C1................................................................................................................................................8 

5.3.2 Klasse C2................................................................................................................................................8 

5.3.3 Klasse C3................................................................................................................................................8 

5.3.4 Klasse C4................................................................................................................................................8 

5.3.5 Klasse C5................................................................................................................................................8 

5.4 Pulver zum Unterpulverschweißen......................................................................................................8 

5.4.1 Klasse F1 ................................................................................................................................................8 

5.4.2 Klasse F2 ................................................................................................................................................8 

6 Prüfniveau ..............................................................................................................................................8 

6.1 Allgemeines............................................................................................................................................8 

6.2 Prüfstufe 1 ..............................................................................................................................................9 

6.3 Prüfstufe 2 ..............................................................................................................................................9 

6.4 Prüfstufe 3 ..............................................................................................................................................9 

6.5 Prüfstufe 4 ..............................................................................................................................................9 

6.6 Prüfstufe 5 ..............................................................................................................................................9 

6.7 Prüfstufe 6 ..............................................................................................................................................9 

7 Bescheinigung .................................................................................................................................... 11 

7.1 Allgemeines......................................................................................................................................... 11 

7.2 Bescheinigung durch den Hersteller................................................................................................ 11 

7.3 Bescheinigung durch einen zwischengeschalteten Lieferanten................................................... 11 

7.4 Bescheinigung durch einen Dritten.................................................................................................. 11 

 

E DIN EN ISO 14344:2008-07

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN EN ISO 14344:2008-07

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-14344-2008-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-14344-2008-07

