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Entwurf

Schweilen und verwandte Prozesse —

Pulver- und gasgeschutzte SchweiBprozesse —

Richtlinien zur Beschaffung von SchweiBzusatzen (ISO/DIS 14344:2008);
Deutsche Fassung prEN ISO 14344:2008

Welding and allied processes —

Flux and gas shielded electrical welding processes —
Procurement guidelines for consumables (ISO/DIS 14344:2008);
German version prEN ISO 14344:2008

Soudage et techniques connexes —

Procédés de soudage électrique sous protection gazeuse et par flux —
Lignes directrices relatives a I'approvisionnement en produits consommables
(ISO/DIS 14344:2008); Version allemand prEN ISO 14344:2008

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2008-07-28 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an info@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Schweildtechnik (NAS) im DIN, 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihnren Kommentaren jegliche relevante
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.

Gesamtumfang 13 Seiten

Normenausschuss Schweildtechnik (NAS) im DIN
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Nationales Vorwort

Der Internationale Norm-Entwurf ISO/DIS 14344:2008 wurde vom ISO/TC 44 ,Welding and allied processes"
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird und wurde als Europaischer Norm-
Entwurf identisch Ubernommen. Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss
NA 092-00-03 AA ,Schweilizusatze (DVS AG W 5)* im Normenausschuss Schweildtechnik (NAS).
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— Entwurf — CEN/TC 121

Datum: 2008-06

prEN ISO 14344:2008

CEN/TC 121

Sekretariat: DIN

Schweien und verwandte Prozesse — Pulver- und gasgeschitzte
SchweiBprozesse — Richtlinien zur Beschaffung von SchweiBzusatzen
(ISO/DIS 14344:2008)

Soudage et techniques connexes — Procédés de soudage électrique sous protection gazeuse et par flux — Lignes
directrices relatives a I'apporovisionement en produits consommables (ISO/DIS 14344:2008)

Welding and allied processes — Flux and gas shielded electrical welding processes — Procurement guidelines for
consumables (ISO/DIS 14344:2008)

ICS:

Deskriptoren:

Dokument-Typ: Europaische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokumentstufe: parallele Umfrage
Dokumentsprache: D
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