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Widerstandsschweiflen —

Verfahren zum Punktschweien von niedriglegierten Stahlen mit oder
ohne metallischem Uberzug (ISO/DIS 14373:2013);
Deutsche Fassung prEN ISO 14373:2013

Resistance welding —

Procedure for spot welding of uncoated and coated low carbon steels
(ISO/DIS 14373:2013);
German version prEN ISO 14373:2013

Soudage par résistance —

Mode opératoire pour le soudage par points des aciers a bas carbone revétus et non
revétus (ISO/DIS 14373:2013);

Version allemande prEN ISO 14373:2013

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2013-02-11 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fir Norm-
Entwurfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an nas@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fur Stellungnahmen zu Norm-Entwiirfen der DKE
unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden,;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Schweif3en und verwandte Verfahren (NAS) im DIN,
10772 Berlin (Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS) im DIN
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 14373:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen® erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustandige deutsche/nationale Normungsgremium ist der Arbeitskreis NA 092-00-12-07 AK ,Prufen von
Widerstandsschweifverbindungen (DVS AG V 3.9)° im Normenausschuss Schweilen und verwandte
Verfahren (NAS) im DIN.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 669

ISO 5182

ISO 10447
ISO 14270
ISO 14329
ISO 15609-5
ISO 15614-12

ISO 17677-1

Anderungen

Gegenlber DIN EN 1SO 14373:2007-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

siehe DIN EN ISO 669

siehe DIN EN ISO 5182

siehe DIN EN ISO 10447

siehe DIN EN ISO 14270

siehe DIN EN ISO 14329

siehe DIN EN ISO 15609-5

siehe DIN EN ISO 15614-12

siehe DIN EN ISO 17677-1

a) Angleichung der ISO 14373 an die ISO 17667-1.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 669, WiderstandsschweilReinrichtungen — Mechanische und elektrische Anforderungen

DIN EN ISO 5182,  Widerstandsschweillen —  Werkstoffe  fir ~ Elektroden und  Hilfseinrichtungen
(ISO 5182:2008); Deutsche Fassung EN ISO 5182:2009

DIN EN ISO 10447, Widerstandsschweilen — Schél-, MeiBel- und Keilpriifung von Widerstandspunkt- und
BuckelschweilRverbindungen

DIN EN ISO 14270, Probenmalle und Verfahren fiir die mechanisierte Schélpriifung an Widerstandspunkt-,
Rollennaht- und BuckelschweiBungen mit geprdgten Buckeln (ISO 14270:2000); Deutsche
Fassung EN ISO 12470:2001

DIN EN ISO 14329, Widerstandsschweillen — Zerstérende Priifung von Schweillverbindungen — Brucharten
und geometrische MessgréBen fiir Widerstandspunkt-, Rollennaht- und BuckelschweilSungen
(ISO 14329:2003); Deutsche Fassung EN ISO 14329:2003

DIN EN ISO 15609-6, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweiBanweisung —  Teil 5:  Widerstandsschweilen  (ISO 15609-5:2011);  Deutsche  Fassung
EN ISO 15609-5:2011

DIN EN ISO 15614-12, Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweilBverfahrenspriifung —  Teil ~12:  Widerstandspunkt-,  Rollennaht- und  Buckelschweil3en
(ISO 15614-12:2004); Deutsche Fassung EN ISO 15614-12:2004

DIN EN ISO 17677-1, WiderstandsschweilSen — Begriffe — Teil 1: Punkt-, Buckel- und Rollennahtschweil3en
(ISO 17677-1:2009); Dreisprachige Fassung EN ISO 17677-1:2009
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niedriglegierten Stihlen mit oder ohne metallischem Uberzug
(ISO/DIS 14373:2013)

Soudage par résistance — Mode opératoire pour le soudage par points des aciers a bas carbone revétus et non
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Resistance welding — Procedure for spot welding of uncoated and coated low carbon steels (ISO/DIS 14373:2013)
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN 1SO 14373:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilten® erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 14373:2007 ersetzen.
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 14373:2013 wurde vom CEN als prEN ISO 14373:2013 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Einleitung

Die vorherige Ausgabe der ISO 14373 enthielt Bilder, in denen die Brucharten und die Verfahren fir den
Schlagscherzugversuch und den Schlagkopfzugversuch nach ISO 14329:2003 dargestellt sind.

Diese zweite Ausgabe von ISO 14373 wurde Uberarbeitet, um sie an ISO 17677-1 anzupassen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt die Anforderungen an das Widerstandspunktschweilen an Bauteilen aus
niedriglegiertem Stahl mit oder ohne metallischem Uberzug fest, die aus zwei oder drei verschiedenen
Blechdicken bestehen kdnnen, wobei die maximale Dicke eines Einzelbleches der zu schweillenden Bauteile
im Bereich von 0,4 mm bis 3 mm aus folgenden Werkstoffen liegt:

— Stahl ohne Uberzug;

— Stahl mit Feuerverzinkung oder Fe-Zn-Legierung (galvannealed);

— Stahl mit elektrolytisch aufgebrachtem Zn- oder Zn-Ni-Uberzug;

— Stahl mit Aluminiumuberzug;

— Stahl mit Zn-Al-Legierungsiberzug.

Diese Internationale Norm gilt flir das Schweil’en von Blechen oder Platten gleicher oder unterschiedlicher
Dicke mit einem Dickenverhaltnis von nicht mehr als 3 : 1. Sie gilt auch fur die Dreiblechschweillung mit einer
Gesamtdicke von bis zu 9 mm.

Die folgenden Schweil3einrichtungen liegen im Anwendungsbereich dieser Internationalen Norm:

— Standerschweiimaschinen;

— Schweilpistolen;

— automatische Schweildeinrichtungen, bei denen die Bauteile durch Roboter oder automatische
Zufihrungen zugefiihrt werden;

— VielpunktschweiRanlagen;

— RoboterschweilRanlagen.

Anhang A enthalt Angaben Uber geeignete Schweilleinrichtungen und Anhang B informiert Uber die
PunktschweiRbedingungen. Diese Informationen dienen jedoch nur als Anhalt. In Abhangigkeit von den
Fertigungsbedingungen, der Schweilieinrichtung, den Eigenschaften des Sekundarkreises, dem
Elektrodenwerkstoff und der Elektrodengeometrie sind gegebenenfalls Anpassungen erforderlich. Falls eine
entsprechende Anwendungsnorm hierzu existiert, konnen weiterfihrende Informationen daraus entnommen
werden.

Das Schweilten von organisch oder mit Primern beschichteten Stahlen liegt nicht im Anwendungsbereich
dieser Internationalen Norm.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

ISO 669, Resistance welding — Resistance welding equipment — Mechanical and electrical requirements

ISO 5182, Resistance welding — Materials for resistance welding electrodes and ancillary equipment

ISO 10447, Resistance welding — Peel and chisel testing of resistance spot and projection welds
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