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Der Text von ISO 14629:2012 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 206 „Fine ceramics“ der 
Internationalen Organisation für Normung (ISO) erarbeitet und als FprEN ISO 14629:2015 durch das 
Technische Komitee CEN/TC 184 „Hochleistungskeramik“ übernommen, dessen Sekretariat vom DIN 
gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt. 

Dieses Dokument wird ENV 14312:2002 ersetzen. 

Der Text von ISO 14629:2012 wurde vom CEN als FprEN ISO 14629:2015 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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Diese Internationale Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung des Fließverhaltens granulierter oder 
ungranulierter keramischer Pulver mit Hilfe eines festgelegten Trichters fest. Dieses Verfahren gilt nur für 
Pulver, die frei durch die festgelegte Prüföffnung fließen. 

 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

ISO 565, 
 

ISO 80000-1,  

ISO/IEC 17025,  

 

Die Durchflussdauer, die erforderlich ist, damit etwa 50,0 g des keramischen Pulvers durch die Öffnung eines 
Trichters mit festgelegten Maßen durchfließen, wird bestimmt. Die Masse des Pulvers dividiert durch dessen 
Durchflussdauer ergibt die Durchflussrate, d. h. die Fließfähigkeit. 

 

 

Ein Trichter aus nichtrostendem Stahl (Bild 1) mit einem Öffnungsdurchmesser von 2,5 mm oder ein 
anderer Trichter mit einem Öffnungsdurchmesser von 5,0 mm. Der Trichter muss aus einem 
nichtmagnetischen, korrosionsbeständigen metallischen Werkstoff, z. B. nichtrostender Stahl (z. B. SUS 304), 
mit ausreichender Wandstärke und Härte bestehen, um widerstandsfähig gegen Verformung und 
übermäßigen Verschleiß zu sein. 

 

Ein Behälter aus nichtrostendem Stahl, der groß genug ist, um das gesamte keramische Pulver, das aus der 
Öffnung eines Trichters fließt, aufzufangen, z. B. wie in Bild 2 dargestellt. 

 

Ein Stativ, das den Trichter mittig über dem Behälter hält, so dass sich der untere Rand der Trichteröffnung 
etwa 50 mm über der Oberkante des Behälters befindet, wenn die Prüfeinrichtung wie in Bild 3 dargestellt 
aufgebaut ist. 

 

Ein Sieb, das den Anforderungen von ISO 565 entspricht, mit einer Maschenweite von 0,71 mm. 
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Eine Waage mit einer Fehlergrenze von 0,1 g oder 0,01 g. 

ANMERKUNG Bei sehr flockigen Pulvern, z. B. Aerosil (pyrogene Kieselsäure), sollte eine Waage mit einer Fehler-
grenze von 0,01 g verwendet werden. 

 

Eine Stoppuhr, mit der die abgelaufene Zeit auf 0,1 s gemessen werden kann. 

 

Ein Handschuh aus einem Baumwollmaterial, welches elektrostatisches Aufladen minimiert. 

ANMERKUNG Das Material eines geeigneten Handschuhs hängt von den Sicherheitsvorschriften des 
Pulverherstellers ab. Sofern möglich sind Handschuhe aus Baumwolle, Polyethylen, Latex usw. zu verwenden. 

 

Eine Füllstandsanzeige, mit der die Horizontalität des Trichters überprüft werden kann. 
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Maße in Millimeter 

 

a oder (6,4  0,05) bei einem Öffnungsdurchmesser von 5,0 
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