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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 14732:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and allied 
processes�, Unterkomitee SC 11 �Qualification requirements for welding and allied processes personnel� 
(Sekretariat: SUTN, Slowakei) in Zusammenarbeit mit CEN/TC 121 �Schweißen�, Unterkomitee SC 4 
�Qualitätsmanagement für das Schweißen� (Sekretariat: DIN, Deutschland) erarbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS-Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-02 AA 
�Qualifizierung von Personal für das Schweißen und verwandte Verfahren (DVS AG Q 5)�, der federführend 
vom Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS) geleitet wird. 

�Das Ausgabedatum des Europäischen Norm-Entwurfs stand zum Zeitpunkt der Veröffentlichung dieses 
DIN EN ISO-Entwurfs noch nicht fest; der prEN ISO wird jedoch vom CCMC unter der angegebenen 
prEN-Nummer demnächst zur CEN-Umfrage verteilt. Um der deutschen Öffentlichkeit eine möglichst lange 
Einspruchsfrist einzuräumen, wurde dieser Norm-Entwurf bereits vorab veröffentlicht. 

Für die in diesem Dokument genannten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 3834-2 
ISO 3834-3 
ISO 4063 
ISO 9606-2 
ISO 9606-3 
ISO 9606-4 
ISO 9606-5 
ISO 10447 
ISO 14731 
ISO 14555 
ISO 15609-1 
ISO 15609-3 
ISO 15609-4 
ISO 15613 
ISO 15614-1 
ISO 15614-2 
ISO 15614-7 
ISO 15614-11 
ISO 15614-12 
ISO/TR 25901 

siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 

DIN EN ISO 3834-2 
DIN EN ISO 3834-3 
DIN EN ISO 4063 
DIN EN ISO 9606-2 
DIN EN ISO 9606-3 
DIN EN ISO 9606-4 
DIN EN ISO 9606-5 
DIN EN ISO 10447 
DIN EN ISO 14731 
DIN EN ISO 14555 
DIN EN ISO 15609-1 
DIN EN ISO 15609-3 
DIN EN ISO 15609-4 
DIN EN ISO 15613 
DIN EN ISO 15614-1 
DIN EN ISO 15614-2 
DIN EN ISO 15614-7 
DIN EN ISO 15614-11 
DIN EN ISO 15614-12 
DIN-Fachbericht ISO/TR 25901 
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Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1418:1998-01 und E DIN EN ISO 14732:2011-04 wurden folgende Änderungen 
vorgenommen: 

a) Änderung des Titel der Norm; 

b) redaktionelle Änderungen in der Einleitung; 

c) Erweiterung des Anwendungsbereiches der Norm durch die Aufnahme der Bediener/Einrichter von 
Bolzenschweißeinrichtungen; 

d) Abschnitt 2 bezüglich der normativen Verweisungen aktualisiert; 

e) Anpassung des Abschnittes 3 �Begriffe� an ISO/TR 25901; 

f) Aktualisierung der Prozessnummer nach ISO 4063; 

g) neue Möglichkeit der Verlängerung unter 5.3 c) eingefügt. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 3834-2, Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen von metallischen Werkstoffen � 
Teil 2: Umfassende Qualitätsanforderungen 

DIN EN ISO 3834-3, Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen von metallischen Werkstoffen � 
Teil 3: Standard-Qualitätsanforderungen 

DIN EN ISO 4063, Schweißen und verwandte Prozesse � Liste der Prozesse und Ordnungsnummern 

DIN EN ISO 9606-2, Prüfung von Schweißern � Schmelzschweißen � Teil 2: Aluminium und 
Aluminiumlegierungen 

DIN EN ISO 9606-3, Prüfung von Schweißern � Schmelzschweißen � Teil 3: Kupfer und Kupferlegierungen 

DIN EN ISO 9606-4, Prüfung von Schweißern � Schmelzschweißen � Teil 4: Nickel und Nickellegierungen 

DIN EN ISO 9606-5, Prüfung von Schweißern � Schmelzschweißen � Teil 5: Titan und Titanlegierungen, 
Zirkonium und Zirkoniumlegierungen 

DIN EN ISO 10447, Widerstandsschweißen � Schäl-, Meißel- und Keilprüfung von Widerstandspunkt- und 
Buckelschweißverbindungen 

DIN EN ISO 14555, Schweißen � Lichtbogenbolzenschweißen von metallischen Werkstoffen 

DIN EN ISO 14731, Schweißaufsicht � Aufgaben und Verantwortung 

DIN EN ISO 15609-1¸ Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe � 
Schweißanweisung � Teil 1: Lichtbogenschweißen 

DIN EN ISO 15609-3, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe � 
Schweißanweisung � Teil 3: Elektronenstrahlschweißen 

DIN EN ISO 15609-4, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe � 
Schweißanweisung � Teil 4: Laserstrahlschweißen 

DIN EN ISO 15613, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe � 
Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitsprüfung 

DIN EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe � 
Schweißverfahrensprüfung � Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweißen von Stählen und Lichtbogenschweißen 
von Nickel und Nickellegierungen 

DIN EN ISO 15614-2, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe � 
Schweißverfahrensprüfung � Teil 2: Lichtbogenschweißen von Aluminium und seinen Legierungen 

DIN EN ISO 15614-7, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe � 
Schweißverfahrensprüfung � Teil 7: Auftragschweißen 

DIN EN ISO 15614-11, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe � 
Schweißverfahrensprüfung � Teil 11: Elektronen- und Laserstrahlschweißen 

DIN EN ISO 15614-12, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe � 
Schweißverfahrensprüfung � Teil 12: Widerstandspunkt-, Rollennaht- und Buckelschweißen 

DIN-Fachbericht ISO/TR 25901, Schweißen und verwandte Verfahren � Terminologie 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 14732:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and allied 
processes� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 �Schweißen� erarbeitet, dessen 
Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur zweiten parallelen Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument ersetzt prEN ISO 14732:2011-03 und wird EN 1418:1997-12 ersetzen. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 14732:2012 wurde vom CEN als prEN ISO 14732:2012 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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