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E DIN EN ISO 15012-1:2011-04 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 15012-1:2011) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and allied 
processes� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 �Schweißen� (Sekretariat: DIN, 
Deutschland) erarbeitet. Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-09 AA 
�Arbeits- und Gesundheitsschutz beim Schweißen und verwandte Verfahren� im Normenausschuss 
Schweißtechnik (NAS). 

DIN Anfragen zur offiziellen Auslegung irgendeines Teiles dieser Internationalen Norm sollten über die 
nationale Normenstelle an das Sekretariat von ISO/TC 44/SC 9 gerichtet werden; eine vollständige Auflistung 
kann unter www.iso.org eingesehen werden. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 5167 (alle Teile) siehe DIN EN ISO 5167 (alle Teile) 
ISO 5801  siehe DIN EN ISO 5801 
ISO 7731  siehe DIN EN ISO 7731 
ISO 12100-2  siehe DIN EN ISO 12100-2 
ISO 14341  siehe  DIN EN ISO 14341 
ISO 15011-1  siehe DIN EN ISO 15011-1 
ISO 15767  siehe  DIN ISO 15767 
 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 15012-1:2005-03 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Titel geändert; 

b) Anforderungen an Schweißabsauggeräte und -anlagen mit nicht unmittelbarem Einfluss auf den 
Abscheidegrad gestrichen; 

c) Prüfablauf überarbeitet; 

d) Norm redaktionell überarbeitet. 
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E DIN EN ISO 15012-1:2011-04 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 5167 (alle Teile), Durchflussmessung von Fluiden mit Drosselgeräten in voll durchströmten 
Leitungen mit Kreisquerschnitt 

DIN EN ISO 5801, Industrieventilatoren � Leistungsmessung auf genormten Prüfständen 

DIN EN ISO 7731, Ergonomie � Gefahrensignale für öffentliche Bereiche und Arbeitsstätten � Akustische 
Gefahrensignale 

DIN EN ISO 12100-2, Sicherheit von Maschinen � Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsätze � Teil 2: 
Technische Leitsätze 

DIN EN ISO 14341, Schweißzusätze � Drahtelektroden und Schweißgut zum Metall-Schutzgasschweißen 
von unlegierten Stählen und Feinkornstählen � Einteilung 

DIN EN ISO 15011-1, Arbeits- und Gesundheitsschutz beim Schweißen und bei verwandten Verfahren � 
Laborverfahren zum Sammeln von Rauch und Gasen � Teil 1: Bestimmung der Rauchemissionsrate beim 
Lichtbogenschweißen und Sammeln von Rauch zur Analyse 

DIN ISO 15767, Arbeitsplatzatmosphäre � Kontrolle und Charakterisierung der Unsicherheit beim Wägen 
von gesammelten Aerosolen 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 15012-1:2011) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and allied 
processes�, SC 9 �Health and safety� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 
�Schweißen� erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN ISO 15012-1:2004 ersetzen. 

EN ISO 15012-1 besteht aus folgenden Teilen: 

 Teil 1: Anforderungen an den Abscheidegrad sowie Prüfung und Kennzeichnung des Abscheidegrades 

 Teil 2: Bestimmen des Mindestluftvolumenstroms von Absaughauben und Flanschplatten 

 Teil 3: Bestimmen des Erfassungsgrades von abgesaugten Schweißbrennern 

 Teil 4: Anforderung an die Ausgestaltung 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 15012-1:2011 wurde vom CEN als prEN ISO 15012-1:2011 ohne irgendeine 
Abänderung genehmigt. 
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