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Nationales Vorwort

- Entwurf -

Das Dokument prENISO 1514:2023 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35 ,Paints and varnishes“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und Anstrichstoffe” erarbeitet, dessen
Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 002-00-07 AA , Allgemeine Prif-
verfahren fiir Beschichtungsstoffe und Beschichtungen” im DIN-Normenausschuss Beschichtungsstoffe und

Beschichtungen (NAB).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-

mente hingewiesen:

[SO 2409 siehe
[SO 2808 siehe
[SO 4287 (zuriickgezogen) siehe
[SO 4618 siehe
[SO08501-1 siehe
[SO 8504-2:2019 siehe
[SO 11124 (alle Teile) siehe
[SO 11126 (alle Teile) siehe

DIN EN ISO 2409
DIN EN ISO 2808

DIN EN IS0 4287" (zuriickgezogen)
DIN ENISO 4618

DIN EN IS0 8501-1

DIN EN ISO 8504-2:2020-03

DIN EN ISO 11124 (alle Teile)

DIN ENISO 11126 (alle Teile)

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 1514:2016-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Abschnitt 3 liber Begriffe wurde hinzugefiigt;

b) die Vorbereitung von Kunststoffsubstraten einschliefdlich glasfaserverstarkten Kunststoff-Verbundplatten
(GFK) und kohlenstofffaserverstarkten Kunststoff-Verbundplatten (CFK) wurde aktualisiert;

c) Probenplatten aus Beton wurden hinzugefiigt;

d) der Text wurde redaktionell iiberarbeitet und die normativen Verweisungen wurden aktualisiert.

*  Die Norm wurde zuriickgezogen und durch DIN EN ISO 21920-2 ersetzt.

Full document details: E DIN EN ISO 1514:2023-09
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 2409, Beschichtungsstoffe — Gitterschnittpriifung
DIN EN ISO 2808, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Schichtdicke

DIN EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit:
Tastschnittverfahren — Benennungen, Definitionen und KenngréfSen der Oberfldchenbeschaffenheit

DIN EN ISO 4618, Beschichtungsstoffe — Begriffe

DIN EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — Visuelle
Beurteilung der Oberfidchenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberfldchenvorbereitungsgrade von
unbeschichteten Stahloberfldchen und Stahloberfldchen nach ganzfldchigem Entfernen vorhandener
Beschichtungen

DIN EN ISO 8504-2:2020-03, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von
Beschichtungsstoffen — Verfahren fiir die Oberfldchenvorbereitung — Teil 2: Strahlen (ISO 8504-2:2019);
Deutsche Fassung EN 1SO 8504-2:2019

DIN EN ISO 11124 (alle Teile), Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von
Beschichtungsstoffen — Anforderungen an metallische Strahlmittel

DIN ENISO 11126 (alle Teile), Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von
Beschichtungsstoffen — Anforderungen an nichtmetallische Strahlmittel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 1514:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35 ,Paints and varnishes”
in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und Anstrichstoffe” erarbeitet, dessen
Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 1514:2016 ersetzen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-

bar.
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 1514:2023 wurde von CEN als prEN ISO 1514:2023 ohne irgendeine Abdnderung geneh-
migt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC Directives, Teil 1, beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC Directives, Teil 2, erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35, Paints and varnishes, Unterkomitee SC9, Gene-
ral test methods for paints and varnishes, erarbeitet.

Diese sechste Ausgabe ersetzt die fiinfte Ausgabe (ISO 1514:2016), die technisch iiberarbeitet wurde.
Die wesentlichen Anderungen sind folgende:
— Abschnitt 3 iiber Begriffe wurde hinzugefiigt;

— die Vorbereitung von Kunststoffsubstraten einschliefilich glasfaserverstarkten Kunststoff-Verbundplatten
(GFK) und kohlenstofffaserverstarkten Kunststoff-Verbundplatten (CFK) wurde aktualisiert;

— Probenplatten aus Beton wurden hinzugefigt;
— der Text wurde redaktionell iiberarbeitet und die normativen Verweisungen wurden aktualisiert.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.

Documents
Document SharingHub

Full document details: E DIN EN ISO 1514:2023-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-1514-2023-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-1514-2023-09

- Entwurf -

E DIN EN ISO 1514:2023-09
prEN ISO 1514:2023 (D)

Einleitung

Bei vielen gebrauchlichen Priifverfahren fiir Beschichtungsstoffe kdnnen die Art der benutzten Probenplatte
und ihre Vorbereitung die Priifergebnisse erheblich beeinflussen. Daher ist es wichtig, sowohl die Proben-
platten als auch die Verfahren zu ihrer Vorbereitung vor dem Beschichten so genau wie mdglich festzulegen.

Es ist nicht mdglich, in eine Internationale Norm alle Arten und Vorbereitungen von Probenplatten fiir die
Priifung von Beschichtungsstoffen aufzunehmen.

Dieses Dokument beschreibt als reproduzierbar bekannte Vorbereitungsverfahren und gibt zusatzliche Hin-
weise fiir Falle, in denen wegen unzureichender internationaler Ubereinstimmung der Verfahren noch Unklar-
heiten bestehen kénnten.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument legt mehrere Arten von Probenplatten fest und beschreibt Verfahren zu ihrer Vorbereitung

vor dem Beschichten. Diese Norm-Probenplatten werden fiir aligemeine Verfahren zur Priifung von Beschich-
tungsstoffen und dhnlichen Produkten verwendet (siehe Anhang B).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

ISO 1268 (alle Teile), Fibre-reinforced plastics — Methods of producing test plates

ISO 2409, Paints and varnishes — Cross-cut test

[SO 2808, Paints and varnishes — Determination of film thickness

[SO 4287, Geometrical Product Specifications (GPS) — Surface texture: Profile method — Terms, definitions and
surface texture parameters

IS0 4618, Paints and varnishes — Vocabulary

[SO 8336, Fibre-cement flat sheets — Product specification and test methods
[SO 11949, Cold-reduced tinmill products — Electrolytic tinplate

EN 520, Gipsplatten — Begriffe, Anforderungen und Priifverfahren

EN 622 (alle Teile), Faserplatten — Anforderungen

EN 1396, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bandbeschichtete Bleche und Bdnder fiir allgemeine
Anwendungen — Spezifikationen

EN 1766, Produkte und Systeme fiir den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken —
Priifverfahren — Referenzbetone fiir Priifungen

EN 10205, Kaltgewalztes Feinstblech in Rollen zur Herstellung von Weifsblech oder von elektrolytisch
spezialverchromtem Stahl

EN 13523-1, Bandbeschichtete Metalle — Priifverfahren — Teil 1: Schichtdicke
EN 13523-22, Bandbeschichtete Metalle — Priifverfahren — Teil 22: Farbabstand — Visueller Vergleich

EN 15283-2, Faserverstdrkte Gipsplatten — Begriffe, Anforderungen und Priifverfahren — Teil 2:
Gipsfaserplatten

EN 16245-1, Faserverstdrkte Verbundwerkstoffe — Angabe von Werkstoffeigenschaften — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 4618.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:
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— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/

4 Stahlplatten
4.1 Eigenschaften

Stahlplatten fiir allgemeine Priifungen (im Gegensatz zu solchen fiir besondere Anwendungen) miissen frei von
Rost, Kratzern, Flecken, Verfarbungen oder anderen Oberflachenfehlern sein. Die Abmessungen der Proben-
platten aus Stahl miissen wie in der Beschreibung des Priifverfahrens festgelegt oder anderweitig vereinbart
sein.

4.2 Lagerung vor der Vorbereitung
Vor der Vorbereitung sind die Platten so zu lagern, dass sie vor Korrosion geschiitzt sind.
4.3 Vorbereitung durch Reinigen mit Losemittel

Uberschiissiges Ol von den Platten abwischen und anschlieRend mit einem geeigneten Losemittel sorgfiltig
abwaschen, um sdmtliches tiberschiissige Ol zu entfernen.

Sicherstellen, dass alle von Reinigungstiichern herrithrenden Fasern beim Reinigen entfernt und Tiicher in
vorher festgelegten Zeitabstinden gewechselt werden, um erneutes Verschmutzen mit Olresten zu vermeiden.
Die gereinigten Platten nicht verschmutzen. Dem Losemittel Zeit zum Verdunsten lassen; leichtes Abwischen
der Platten mit einem sauberen Leinentuch und Behandeln mit einem Strom warmer trockener Luft sind geeig-
nete Trocknungsverfahren. Falls erforderlich, die Platten zum Entfernen von Spuren von Kondenswasser leicht
erwarmen.

Wenn nicht unmittelbar nach dem Reinigen beschichtet wird, miissen die Platten bis zum Gebrauch in einer
sauberen und trockenen Atmosphare, z. B. in einem Exsikkator, der ein wirksames Trockenmittel enthalt, gela-

gert werden. Es ist auch iiblich, die Platten in geeignetes Papier einzuwickeln.

Verunreinigte Oberflachen diirfen mit einem Losemittel gereinigt werden, welches schnell und riickstandsfrei
verdunstet und welches den Werkstoff nicht chemisch verandert.

4.4 Vorbereitung durch Reinigen mit wassrigen Reinigungsmitteln (Spriih- oder
Tauchverfahren)

Die Platten mit einem im Handel erhaltlichen alkalischen wassrigen Reinigungsmittel reinigen. Ein Spriih-
verfahren wird empfohlen, aber auch ein Tauchverfahren kann benutzt werden. Die Konzentration und die
Temperatur des Reinigungsmittels entsprechend den Empfehlungen des Herstellers des Reinigungsmittels ein-
halten.

Reinigen nach einem Spriithverfahren wird in folgenden vier Schritten vorgenommen.

a) Jede Seite der Platten mindestens 10 s reinigen. Die Temperatur und den Sprithdruck entsprechend den
Empfehlungen des Herstellers des Reinigungsmittels einstellen.

b) Jede Seite der Platten mit Leitungswasser spiilen. Dafiir sorgen, dass das Waschwasser wahrend des Rei-
nigungsprozesses nicht wesentlich verschmutzt wird. Dies kann erreicht werden, indem das Vorratsgefaf3
fiir das Waschwasser standig oder von Zeit zu Zeit mit frischem Leitungswasser iiberflutet wird.

c) Jede Seite der Platten mit entionisiertem Wasser spiilen, dessen Leitfahigkeit hochstens 20 uS/cm betragt.

d) Die Platten unmittelbar nach dem Spiilen in einem Warmeschrank oder mit einem Heif3luftstrom trocknen.
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