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Anforderung und Qualifizierung von Schweifdverfahren fiir metallische
Werkstoffe -

Allgemeine Regeln (ISO/DIS 15607:2018);
Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 15607:2018

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
General rules (ISO/DIS 15607:2018);
German and English version prEN ISO 15607:2018

Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux métalliques -
Regles générales (ISO/DIS 15607:2018);
Version allemande et anglaise prEN ISO 15607:2018

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2018-10-05 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nas@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS), 10772 Berlin,
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 15607:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiféen und verwandte

Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-04 AA ,Qualitdtssicherung beim
Schweiflen (DVS AG Q 2)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Fir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die

entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 6520 (all parts) siehe
IS0 9606 (all parts) siehe

DIN EN ISO 6520 (alle Teile)
DIN EN ISO 9606 (alle Teile)

ISO 14555 siehe DIN EN ISO 14555

[SO 14732 siehe DIN EN ISO 14732

ISO/TR 15608 siehe DIN CEN ISO/TR 15608

ISO 15609 (all parts) siehe DIN EN ISO 15609 (alle Teile)
[SO 15610 siehe DIN EN ISO 15610

[SO 15611 siehe DIN EN ISO 15611

ISO 15612 siehe DIN EN ISO 15612

ISO 15613 siehe DIN EN ISO 15613

ISO 15614 (all parts) siehe DIN EN ISO 15614 (alle Teile)
ISO 15620 siehe DIN EN ISO 15620
Anderungen

Gegentiber DIN EN ISO 15607:2004-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aktualisierung der normativen Verweisungen und der Literaturhinweise;

b) Abschnitt Begriffe gekiirzt und Abschnitt 4 (Abkiirzungen) gestrichen;

¢) das Laserhybridschweifden in die Norm aufgenommen;

d) das Flussdiagramm fiir die Entwicklung und Qualifizierung einer WPS (Anhang C) iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 6520 (alle Teile), Schweifien und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen Unregel-
mdfSigkeiten an metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 9606 (alle Teile), Priifung von SchweifSern — SchmelzschweifSen
DIN EN ISO 14555, Schweifsen — LichtbogenbolzenschweifSen von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 14732, SchweifSpersonal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweifsen von metallischen Werkstoffen

DIN CEN ISO/TR 15608, Schweifsen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 15609 (alle Teile), Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werk-
stoffe — Schweifsanweisung

DIN EN ISO 15610, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund des Einsatzes von geprliften Schweifszusdtzen

DIN EN ISO 15611, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund von vorliegender schweifStechnischer Erfahrung

DIN EN ISO 15612, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung durch Einsatz eines Standardschweifsverfahrens

DIN EN ISO 15613, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung

DIN EN ISO 15614 (alle Teile), Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische
Werkstoffe — Schweifsverfahrenspriifung

DIN EN ISO 15620, Schweifsen — Reibschweifsen von metallischen Werkstoffen
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 15607:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,SchweifSen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird ISO 15607:2003 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europaische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informative Anhdnge A, B oder C, die Bestandteil dieses
Dokuments sind.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 15607:2018 wurde von CEN als prEN ISO 15607:2018 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungs-
organisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicher-
weise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem
Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen 1SO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Eine Erlauterung zum freiwilligen Charakter von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdricke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse (TBT) beriicksichtigt, enthalt
der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee
SC 10, Quality management in the field of welding erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 15607:2003), die technisch iiberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

—  xxx xxxxxxx xxx xxxx ERST NACH DER DIS-ABSTIMMUNG ZU VERVOLLSTANDIGEN

Riickmeldungen, Fragen oder Anfragen zu offiziellen Auslegungen der Inhalte dieses Dokuments sollten iiber
das jeweilige nationale Normungsinstitut an das Sekretariat des ISO/TC 44/SC 10 gerichtet werden. Eine
vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.html zu finden. Offiziellen

Auslegungen, soweit sie existieren, sind zu finden unter:
https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html.
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Einleitung

Schweifianweisungen (WPS) werden benétigt, um eine befriedigende Grundlage fiir die Planungen von
schweifdtechnischen Tatigkeiten und fiir die Qualitdtsiiberwachung wahrend des Schweifiens zu erstellen
und festzulegen. Schweif3en ist als ein spezieller Prozess in der Terminologie der Normen fiir Qualitats-
sicherungssysteme anzusehen. Die Normen fiir die Qualitatssicherungssysteme fordern iiblicherweise, dass
spezielle Prozesse entsprechend einer schriftlichen Verfahrensbeschreibung auszufiihren sind.

Die Erstellung einer Schweiflanweisung gibt die erforderliche Grundlage dafiir, stellt allein jedoch nicht
sicher, dass die Schweifungen die Anforderungen erfiillen. Einige Abweichungen, vor allem Unregelmaf3ig-
keiten und Verformungen, konnen durch zerstorungsfreie Priifungen am fertigen Erzeugnis beurteilt
werden.

Metallurgische Abweichungen stellen jedoch ein besonderes Problem dar, weil eine zerstdrungsfreie
Beurteilung der mechanischen Eigenschaften bei dem gegenwértigen Stand der zerstorungsfreien Prif-
technologie unmoglich ist. Dies hat zur Aufstellung einer Reihe von Regeln fiir die Qualifizierung von
Schweifdverfahren vor der Freigabe der Vorschrift fiir die eigentliche Fertigung gefiihrt. Dieses Dokument
legt diese Regeln fest.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument ist Teil einer Reihe von Normen fiir Anforderungen und Qualifizierungen von Schweif3-
verfahren. Anhang A gibt Einzelheiten dieser Normenreihe wieder, Anhang B gibt ein Ablaufschema fiir die
Anwendung dieser Normen wieder, und AnhangC gibt ein Flussdiagramm fiir die Entwicklung und
Qualifizierung einer WPS wieder.

Dieses Dokument legt allgemeine Regeln fiir die Anforderung und Qualifizierung von Schweifdverfahren fiir
metallische Werkstoffe fest. Diese Norm nimmt auch Bezug auf verschiedene andere Normen hinsichtlich

genauer Regelungen bei besonderen Anwendungen.

Dieses Dokument ist fiir manuelles, teilmechanisiertes, vollmechanisiertes und automatisches Schweifden
anwendbar.

Die Schweifverfahren werden durch Ubereinstimmung mit einer oder mehreren Berichten iiber die Quali-
fizierung des Schweifdverfahrens (WPQR) qualifiziert. Die Anwendung eines besonderen Verfahrens zur
Qualifizierung ist oftmals eine Forderung einer Anwendungsnorm.

Die Qualifizierung einer pWPS durch mehr als ein Verfahren wird nicht empfohlen. Es wird vorausgesetzt,

dass die Schweifdanweisungen in der Fertigung von befdhigten Schweif3ern, die nach dem entsprechenden
Teil der ISO 9606 oder von befdhigten Bedienern, die nach ISO 14732 qualifiziert sind, angewendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verwei-
sungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des
in Bezug genommenen Dokuments (einschliefdlich aller Anderungen).

ISO 14555, Welding — Arc stud welding of metallic materials

ISO/TR 15608, Welding — Guidelines for a metallic materials grouping system

ISO 15609 (alle Teile), Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification

[SO 15610, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification based
on tested welding consumables

[SO 15611, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification based
on previous welding experience

ISO 15612, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification by
adoption of a standard welding procedure specification

[SO 15613, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification based
on pre-production welding test

ISO 15614 (alle Teile), Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure test

[SO 15620, Welding — Friction welding of metallic materials

ISO/TR 25901-1, Welding and allied processes — Vocabulary — Part 1: General terms
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3 Begriffe
Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO/TR 25901-1 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— 1SO Online Browsing Platform: unterhttps://www.iso.org/obp

— 1EC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
Anmerkung 1 zum Begriff:  ISO 6520-1 und ISO 6520-2 enthalten umfassende Listen der Unregelmafiigkeiten.
3.1

Hersteller
<Schweifden> Person oder Organisation, die fiir die schweifstechnische Fertigung verantwortlich ist

4 Vordruck fiir die Schweiflanweisung

ISO 15609 (alle Teile) enthalt den technischen Inhalt, der in den Schweifsanweisungen fiir folgende Schweif3-
prozesse enthalten sein muss:

— Lichtbogenschweifien;

— Gasschmelzschweifden;

— Elektronenstrahlschweifien;

— Laserstrahlschweif3en;

— Laserstrahl-Lichtbogen-Hybridschweifsen;
— Widerstandsschweifen.

Die WPS fiir andere Schweif3prozesse und fiir bestimmte Anwendungen kénnen durch besondere Normen
abgedeckt werden, zum Beispiel:

— fiir Bolzenschweifien, siehe ISO 14555;
— fiir Reibschweif3en, siehe ISO 15620.

Eine WPS muss als eine pWPS eingeordnet werden, bis sie durch ein geeignetes Verfahren nach Abschnitt 5
qualifiziert ist.

5 Entwicklung und Qualifizierung von Schweif3verfahren
5.1 Allgemeines

Die Qualifizierung von Schweifdverfahren muss vor Beginn des eigentlichen Schweifdens in der Fertigung
durchgefiihrt werden.

Der Hersteller muss eine pWPS vorbereiten und sicherstellen, dass sie flir die derzeitige Fertigung

anwendbar ist. Dabei sind die Erfahrungen aus vorhergehenden Fertigungen und der allgemeine Kenntnis-
stand der Schweifdtechnologie zu berticksichtigen.
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