DEUTSCHE NORM EﬂtWUff August 2000
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren fiir metallische Werkstoffe

SchweiBanweisung DIN
Teil 3: ElektronenstrahlschweiBen
(ISO/DIS 15609-3 : 2000) Deutsche Fassung preN ISO 15609-3 : 2000 EN ISO 1 5609'3

ICS 25.160.10 Einspriiche bis 2000-09-30
Specification and approval of welding procedures for metallic materials — Vorgesehen als Ersatz fiir
Welding procedure specification — Part 3: Electron beam welding DIN EN ISO 9956-10 : 1996-11

(ISO/DIS 15609-3 : 2000); German version prEN ISO 15609-3 : 2000)

Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les
matériaux métalliques — Descriptif dun mode opératoire de soudage —
Partie 3: Soudage par faisceau (ISO/DIS 15609-3 : 2000);

Version allemande prEN 1SO 15609-3 : 2000

Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfes
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten an den Normenausschuss Schwei3technik (NAS) im DIN Deutsches Institut fir
Normung e. V., 10772 Berlin (Hausanschrift: BurggrafenstraBe 6, 10787 Berlin).

Nationales Vorwort

Der vorliegende europaische/internationale Norm-Entwurf wurde vom CEN/TC 121/SC 1 "Anforderung und
Anerkennung von SchweiB3verfahren fir metallische Werkstoffe" in Zusammenarbeit mit ISO/TC 44/SC 10
“Vereinheitlichung von Schwei3vorschriften” erarbeitet. Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der
Gemeinschaftsausschuss AA 15.1/AG V 9.1 “ElektronenstrahischweiBen" im NAS.

Aufgrund der eingehenden Stellungnahmen wird dieser Entwurf nochmals (iberarbeitet und danach zur formellen
Abstimmung zwecks endgiiltiger Annahme als Européische bzw. Internationale Norm vorgelegt.

Fur die im Abschnitt 2 zitierten Europaischen Normen und Norm-Entwiirfe bestehen mit der gleichen Norm-
Nummer identische DIN-Normen.

Anderungen

Gegenliber DIN EN ISO 9956-10 : 1996-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Der Inhalt des europaischen/internationalen Norm-Entwurfs wurde vollstandig Ubernommen;
b) Vorwiegend redaktionelle Anderungen vorgenommen;

¢) Ein neuer Anhang B wurde aufgenommen.

Fortsetzung 11 Seiten prEN
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) ENTWURF
EUROPAISCHE NORM prEN ISO 15609-3

'EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE  Mai 2000

ICS Vorgesehen als Ersatz fiir EN ISO 9956-10:1996

Deutsche Fassung

Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren fiir
metallische Werkstoffe - SchweiBanweisung - Teil 3:
ElektronenstrahlschweiBen (ISO/DIS 15609-3:2000)

Specification and approval of welding procedures for Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage
metallic materials - Welding procedures specification - Part pour les matériaux métalliques - Descriptif d'un mode
3: Electron beam welding (ISO/DIS 15609-3:2000) opératoire de soudage - Partie 3: Soudage par faisceau

d'électrons (ISO/DIS 15609-3:2000)

Dieser Européische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedem zur parallelen Umirage vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee
CEN/TC 121 erstelit.

Wenn aus diesemn Norm-Entwurf eine Europaische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu
erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen
Norm zu geben ist.

Dieser Europaische Norm-Entwurf wurde vom CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch) erstellt. Eine Fassung in
einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und
dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Idand,

Island, italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und
dem Vereinigten Koénigreich.

Warnvermerk : Dieses Schriftstick hat noch nicht den Status einer Europaischen Nom. Es wird zur Prifung und Stellungnahme
vorgelegt. Es kann sich noch ohne Ankindigung andem und darf nicht als Europaische Norm in Bezug genommen werden.
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