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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 15609-6:2010) wurde vom ISO/TC 44/SC 10 "Vereinheitlichung von
Schweilvorschriften” in Zusammenarbeit mit dem CEN/TC 121 "Welding", deren Sekretariate vom DIN
(Deutschland) gehalten werden, erarbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS-Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-21 AA
"Laserstrahlschweifl3en und verwandte Verfahren (DVS AG V 9.2)".

Das Ausgabedatum des Europaischen Norm-Entwurfs stand zum Zeitpunkt der Veréffentlichung dieses
DIN EN ISO-Entwurfs noch nicht fest; der prEN ISO wird jedoch vom CMC unter der angegebenen prEN-
Nummer demnachst zur CEN-Umfrage verteilt. Um der deutschen Offentlichkeit eine mdglichst lange
Einspruchsfrist einzuraumen, wurde dieser Norm-Entwurf bereits vorab verdffentlicht.

Die Normen-Reihe DIN EN ISO 15609, Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren fiir metallische
Werkstoffe — SchweilBanweisung, besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Lichtbogenschweil3en;

— Teil 2: Gasschweil3en;

— Teil 3: Elektronenstrahlschweil3en;

— Teil 4: Laserstrahlschweil3en;

— Teil 5: Widerstandsschweil3en;

— Teil 6: Laserstrahl-Lichtbogen-Hybridschweil3en.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 4063 entspricht DIN EN ISO 4063

ISO 6947 entspricht DIN EN ISO 6947

ISO 11145 entspricht DIN EN ISO 11145

ISO 14175 entspricht DIN EN ISO 14175

ISO 15607:2003 entspricht DIN EN ISO 15607:2004-03
ISO/TR 25901 entspricht DIN-Fachbericht ISO/TR 25901
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Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 4063, Schweil3en und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 6947, Schwei3ndhte — Schwei3positionen (ISO/DIS 6947.2:2009); Deutsche Fassung
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