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Vorgesehen als Ersatz fur

DIN EN ISO 15614-12:2004-10
Entwurf

Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fiir metallische
Werkstoffe —

Schweillverfahrensprufung —

Teil 12: Widerstandspunkt-, Rollennaht- und BuckelschweiRen
(ISO/FDIS 15614-12:2013);

Deutsche Fassung FprEN ISO 15614-12:2013

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Welding procedure test —

Part 12: Spot, seam and projection welding (ISO/FDIS 15614-12:2013);
German version FprEN ISO 15614-12:2013

Descriptif et qualification d’'un mode opératoire de soudage pour les matériaux
métalliques —
Epreuve de qualification d’'un mode opératoire de soudage —

Partie 12: Soudage par points, a la molette et par bossages (ISO/FDIS 15614-12:2013);
Version allemande FprEN ISO 15614-12:2013

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2014-01-31 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fir Norm-
Entwirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an nas@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fur Stellungnahmen zu Norm-Entwurfen der DKE
unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Schweif3en und verwandte Verfahren (NAS) im DIN,
10772 Berlin (Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.

Gesamtumfang 16 Seiten

Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS) im DIN
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (FprEN ISO 15614-12:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and
allied processes” (Sekretariat AFNOR, Frankreich) in Zusammenarbeit mit dem Technische Komitee
CEN/TC 121 ,Schweif’en und verwandte Verfahren® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland)
gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitskreis NA 092-00-12-02 AK ,Punkt-, Buckel- und
Rollennahtschweiflen (DVS AG V 3.2)“ im Normenausschuss ,Schweiflen und verwandte Verfahren® (NAS)
im DIN.

Das Ausgabedatum des Europaischen Norm-Entwurfs stand zum Zeitpunkt der Veréffentlichung dieses
DIN EN ISO-Entwurfs noch nicht fest; die prEN ISO wird jedoch vom CCMC unter der angegebenen
prEN-ISO-Nummer demnachst zur CEN-Umfrage verteilt. Um der deutschen Offentlichkeit eine méglichst
lange Einspruchsfrist einzuraumen, wurde dieser Norm-Entwurf bereits vorab verdéffentlicht.

Die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen sind als DIN-ISO- bzw. DIN-EN-ISO-Normen mit
gleicher Zahinummer verdéffentlicht.

Da diese Norm im Rahmen einer Minor Revision bei 1SO (berarbeitet wird, konnen nur redaktionelle
Einspriche bericksichtigt werden.

Die Normen-Reihe DIN EN ISO 15614, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fiir metallische
Werkstoffe — Schweilverfahrenspriifung, besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweillen von Stdhlen und LichtbogenschweiBen von Nickel und
Nickellegierungen

— Teil 2: Lichtbogenschweillen von Aluminium und seinen Legierungen

— Teil 3: Schmelzschweillen von unlegiertem und niedriglegiertem Gusseisen

— Teil 4: Fertigungsschweil3en von Aluminiumguss

— Teil 5: Lichtbogenschweil8en von Titan, Zirkonium und ihren Legierungen

— Teil 6: Lichtbogen- und Gasschweilen von Kupfer und seinen Legierungen

— Teil 7: Auftragschweil3en

— Teil 8: Einschweil3en von Rohren in Rohrbéden

— Teil 10: TrockenschweiBen unter Uberdruck

— Teil 11: Elektronen- und Laserstrahlschweil3en

— Teil 12: Widerstandspunkt-, Rollennaht- und Buckelschweil8en

— Teil 13: Pressstumpf- und Abbrennstumpfschweilen

— Teil 14: Laserstrahl-Lichtbogen-Hybridschweil3en von Stéhlen, Nickel und dessen Legierungen
Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 15614-12:2004-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anhang ZA geldscht;

b) Aktualisierung der Normativen Verweisungen.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN I1SO 669, Widerstandsschweillen — Widerstandsschweil3einrichtungen — Mechanische und elektrische
Anforderungen

DIN EN ISO 4063, Schweilen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
(ISO 4063:2009, Korrigierte Fassung 2010-03-01)

DIN EN ISO 10447, Widerstandsschweilen — Schél-, Mei3el- und Keilpriifung von Widerstandspunkt- und
BuckelschweilBverbindungen (ISO 10447:2006)

DIN EN ISO 14270, Probenmalle und Verfahren fiir die mechanisierte Schélpriifung an Widerstandspunkt-,
Rollennaht- und BuckelschweiBungen mit gepréagten Buckeln (ISO 14270:2000)

DIN EN ISO 14271, Widerstandsschweillen — Vickers-Hértepriifung (Kleinkraft- und Mikroh&rtebereich) von
Widerstandspunkt-, Buckel- und RollennahtschweilBverbindungen (ISO 14271:2011 + Cor 1:2012)

DIN EN ISO 14272, Probenmalle und Verfahren fiir die Kopfzugpriifung an Widerstandspunkt- und
Buckelschweil3ungen mit geprégten Buckeln (ISO 14272:2000)

DIN EN ISO 14273, Probenmal3e und Verfahren fiir die Scherzugpriifung an Widerstandspunkt-, Rollennaht-
und BuckelschweiBungen mit gepréagten Buckeln (ISO 14273:2000)

DIN EN ISO 14732, Schweil3personal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweil3en von metallischen Werkstoffen (ISO 14732:2013)

DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren flir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln (ISO 15607:2003)

DIN EN ISO 15609-5, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —-
SchweilBanweisung — Teil 5: Widerstandsschweillen (ISO 15609-5:2011)

DIN EN ISO 17653, Widerstandsschweillen — Zerstérende Priifung von SchweilSverbindungen an
metallischen Werkstoffen — Torsionsversuch an WiderstandspunktschweiBverbindungen (ISO 17653:2012)

DIN EN ISO 17677-1, Widerstandsschweilen — Begriffe — Teil 1: Punkt-, Buckel- und Rollennahtschweil3en
(ISO 17677-1:2009)
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— Entwurf — CEN/TC 121

Datum: 2013-12
FprEN ISO 15614-12:2013
CEN/TC 121

Sekretariat: DIN

Anforderung und Qualifizierung von SchweiRverfahren fir metallische
Werkstoffe — SchweiBverfahrensprifung — Teil 12: Widerstandspunkt-,
Rollennaht- und BuckelschweilRen (ISO/FDIS 15614-12:2013)

Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux meétalliques — Epreuve de
qualification d'un mode opératoire de soudage — Partie 12 : Soudage par points, a la molette et par bossages
(ISO/FDIS 15614-12:2013)

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding procedure test — Part 12:
Spot, seam and projection welding (ISO/FDIS 15614-12:2013)
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Dokument-Typ: Europaische Norm
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