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Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
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Partie 12: Soudage par points, a la molette et par bossages (ISO/DIS 15614-12:2020);
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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2020-05-01 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nas@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS), 10772 Berlin
oder Saatwinkler Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

- Entwurf -

Dieses Dokument (prEN ISO 15614-12:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and
allied processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifsen und verwandte

Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-12 AA ,Widerstands-

schweifden (DVS AG V 3)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Fliir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 669

ISO 4063
ISO 10447
ISO 14270
ISO 14271
ISO 14272
ISO 14273
ISO 14732
[SO 15607
[SO 15609-5
[SO 17653
[SO 17654
ISO 17677-1

siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe

DIN EN ISO 669

DIN EN ISO 4063
DIN EN ISO 10447
DIN EN ISO 14270
DIN EN ISO 14271
DIN EN ISO 14272
DIN EN ISO 14273
DIN EN ISO 14732
DIN EN ISO 15607
DIN EN ISO 15609-5
DIN EN ISO 17653
DIN EN ISO 17654
DIN ENISO 17677-1

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch

eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiber DIN EN ISO 15614-12:2014-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anhang ZA geldscht;

b) Aktualisierung der Normativen Verweisungen;

c) Norm redaktionell iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 669, WiderstandsschweifSen — WiderstandsschweifSseinrichtungen — Mechanische und elektrische
Anforderungen

DIN EN ISO 4063, Schweifden und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummer

DIN EN ISO 10447, WiderstandsschweifSen — Priifung von SchweifSverbindungen — Schdl- und MeifSelpriifung
von Widerstandspunkt- und Buckelschweifsverbindungen

DIN EN ISO 14270, Widerstandsschweifden — Zerstoérende Priifung von Schweifdverbindungen — Probenmaf3e
und Verfahren fiir die mechanisierte Schélpriifung an Widerstandspunkt-, Rollennaht- und BuckelschweifSungen
mit geprdgten Buckeln

DIN EN ISO 14271, WiderstandsschweifSen — Vickers-Hdrtepriifung (Kleinkraft- und Mikrohdrtebereich) von
Widerstandspunkt-, Buckel- und Rollennahtschweifsverbindungen

DIN EN ISO 14272, Widerstandsschweifen — Zerstérende Priifung von Schweifdverbindungen — Probenmaf3e
und Verfahren fiir die Kopfzugpriifung an Widerstandspunkt- und Buckelschweifsungen mit geprdgten Buckeln

DIN EN ISO 14273, WiderstandsschweifsSen — Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen — Probenmafse
und Verfahren fiir die Scherzugpriifung an Widerstandspunkt-, Rollennaht- und BuckelschweifSungen mit
geprdgten Buckeln

DIN EN ISO 14732, Schweifspersonal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweifsen von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln

DIN EN ISO 15609-5, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweifSanweisung — Teil 5: Widerstandsschweifsen

DIN EN ISO 17653, Widerstandsschweifsen — Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen
Werkstoffen — Torsionsversuch an Widerstandspunktschweifsverbindungen

DIN EN ISO 17654, WiderstandsschweifSen —  Zerstérende Priifungen von Schweifsverbindungen —
Druckpriifung an Widerstandsrollennahtschweifsverbindungen

DIN EN ISO 17677-1, Widerstandsschweifsen — Begriffe — Teil 1: Punkt-, Buckel- und RollennahtschweifSen
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CEN/TC 121

Datum: 2020-04

prEN ISO 15614-12:2020
CEN/TC 121

Sekretariat: DIN

Anforderung und Qualifizierung von Schweifdverfahren fiir metallische
Werkstoffe — Schweifdverfahrenspriifung — Teil 12: Widerstandspunkt-,
Rollennaht- und Buckelschweifden (ISO/DIS 15614-12:2020)

Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux métalliques — Epreuve de
qualification d'un mode opératoire de soudage — Partie 12 : Soudage par points, a la molette et par bossages
(1SO/DIS 15614-12:2020)

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding procedure test — Part 12:
Spot, seam and projection welding (ISO/DIS 15614-12:2020)

ICS:

Deskriptoren:

Dokument-Typ: Europdische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokumentstufe: parallele Umfrage
Dokumentsprache: D
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 15614-12:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and
allied processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiféen und verwandte
Verfahren” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 15614-12:2014 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 15614-12:2020 wurde von CEN als prENISO 15614-12:2020 ohne irgendeine
Abadnderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungs-
institute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von
Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat,
fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein.
Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitétsbewertungen sowie Informationen dartiber, wie ISO die Grundséitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee
SC 6, Resistance welding and allied mechanical joining in Zusammenarbeit mit CEN/TC 121, Schweifsen und

verwandte Verfahren erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 15614-12:2014), welche mit den folgenden
Anderungen technisch iiberarbeitet wurde:

— Anhang ZA wurde gestrichen;
— SO 14732 wurde in die Literaturhinweise aufgenommen und hat die EN 1418 ersetzt.

ISO 15614 besteht unter dem allgemeinen Titel Specification and qualification of welding procedures for
metallic materials — Welding procedure test aus den folgenden Teilen:

— Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys
— Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys

— Part 3: Fusion welding of non-alloyed and low-alloyed cast irons

— Part 4: Finishing welding of aluminium castings

— Part 5: Arc welding of titanium, zirconium and their alloys
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— Part 6: Arc welding of copper and its alloys

— Part 7: Overlay welding

— Part 8: Welding of tubes to tube-plate joints

— Part 10: Hyperbaric dry welding

— Part 11: Electron and laser beam welding

— Part 12: Spot, seam and projection welding

— Part 13: Upset (resistance butt) and flash welding

— Part 14: Laser-arc hybrid welding of steels, nickel and nickel alloys

Anfragen zu offiziellen Auslegungen der Inhalte dieser Internationalen Norm sollten iiber das jeweilige

nationale Normungsinstitut an das Sekretariat des ISO/TC 44/SC 6 gerichtet werden. Eine vollstandige
Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org zu finden.
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