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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 15614-13) wurde vom ISO/TC 44/SC 6 �Resistance welding and allied 
mechanical joining� in Zusammenarbeit mit dem CEN/TC 121 �Schweißen�, deren Sekretariate vom 
DIN (Deutschland) gehalten werden, erarbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss DIN/DVS NA 092-00-12-01 
AK �Abbrennstumpf-, Press- und MBP-Schweißen (DVS AG V 3.1)� im Normenausschuss Schweißtechnik 
(NAS). 

Die Normen-Reihe DIN EN ISO 15614, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für 
metallische Werkstoffe � Schweißverfahrensprüfung, besteht aus folgenden Teilen: 

 Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweißen von Stählen und Lichtbogenschweißen von Nickel und 
Nickellegierungen 

 Teil 2: Lichtbogenschweißen von Aluminium und seinen Legierungen 

 Teil 3: Schmelzschweißen von unlegierten und niedriglegierten Gusseisen 

 Teil 4: Fertigungsschweißen von Aluminiumguss 

 Teil 5: Lichtbogenschweißen von Titan, Zirkonium und ihren Legierungen 

 Teil 6: Lichtbogen- und Gasschweißen von Kupfer und seinen Legierungen 

 Teil 7: Auftragschweißen 

 Teil 8: Einschweißen von Rohren in Rohrböden 

 Teil 9: Nassschweißen unter Überdruck1) 

 Teil 10: Trockenschweißen unter Überdruck 

 Teil 11: Elektronen- und Laserstrahlschweißen 

 Teil 12: Widerstandspunkt-, Rollennaht- und Buckelschweißen 

 Teil 13: Pressstumpf- und Abbrennstumpfschweißen2)  

 Teil 14: Laserstrahl-Lichtbogen-Hybridschweißen von Stählen, Nickel und dessen Legierungen 

 

1) Zurückgezogen 

2) Zur Zeit in Vorbereitung 
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Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 4063 entspricht  DIN EN ISO 4063 
ISO 5173 entspricht  DIN EN ISO 5173 
ISO 6520-2 entspricht  DIN EN ISO 6520-2 
ISO 6892-1 entspricht  DIN EN ISO 6892-1 
ISO 9015-1 entspricht  DIN EN ISO 9015-1 
ISO 9015-2 entspricht  DIN EN ISO 9015-2 
ISO 14271 entspricht  DIN EN ISO 14271 
ISO 14732 entspricht  DIN EN 1418 
ISO 15607 entspricht  DIN EN ISO 15607 
ISO/TR 15608 entspricht  DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608 
ISO/DIS 15609-5 entspricht  E DIN EN ISO 15609-5 
ISO 15620 entspricht  DIN EN ISO 15620 
ISO 17637 entspricht  DIN EN ISO 17637 
ISO 17638 entspricht  DIN EN ISO 17638 
ISO 17643 entspricht  DIN EN 1711 
ISO 20482 entspricht  DIN EN ISO 20482 
ISO 23277 entspricht  DIN EN ISO 23277 
ISO 23278 entspricht  DIN EN ISO 23278 
ISO 23279 entspricht  DIN EN ISO 23279 

In Abschnitt 5 der englischen Referenzfassung des ISO/DIS 15614-13:2010 wird die Verweisung auf 
diesen Teil, ISO 15614, falsch angegeben. Dies wurden im Text der dt. Fassung korrigiert. 

Die in Anhang A des ISO/DIS 15614:2010 falsch angegebenen Fußnoten �9)� wurden in der dt. Fassung 
korrigiert. 

Der Text dieser Norm enthält auch die Einheit �bar�. Zum besseren Verständnis wird dem Anwender die 
folgende Umrechnung bereitgestellt. 

Umrechnung: 

Nicht-SI-Einheit SI-Einheit Umrechnung 

bar Pa 1 bar = 105 Pa 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 15614-13:2005-09 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Text der prEN ISO 15614-13:2010 wurde vollständig übernommen; 

b) Norm wurde redaktionell überarbeitet; 

c) Verweise auf andere Normen wurden aktualisiert. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN 1418, Schweißpersonal � Prüfung von Bedienern von Schweißeinrichtungen zum 
Schmelzschweißen und von Einrichtern für das Widerstandsschweißen für vollmechanisches und 
automatisches Schweißen von metallischen Werkstoffen 

DIN EN 1711, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen � Wirbelstromprüfung von 
Schweißverbindungen durch Vektorauswertung 

DIN EN ISO 4063, Schweißen und verwandte Prozesse � Liste der Prozesse und Ordnungsnummern  

DIN EN ISO 5173, Zerstörende Prüfungen von Schweißnähten an metallischen Werkstoffen � 
Biegeprüfungen 

DIN EN ISO 6520-2, Schweißen und verwandte Prozesse � Einteilung von geometrischen 
Unregelmäßigkeiten an Metallen � Teil 2: Pressschweißungen 

DIN EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe � Zugversuch � Teil 1: Prüfverfahren bei Raumtemperatur  

DIN EN ISO 9015-1, Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen Werkstoffen � 
Härteprüfung � Teil 1: Härteprüfung für Lichtbogenschweißverbindungen 

DIN EN ISO 9015-2, Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen Werkstoffen � 
Härteprüfung � Teil 2: Mikrohärteprüfung an Schweißverbindungen 

DIN EN ISO 14271, Widerstandsschweißen � Vickers-Härteprüfung (Kleinlast- und Mikrohärtebereich) von 
Widerstandspunkt-, Buckel- und Rollennahtschweißungen 

DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe � 
Allgemeine Regeln 

DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608, Schweißen � Richtlinien für eine Gruppeneinteilung von 
metallischen Werkstoffen 

E DIN EN ISO 15609-5, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe 
� Schweißanweisung � Teil 5: Widerstandsschweißen  

DIN EN ISO 15620, Schweißen � Reibschweißen von metallischen Werkstoffen 

DIN EN ISO 17637, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen � Sichtprüfung von 
Schmelzschweißverbindungen 

DIN EN ISO 17638, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen � Magnetpulverprüfung 

E DIN EN ISO 17640, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen � Ultraschallprüfung von 
Schweißverbindungen 

DIN EN ISO 20482, Metallische Werkstoffe � Bleche und Bänder � Tiefungsversuch nach Erichsen 

DIN EN ISO 23277, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen � Eindringprüfung von 
Schweißverbindungen � Zulässigkeitsgrenzen 

DIN EN ISO 23278, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen � Magnetpulverprüfung von 
Schweißverbindungen � Zulässigkeitsgrenzen 

DIN EN ISO 23279, Zerstörungsfreie Prüfung von Schweißverbindungen � Ultraschallprüfung � 
Charakterisierung von Anzeigen in Schweißnähten 
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prEN ISO 15614-13:2010 (D) 

Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 15614-13:2010) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and 
allied processes� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 �Schweißen� erarbeitet, 
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN ISO 15614-13:2005 ersetzen. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 15614-13:2010 wurde vom CEN als prEN ISO 15614-13:2010 ohne irgendeine 
Abänderung genehmigt. 
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