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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2023-02-17 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stel-
lungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an nas@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweifien und verwandte Verfahren (NAS),
10772 Berlin oder Am DIN-Platz, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten Patent-
rechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 15614-13:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121, Schweif3en und verwandte Verfah-
ren” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-12 AA ,Widerstands-
schweifden (DVS AGV 3)“im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

ISO 669 siehe  DINENISO 669

ISO 4063 siehe  DINENISO 4063
IS0 4136 siehe  DINENISO 4136
IS0 5173 sieche DINENISO5173
[SO0 6520-2 siehe  DINENISO 6520-2
[SO 6892-1 siehe  DINENISO 6892-1
[S09015-1 siche DINENISO9015-1
[S09015-2 siehe  DINENISO9015-2
[SO 11666 siche  DINENISO 11666
[SO 14271 siehe  DINENISO 14271
[SO 14732 siche  DINENISO 14732
[SO 15607:2019 siehe  DINENISO 15607:2020-02
[SO 15609-5 siehe  DINENISO 15609-5
[SO 15611 siehe  DINENISO 15611
[SO 15613 siche DINENISO 15613
[SO 15620:2019 siehe  DINENISO15620:2019-09
IS0 17637 siehe  DINENISO 17637
IS0 17638 siehe DINENISO 17638
[SO 17639 siehe DINENISO17639
ISO 17640 sieche  DINENISO 17640
IS0 17643 sieche  DINENISO17643
[SO 23277 siehe  DINENISO 23277
[SO 23278 siehe  DINENISO 23278
IS0 23279 siche  DINENISO 23279

ISO/TR15608:2017 sieche  DINCENISO/TR15608:2020-07

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 15614-13:2022-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Abschnitt 6 liberarbeitet;
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b) Abschnitt 7 liberarbeitet;

c) AnhangB gestrichen.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN CEN ISO/TR 15608:2020-07, SchweifSen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen
Werkstoffen (ISO/TR 15608:2017); Deutsche Fassung CEN ISO/TR 15608:2017

DIN EN ISO 669, Widerstandsschweifsen — Widerstandsschweifseinrichtungen — Mechanische und elektrische
Anforderungen

DIN EN ISO 4063, Schweifsen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungshummern

DIN EN ISO 4136, Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Querzugversuch

DIN EN ISO 5173, Zerstérende Priifungen von SchweifSndhten an metallischen Werkstoffen — Biegepriifungen

DIN EN ISO 6520-2, Schweifden und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen UnregelmdfSigkeiten
an metallischen Werkstoffen — Teil 2: PressschweifSungen

DIN EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur

DIN EN ISO 9015-1, Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Hdrtepriifung — Teil 1: Hértepriifung fiir Lichtbogenschweifsverbindungen

DIN EN ISO 9015-2, Zerstérende Priifung von Schweifdverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Hdrtepriifung — Teil 2: Mikrohdrtepriifung an Schweifsverbindungen

DIN EN ISO 11666, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifdverbindungen — Ultraschallpriifung —
Zuldssigkeitsgrenzen

DIN EN ISO 14271, Widerstandsschweifsen — Vickers-Hdrtepriifung (Kleinkraft- und Mikrohdrtebereich) von
Widerstandspunkt-, Buckel- und RollennahtschweifSverbindungen

DIN EN ISO 14732, Schweifspersonal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweifsen von metallischen Werkstoffen

DIN ENISO 15607:2020-02, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische
Werkstoffe — Allgemeine Regeln (1SO 15607:2019), Deutsche Fassung EN ISO 15607:2019

DIN EN ISO 15609-5, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifsanweisung — Teil 5: Widerstandsschweifsen

DIN EN ISO 15611, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund von vorliegender schweifstechnischer Erfahrung

DIN EN ISO 15613, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung

DIN ENISO 15620:2019-09, Schweifsen — Reibschweifsen von metallischen Werkstoffen (1SO 15620:2019);
Deutsche Fassung EN 1SO 15620:2019

DIN EN ISO 17637, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifdverbindungen — Sichtpriifung von
Schmelzschweifsverbindungen
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DIN EN ISO 17638, Zerstirungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Magnetpulverpriifung

DIN EN ISO 17639, Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen von SchweifSnéhten

DIN EN ISO 17640, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifdverbindungen — Ultraschallpriifung — Techniken,
Priifklassen und Bewertung

DIN EN ISO 17643, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifdverbindungen — Wirbelstrompriifung von
Schweifsverbindungen durch Vektorauswertung

DIN EN ISO 23277, Zerstorungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Eindringpriifung von
Schweifsverbindungen — Zuldssigkeitsgrenzen

DIN EN ISO 23278, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Magnetpulverpriifung von
Schweifsverbindungen — Zuldssigkeitsgrenzen

DIN EN ISO 23279, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifdverbindungen — Ultraschallpriifung —
Charakterisierung von Inhomogenitdten in SchweifSnéhten
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 15614-13:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121, Schweif3en und verwandte Verfah-
ren” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN 1SO 15614-13:2021 ersetzen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-

bar.
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 15614-13:2023 wurde von CEN als prEN ISO 15614-13:2023 ohne irgendeine Abédnde-
rung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee SC 6,
Resistance welding and allied mechanical joining, in Zusammenarbeit mit dem Europdischen Komitee fiir Nor-
mung (CEN), Technisches Komitee CEN/TC 121, Schweifsen und verwandte Verfahren, in Ubereinstimmung mit
der Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit zwischen ISO und CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.
Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 15614-13:2012), die technisch liberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen sind folgende:

— ,petal test” (Biegepriifung) wurde zu ,bend test” (Biegepriifung) und ,bend test“ wurde zu ,three-point
bend test” (Dreipunkt-Biegepriifung) gedndert;

— Abschnitt 2 und Abschnitt 3 wurden aktualisiert;
— Abschnitt 7 und Abschnitt 8 wurden aktualisiert;
— Tabelle 1 wurde geédndert:
— Anpassung an den Anwendungsbereich von EN ISO 15614-1;
— Uberarbeitung der Nummerierung der Abschnitte (ab Abschnitt 4);

— die Spalten in Tabelle 1 wurden entsprechend neu angeordnet;
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— der Text von Abschnitt 9 wurde an EN ISO 15614-1 angepasst;

— Anhang A wurde gestrichen;

— Anhang B wurde gedndert und in Anhang A umbenannt.
Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 15614 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.

html zu finden.

Offizielle Auslegungen der Dokumente des TC 44, sofern vorhanden, sind verfiigbar unter https://committee.
iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html.
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Einleitung

Es ist beabsichtigt, dass alle neuen Qualifizierungen von Schweifverfahren in Ubereinstimmung mit diesem
Dokument, vom Tag seiner Veroffentlichung an, durchgefiihrt werden.

Jedoch werden durch dieses Dokument keine fritheren Qualifizierungen von Schweifdverfahren ungiiltig, die
nach anderen Normen oder Spezifikationen erstellt wurden, vorausgesetzt, die technischen Anforderungen
werden zufriedenstellend erfiillt und die fritheren Qualifizierungen von Schweifdverfahren entsprechen der
Anwendung und Fertigung, fiir die sie eingesetzt werden.

Auch ist es, wenn zusatzliche Priifungen auszufthren sind, damit die Qualifizierung technisch gleichwertig ist,
nur notwendig, die zusatzlichen Priifungen an einem Priifstlick durchzufiihren, das in Ubereinstimmung mit

diesem Dokument hergestellt wird.

Einzelheiten zur Normenreihe ISO 15614 zum Schweifden sind in ISO 15607:2019, Anhang A, enthalten.
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