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Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN ISO15614-13:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC44 �Welding  and  allied  

processes� in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC121 �Schweißen  und  verwandte Verfah-
ren� erarbeitet,  dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA092-00-12AA �Widerstands- 

schweißen (DVSAGV3)� im DIN-Normenausschuss Schweißen und  verwandte Verfahren (NAS). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt.  Die Nutzungs-
bedingungen  für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  für den englischen Text.  

Für die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 669  siehe DINEN ISO669 

ISO 4063  siehe DINEN ISO4063 

ISO 4136  siehe DINEN ISO4136 

ISO 5173  siehe DINEN ISO5173 

ISO 6520-2 siehe DINEN ISO6520-2 

ISO 6892-1 siehe DINEN ISO6892-1 

ISO 9015-1 siehe DINEN ISO9015-1 

ISO 9015-2 siehe DINEN ISO9015-2 

ISO 11666 siehe DINEN ISO11666 

ISO 14271 siehe DINEN ISO14271 

ISO 14732 siehe DINEN ISO14732 

ISO 15607:2019 siehe DINEN ISO15607:2020-02 

ISO 15609-5 siehe DINEN ISO15609-5 

ISO 15611 siehe DINEN ISO15611 

ISO 15613 siehe DINEN ISO15613 

ISO 15620:2019 siehe DINEN ISO15620:2019-09 

ISO 17637 siehe DINEN ISO17637 

ISO 17638 siehe DINEN ISO17638 

ISO 17639 siehe DINEN ISO17639 

ISO 17640 siehe DINEN ISO17640 

ISO 17643 siehe DINEN ISO17643 

ISO 23277 siehe DINEN ISO23277 

ISO 23278 siehe DINEN ISO23278 

ISO 23279 siehe DINEN ISO23279 

ISO/TR15608:2017 siehe DINCEN ISO/TR15608:2020-07 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  können  über die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DINEN ISO15614-13:2022-07 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a)  Abschnitt 6  überarbeitet; 
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b)  Abschnitt 7  überarbeitet; 

c) AnhangB  gestrichen. 
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 
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DINEN ISO15613, Anforderung  und  Qualifizierung  von Schweißverfahren  für  metallische Werkstoffe�  

Qualifizierung  aufgrund  einer  vorgezogenen Arbeitsprüfung  

DINEN ISO15620:2019-09, Schweißen�  Reibschweißen  von metallischen Werkstoffen  (ISO 15620:2019);  

Deutsche  Fassung  EN ISO 15620:2019  

DINEN ISO17637, Zerstörungsfreie  Prüfung  von Schweißverbindungen�  Sichtprüfung  von 

Schmelzschweißverbindungen  

4  

� Entwurf � 

Full document details: E DIN EN ISO 15614-13:2023-03

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-15614-13-2023-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-15614-13-2023-03


E DIN EN ISO  15614-13:2023-03  
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN ISO15614-13:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC44 �Welding  and allied  

processes� in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC121 �Schweißen  und  verwandte Verfah-
ren� erarbeitet,  dessen Sekretariat von DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument  ist derzeit zur parallelen  Umfrage vorgelegt.  

Dieses Dokument  wird EN ISO15614-13:2021 ersetzen. 

Rückmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollständige Liste dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 15614-13:2023 wurde von CEN als  prEN ISO15614-13:2023 ohne irgendeine Abände-
rung  genehmigt.  
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Vorwort  

ISO  (die Internationale  Organisation  für Normung) ist eine weltweite  Vereinigung nationaler  Normungsinsti-
tute  (ISO-Mitgliedsorganisationen).  Die Erstellung  von Internationalen  Normen wird üblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO  durchgeführt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an  einem Thema hat,  für 

welches ein Technisches Komitee gegründet wurde, hat  das Recht,  in  diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale  staatliche  und  nichtstaatliche  Organisationen,  die in engem Kontakt  mit  ISO  stehen, nehmen eben-
falls  an  der Arbeit teil. ISO  arbeitet bei allen  elektrotechnischen Normungsthemen eng  mit  der Internationalen  

Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei  der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die für die weitere Pflege 

vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1  beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien für die verschiedenen ISO-Dokumentenarten  beachtet werden. Dieses Doku-
ment  wurde in Übereinstimmung mit  den Gestaltungsregeln  der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2  erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

Es wird auf  die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren kön-
nen.  ISO  ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle  diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. Details  

zu allen  während der Entwicklung  des Dokuments identifizierten Patentrechten  finden sich in der Einleitung  

und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklärungen  (siehe www.iso.org/patents).  

Jeder in diesem Dokument  verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und  bedeutet 

keine Anerkennung. 

Für eine Erläuterung  des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO-spezifischer Begriffe und  

Ausdrücke in Bezug  auf  Konformitätsbewertungen  sowie Informationen darüber, wie  ISO  die Grundsätze der 

Welthandelsorganisation (WTO,  en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berücksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses Dokument  wurde vom Technischen Komitee ISO/TC44, Welding  and allied processes,  Unterkomitee SC 6,  

Resistance welding and allied mechanical joining, in Zusammenarbeit mit  dem Europäischen Komitee für Nor-
mung (CEN),  Technisches Komitee CEN/TC121, Schweißen  und  verwandte Verfahren,  in Übereinstimmung mit  

der Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit zwischen ISO  und  CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.  

Diese dritte Ausgabe  ersetzt die zweite Ausgabe  (ISO 15614-13:2012), die technisch überarbeitet wurde. 

Die wesentlichen Änderungen sind folgende: 

�  �petal  test� (Biegeprüfung) wurde zu �bend  test� (Biegeprüfung) und  �bend  test� wurde zu �three-point 

bend test� (Dreipunkt-Biegeprüfung) geändert; 

�  Abschnitt 2  und  Abschnitt 3  wurden aktualisiert;  

�  Abschnitt 7  und  Abschnitt 8  wurden aktualisiert;  

�  Tabelle 1  wurde geändert: 

�  Anpassung  an  den Anwendungsbereich von EN ISO15614-1; 

�  Überarbeitung  der Nummerierung der Abschnitte  (ab  Abschnitt 4);  

�  die Spalten  in Tabelle 1  wurden entsprechend neu  angeordnet; 
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� der Text von Abschnitt 9  wurde an  EN ISO15614-1 angepasst;  

� AnhangA  wurde gestrichen; 

� AnhangB  wurde geändert und  in AnhangA  umbenannt.  

Eine Auflistung  aller  Teile der Normenreihe ISO 15614 ist auf  der ISO-Internetseite abrufbar. 

Rückmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollständige Auflistung  dieser Institute  ist unter www.iso.org/members. 

html  zu finden. 

Offizielle Auslegungen  der Dokumente des TC44, sofern vorhanden, sind verfügbar unter https://committee.  

iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html. 
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Einleitung 

Es ist beabsichtigt,  dass alle  neuen Qualifizierungen von Schweißverfahren in Übereinstimmung mit  diesem 

Dokument,  vom Tag  seiner Veröffentlichung an,  durchgeführt werden. 

Jedoch werden durch dieses Dokument  keine früheren Qualifizierungen von Schweißverfahren ungültig,  die 

nach  anderen Normen oder Spezifikationen erstellt wurden, vorausgesetzt, die technischen Anforderungen 

werden zufriedenstellend erfüllt  und  die früheren Qualifizierungen von Schweißverfahren entsprechen der 

Anwendung und  Fertigung, für die sie eingesetzt werden. 

Auch ist es, wenn zusätzliche Prüfungen auszuführen sind, damit  die Qualifizierung  technisch gleichwertig ist,  

nur notwendig, die zusätzlichen Prüfungen an  einem Prüfstück durchzuführen, das in Übereinstimmung mit  

diesem Dokument  hergestellt wird. 

Einzelheiten zur Normenreihe ISO 15614 zum Schweißen sind in ISO 15607:2019, AnhangA,  enthalten.  
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