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Nationales Vorwort

— Entwurf —

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes”, SC 11 ,Qualification
requirements for welding and allied processes personnel® (Sekretariat: ANSI) in Zusammenarbeit mit
CEN/TC 121 ,Schweil’en und verwandte Verfahren® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Das =zustdndige deutsche Gremium

ist der Arbeitskreis NA 092-00-30 AA ,Unterwasserschweillen
(DVS AG V 4)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der prEN ISO 15618-1
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen flir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermallen auch
fur den englischen Teil.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden

Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 4063
ISO 5173
ISO 5817
ISO 6947
ISO 9017
ISO 15609-1
ISO 17636-1
ISO 17636-2
ISO 17637
ISO 17639
ISO 17640
ISO/TR 15608

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 15618-1:2002-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Norm technisch und redaktionell vollstandig Uberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 4063, SchweilBen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 5173, Zerstérende Priifungen von SchweilBndhten an metallischen Werkstoffen — Biege-
priifungen

DIN EN ISO 5817, Schweillen — Schmelzschweil3verbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierun-
gen (ohne Strahlschweil3en) — Bewertungsgruppen von UnregelméBigkeiten

DIN EN ISO 6947, Schweil3en und verwandte Prozesse — Schweil3positionen

DIN EN ISO 9017, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruch-
priifung

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweillanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweil3en

DIN EN ISO 17636-1, Zerstbérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Durchstrahlungsprifung —
Teil 1: Réntgen- und Gammastrahlungstechniken mit Filmen

DIN EN ISO 17636-2, Zerstérungsfreie Prifung von Schweillverbindungen — Durchstrahlungsprifung —
Teil 2: Réntgen- und Gammastrahlungstechniken mit digitalen Detektoren

DIN EN ISO 17637, Zerstérungsfreie Priifung von Schweil3verbindungen — Sichtpriifung von Schmelz-
schweilBverbindungen

DIN EN ISO 17639, Zerstérende Priifung von Schweil3verbindungen an metallischen Werkstoffen —
Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen von Schweil3ndhten

DIN EN ISO 17640, Zerstérungsfreie Priifung von SchweiBverbindungen — Ultraschallpriifung — Techniken,
Priifklassen und Bewertung

DIN CEN ISO/TR 15608, Schweillen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 15618-1:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen und verwandte
Verfahren® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 15618-1:2001 ersetzen.

ISO 15618 besteht unter dem allgemeinen Titel Qualification testing of welders for underwater welding aus
den folgenden Teilen:

— Part 1: Welder-divers for hyperbaric wet welding
— Part 2: Welder-divers and welding operators for hyperbaric dry welding

Die Anhéange A und B dieses Teils von ISO 15618 dienen nur der Information.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 15618-1:2015 wurde vom CEN als prEN ISO 15618-1:2015 ohne irgendeine Ab-
anderung genehmigt.
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Einleitung

Diese Norm behandelt die Grundsatze, die bei der Prifung zur Anerkennung des Unterwasserschweillers bei
der Ausfihrung von Schmelzschweilungen an Stdhlen in einer nassen Uberdruckumgebung zu beachten
sind.

Die Fahigkeit des Unterwasserschweilers, mindlichen oder schriftlichen Anweisungen zu folgen, und die
Prufung seines Kdénnens sind daher wichtige Bedingungen, um die Qualitdt des geschweil3ten Produkts
sicherzustellen.

Die Priifung des Koénnens nach dieser Norm ist abhangig von den Schweillverfahren, bei denen einheitliche
Regeln und Prifbedingungen einzuhalten sind und genormte Prifstlicke verwendet werden.

Als allgemeiner Grundsatz dieser Internationalen Norm gilt, dass der Unterwasserschweil3er nicht nur fir die
Bedingungen, die bei der Prifung angewendet wurden, anerkannt ist, sondern auch fir alle weiteren
Bedingungen, die nach dieser Internationalen Norm als einfacher zu schweilien anzusehen sind. Es wird
vorausgesetzt, dass der Unterwasserschweil3er innerhalb des Geltungsbereiches geschult ist und/oder Be-
rufserfahrung hat.

Diese Norm soll die Grundlage fir die gegenseitige Bestatigung von Anerkennungen des Kénnens von
Unterwasserschweil’ern in den verschiedenen Anwendungsgebieten durch die Prufstellen schaffen. Die
Prufungen sollten nach dieser Norm durchgefiihrt werden, es sei denn, dass nach der in Betracht kommenden
Anwendungsnorm, sofern diese angewendet werden sollte, zuséatzliche Prifungen verlangt werden.

Das Konnen des Unterwasserschweillers und seine Fachkenntnisse bleiben nur dann anerkannt, wenn der
Unterwasserschweilier regelmafig Schweillarbeiten innerhalb des Geltungsbereiches ausfiihrt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die wesentlichen Anforderungen, Geltungsbereiche, Prifbedingungen, Bewertungsanforde-
rungen und Bescheinigungen Uber die Prifung zur Anerkennung des Unterwasserschweil3ers fest.

Diese Norm gilt fiir Stahlschweiungen unter Wasser in einer nassen Uberdruckumgebung.

In Anhang A ist der empfohlene Vordruck fur die Prifungsbescheinigung zur Anerkennung wiedergegeben.
Bei der Prifung zur Anerkennung des Unterwasserschweillers kann gefordert werden, dass er angemessene
Fachkunde hinsichtlich der Schweil3prozesse, Werkstoffe und Sicherheitsanforderungen nachweist, fir die er
anerkannt werden soll; Hinweise dazu sind in Anhang B enthalten.

Die in dieser Norm zitierten Schweilprozesse umfassen die Schmelzschweil3prozesse, die vom Unterwasser-
schweil’er von Hand oder teilmechanisch ausgefiihrt werden. Vollmechanische und vollautomatische Pro-
zesse werden in dieser Norm nicht berilicksichtigt (siehe 5.2).

Alle neuen Anerkennungen missen vom Tag der Veroffentlichung dieser Norm mit der Norm Ubereinstimmen.
Diese Norm setzt jedoch bestehende Anerkennungen von Unterwasserschweillern, die nach friheren
nationalen Normen oder Vorschriften abgelegt worden sind, nicht aul3er Kraft, vorausgesetzt, die technischen
Anforderungen sind erfiillt und die friiheren Prifungen entsprechen der Anwendung und der Fertigung, in der

sie eingesetzt werden.

Die Prufungsbescheinigung zur Anerkennung wird unter der alleinigen Verantwortung des Prifers oder der
Prifstelle ausgestellt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 857-1, Welding and allied processes — Vocabulary — Part 1. Metal welding processes

ISO 4063, Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

ISO 5173, Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests

ISO 5817, Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding
excluded) — Quality levels for imperfections

ISO 6947, Welds — Working positions — Definitions of angles of slope and rotation
ISO 9017, Destructive tests on welds in metallic materials — Fracture test

ISO 15609-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 1: Arc welding

ISO 17636-1, Non-destructive testing of welds — Radiographic testing— Part 1: X- and gamma-ray
techniques with film

ISO 17636-2, Non-destructive testing of welds — Radiographic testing — Part2: X- and gamma-ray
techniques with digital detectors

ISO 17637, Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints
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ISO 17639, Destructive tests on welds in metallic materials — Macroscopic and microscopic examination of
welds

ISO 17640, Non-destructive testing of welds — Ulfrasonic testing — Techniques, testing levels, and assess-
ment

ISO/TR 15608, Welding — Guidelines for a metallic material grouping system

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 15609-1 und die folgenden Begriffe.

3.1
UnterwasserschweiBer )
Person, die SchweiRungen unter Uberdruckbedingungen ausfihrt

3.2

NassschweiBen unter Uberdruck )

Schweillverfahren, das in einer nassen Uberdruckumgebung bei erhéhtem Druck ausgefiihrt wird, wobei sich
um den Lichtbogen keine mechanische Sperre befindet und der Unterwasserschweil3er direkt im Wasser
arbeitet

3.3
Priifer )
Person, die benannt ist, um die Ubereinstimmung mit der anzuwendenden Norm zu priifen

Anmerkung 1 zum Begriff: Ein zertifizierter Prifer oder zertifizierte Stellen nach Nationalen oder Internationalen
Normen/Vorschriften.

Anmerkung 2 zum Begriff: In bestimmten Fallen kann ein unabhangiger externer Prifer gefordert werden.
[ISO/TR 25901:2007, 2.119, Anmerkung 1 zum Begriff erganzt]

3.4
Priifstelle )
Organisation, die benannt ist, um die Ubereinstimmung mit der anzuwendenden Norm zu priifen

ANMERKUNG In bestimmten Féllen kann eine unabhangige externe Prufstelle gefordert werden.

[ISO/TR 25901:2007, 2.120]

4 Symbole und Abkiirzungen

4.1 Aligemeines

Wenn die volle Benennung nicht verwendet wird, missen zum Ausfiillen der Priifungsbescheinigung folgende
Symbole und Abkirzungen verwendet werden (siehe Anhang A).

4.2 Prifstiick

a  Soll-Kehlnahtdicke

BW Stumpfnaht

D AuBendurchmesser des Rohrs
FW Kehilnaht

P Blech

s Eindringtiefe
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t

T

z

Werkstoffdicke des Priifstlicks (Blech- oder Rohrwanddicke)
Rohr

Kehlnaht-Schenkellange

4.3 SchweiBzusatzwerkstoffe und Flussmittel

RA
RB
RC
RR
4

Nach Vereinbarung dirfen andere Werkstoffe und Flussmittel verwendet werden.

sauer-umhdallt
basisch-umhdillt
rutil-umhallt
rutil-sauer umhlit
rutil-basisch umhullt
rutil-zellulose-umhllt
dick rutil-umhallt

Elektrodenfiillung

4.4 Sonstiges

bs
99
mb
ml
sl
ss
wd
sw
fw

as

5

beidseitiges Schweillen

Ausfugen oder Ausschleifen der Wurzellage der Schweifverbindung
Schweillen mit Schweillbadsicherung

mehrlagig

einlagig

einseitiges Schweilien

Wassertiefe

Salzwasser

Silwasser

wassrige Losung

Wesentliche EinflussgroRen fiir die Prifung zur Anerkennung

5.1 Alilgemeines

Die in diesem Abschnitt angegebenen Kriterien missen gepruft werden, um die Fahigkeit des Unterwasser-
schweilders in den jeweiligen Bereichen zu ermitteln. Dabei ist jeder aufgeflhrte Einfluss ein entscheidendes
Merkmal fur die Prifung zur Anerkennung. Die Anerkennungspriufung des Unterwasserschweillers ist an
genormten Prifstiicken auszufiihren.

Unterwasserschweilter missen nach einer Schweillanweisung (en: welding procedure specification, WPS)
anerkannt werden (siehe 1ISO 15609-1).
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5.2 Schweiprozesse

Die Schweil’prozesse sind in ISO 857-1 erldutert. Die Ordnungsnummern der Schweil3prozesse fur die
symbolische Darstellung sind in ISO 4063 aufgefihrt.

Diese Norm umfasst die folgenden Schweillprozesse, die in einer nassen Uberdruckumgebung anwendbar
sind:

— 111 Lichtbogenhandschweillen;
— 114 Metall-Lichtbogenschweil’en mit Filldrahtelektrode ohne Schutzgas;

Nach Vereinbarung dirfen andere Schmelzschweil3prozesse angewendet werden.

5.3 Verbindungsarten (Stumpf- und Kehlnahte)

Fir die Anerkennungsprifungen nach 7.3 missen Prifstiicke fir Stumpfnahte (BW) und Kehlndhte (FW) an
Blechen (P) oder Rohren) (T) hergestellt werden.

5.4 Werkstoffgruppen
Es missen die in ISO/TR 15608 festgelegten Werkstoffbezeichnungen fiir die Stahlgruppen gelten.
Diese Norm gilt vorwiegend fiir die Werkstoffgruppen 1 und 8 nach ISO/TR 15608.

Nach Vereinbarung diirfen andere Stahlgruppen verwendet werden.

5.5 SchweiBzusatzwerkstoffe und Flussmittel

Bei den meisten Anerkennungsprufungen sind der Schweillzusatzwerkstoff und der Grundwerkstoff
gleichartig. Wenn eine Prifung des Unterwasserschweil’ers unter Verwendung einer Kombination aus
Schweilzusatzwerkstoff/Flussmittel fir eine bestimmte Werkstoffgruppe ausgeflhrt wird, erkennt diese
Prifung zur Anerkennung des Unterwasserschweil’ers nur diese Schweilzusatze (Schweiflzusatzwerk-
stoff/Flussmittel) fir andere Werkstoffe derselben Werkstoffgruppe an.

Es sind ausschlieRlich Elektroden fiir Nassschweiungen unter Uberdruck zu verwenden.

ANMERKUNG Es diirfen zertifizierte SchweiRzusatzwerkstoffe fiir das Nassschweifen unter Uberdruck nach
Nationalen/Internationalen Normen angewendet werden.

Bei Fehlen einer Nationalen/Internationalen Norm fiir einen Schweillzusatzwerkstoff flir das Nassschweillen
muss der Schweillzusatzwerkstoff entsprechend einer vom Kunden genehmigten Schweianweisung (WPS)
fur Nassschweilten unter Uberdruck anerkannt werden.

5.6 MaRe

Der Anerkennungsprifung fir den Unterwasserschweilder missen die Werkstoffdicke (d. h. Blechdicke oder
Rohrwanddicke) und die Rohrdurchmesser zu Grunde gelegt werden, die der Unterwasserschweil3er in der
Fertigung verwendet. In den Tabellen 1 und 2 ist ein Geltungsbereich fiir jeden Blechdicken- und Rohrwand-
dicken- oder Rohrdurchmesserbereich festgelegt worden.

Die in den Tabellen 1 und 2 angegebenen Dicken und Durchmesser sind Sollwerte und es ist nicht beabsich-
tigt, dass diese prazise gemessen werden sollten.

1) Das Wort ,Rohr” allein oder in Kombination bedeutet jede Art von ,Rohr” oder ,,Hohlprofil“.
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Tabelle 1 — Priifstiickdicke (Blech oder Rohr) und Geltungsbereich

Priifstiickdicke

Geltungsbereich fiir

Geltungsbereich fiir Kehinahte

Stumpfnidhte
mm
t<6 >t (max. 6 mm) >t (max. 6 mm)
6<t<12 0,8 t bis 2 ¢ (min. 6 mm)
>6 mm
t>12 0,5¢bis1,5¢

Tabelle 2 — Durchmesser des Priifstiicks und Geltungsbereich

Prifstiickdurchmesser
D? Geltungsbereich
mm
D <100 0,7 Dbis2D
100 < D <300 0,5 D bis 2 D (min. 75 mm)
D > 300 >05D
@  Bei Hohlprofilen bedeutet ,D* das MalR der kleinsten Seite.

5.7 SchweilRpositionen

Die Schweilipositionen missen ISO 6947 entsprechen.

5.8 Uberdruckumgebung

Die Prufung zur Anerkennung des Unterwasserschweilers muss unter wirklichen oder nachgeahmten
Uberdruckbedingungen in StiBwasser (fw) oder Salzwasser (sw) durchgeflihrt werden. Die Wasserart (fw oder
sw) ist eine unwesentliche Einflussgrofle.

Bei anderen wassrigen Losungen (as) muss der Unterwasserschweilder nach einer Schweiflanweisung ge-
pruft werden (siehe 1ISO 15609-1).

5.9 Sichtweite

Die Sichtweite muss wahrend der Anerkennungsprifung mindestens 300 mm betragen.

Betragt die Sichtweite unter Wasser wahrend der Fertigung weniger als 300 mm ist eine zusétzliche Pru-
fungsschweiRung zum Nachweis vor Ort auszufuhren. Die Prifungsschweilung zum Nachweis (Stumpf- oder
Kehlnaht) ist zwischen den Beteiligten zu vereinbaren und muss die in dieser Norm festgelegten Kriterien
erflllen.

Wenn die Anerkennungspriifung bei einer Sichtweite unter 300 mm durchgefihrt wird, ist der Unterwasser-
schweil3er fir die tatsachliche Sichtweite und gréRere Sichtweiten anerkannt.
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6 Geltungsbereich

6.1 Allgemeines

Der Geltungsbereich fur jede Prifungsart ist in den entsprechenden Unterabschnitten und Tabellen auf-
geflhrt. In diesen Tabellen ist der Geltungsbereich in der jeweiligen waagerechten Zeile angegeben.

6.2 SchweiBprozess

Jede Priifung gilt fiir einen Schweilprozess. Eine Anderung des Schweillprozesses erfordert eine erneute
Prafung zur Anerkennung.

6.3 Verbindungsarten

In Tabelle 3 ist der Geltungsbereich der Schweilungen, fir die der Unterwasserschweiller anerkannt ist, in
Abhangigkeit vom Priifstiick angegeben. Die folgenden zusatzlichen Kriterien sind anzuwenden:

a) die Anerkennung von Stumpfndhten schlief3t die von Kehlnahten ein, aber nicht umgekehrt;
b) die Anerkennung von Schweillungen an Rohren schlief3t die von Schweillungen an Blechen ein;

c) die Anerkennung von Schweilungen an Blechen schlief3t die an Rohren mit einem Auf3endurchmesser
> 600 mm in den jeweiligen Schweilpositionen und Verbindungsarten ein;

d) die Anerkennung von einseitigen Stumpfnahten mit SchweilRbadsicherung schlie3t beidseitiges Schwei-
Ren mit Ausfugen ein und umgekehrt;

e) die Anerkennung von einseitigen Kehinahten schlief3t beidseitige Kehinahte ein;

f)  die Anerkennung von Stumpfnahten an Rohren schlie3t Rohrabzweigungen mit einem Winkel > 60° ein.
Der Geltungsbereich beruht auf dem Aufiendurchmesser der Abzweigung.

Bei Anwendungen, bei denen die Art der SchweiRung weder durch eine Stumpfnaht noch durch eine Kehlnaht
oder fir Abzweigungen mit einem Winkel kleiner als 60° anerkannt werden kann, sollte flr die Anerkennung
des Unterwasserschweillers ein besonderes Prufstick verwendet werden, falls festgelegt (z. B. in der

Produktnorm).
Tabelle 3 — Geltungsbereich der Prifungen (SchweiBnahtausfiihrung)
Geltungsbereich
Stumpfniahte
— Kehlnahte
SchweiBnahtausfiihrung einseitiges beidseitiges
Schweilten (ss) Schweilen (bs)
mit Schweillbad- . Blech Rohr
sicherung (mb) mit Ausfugen (gg)
einseitiges Schweillen (ss)
X X X x@
Stumpf- mit Schweillbadsicherung (mb)
nahte beidseitiges Schweilen (bs)
X X X X
mit Ausfugen (gg)
Blech — — X x@
KehiInahte
Rohr — — X X
a8  Siehe 6.3 c).
x  Gibt die SchweiRungen an, fur die der Schweiler anerkannt ist.
— Gibt die SchweiRungen an, fir die der Schweil3er nicht anerkannt ist.
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6.4 Werkstoffgruppen

Entsprechend der Werkstoffgruppe des Prifstlicks, wie in 5.4 festgelegt, gilt die Anerkennung des Unter-
wasserschweilers nur fir diese Werkstoffgruppe.

Fir jede andere Stahlgruppe muss der Unterwasserschweiler eine Anerkennungsprifung auf Grundlage
einer SchweilRanweisung ablegen (siehe ISO 15609-1).

6.5 Schweilzusiatze

Die Herstelleranweisungen sollten befolgt werden.

Eine Anderung der folgenden wesentlichen Einflussgréfen muss eine erneute Anerkennung erfordern:
a) Hersteller;

b) Handelsname des Herstellers;

c) Durchmesser;

d) Unterwassertransport, Unterwasserlagerung oder Einwirkzeit;

e) Hinzufiigen, Weglassen oder Andern von Zusatzbeschichtungen oder Wasserschutzschichten.

6.6 MaRe

In den Tabellen 1 und 2 ist der Geltungsbereich in Bezug auf die Blechdicke oder Rohrwanddicke und/oder
den Rohrdurchmesser angegeben.

6.7 Schweipositionen

In Tabelle 4 ist der Geltungsbereich fiir jede Schweillposition angegeben. Die Schweil3positionen beziehen
sich auf ISO 6947.

Nach Vereinbarung dirfen andere Schweil3positionen verwendet werden.

6.8 Uberdruckumgebung

Die Anerkennungspriifung des Unterwasserschweiliers muss unter wirklichen oder nachgeahmten Uberdruck-
bedingungen bei geeigneter Wassertiefe durchgeflihrt werden.

Der Geltungsbereich fur die Wassertiefe wird entsprechend der Schweilanweisung (WPS) festgelegt.
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Tabelle 4 — Geltungsbereich fiir die Fertigung entsprechend der Schweiposition

Geltungsbereich fiir die Fertigung
Blech Rohr
SchweiBposition des
Priifstiicks Stumpfnahte Kehlnahte Stumpfnahte Kehlnahte
PA PC PG (3G PE PA PB PG (3F PD PA PC PJ PE PA PB PD PJ
(1G) | (2G) | fallend) | (4G) | (1F) | (2F) | fallend) | (4F) (1G) (2G) (5G) (4G) (1F) (2F) (4F) | (5F)
@ PA (1G) X X X xa x2 x@
L
‘= PC (2G) X X X X xa xa xa x@
o
E PG (3G fallend) X X X X X xa xa x@ x@
S * PE (4G) X X X X X x2 xa xa xa xa
[}
@ PA (1F) X x4
i
;{Fg PB (2F) X X xa xa
E PG (3F fallend) X X xa xa
PD (4F) X X X xa xa xa
o PA (1G) X X X X X X
£
:g PC (2G) X X X X X X X X
aQ
g PJ (5G) X X X X X X X X X X X X X
b b
E » J-L045 (6G) X X X X X X X X X X X X X X X
3 PB (2F) X X X X
©
£ PD (4F) X X X X X X
3
X PJ (5F) X X X X X X X
2@  Siehe 6.3 c).
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7 Untersuchung und Priifung

7.1 Aligemeines

Es konnen nur nach Nationalen oder Internationalen Normen/Vorschriften anerkannte Berufstaucher nach
dieser Norm anerkannt werden.

7.2 Beglaubigung

Das Schwei3en der Prifstiicke muss von einem Prifer oder einer Prifstelle beglaubigt werden. Die Prifung
muss vom Prifer oder von der Prifstelle verifiziert werden.

Der Prifer muss bestétigen, dass die wesentlichen Einflussgréf3en mit dieser Internationalen Norm und einer
SchweiRanweisung (WPS) Ubereinstimmen.

Die Prifsticke missen vor Beginn des Schweil’ens mit den Kennzeichen des Prifers und des Unterwasser-
schweilRers versehen werden. Zusatzlich missen die Schweilpositionen fur alle Prifstlicke auf dem Prifstlick
gekennzeichnet sein und bei Schweillungen von fest verlegten Rohren muss auflerdem die 12-Uhr-Position
gekennzeichnet werden.

Der Prifer oder die Prifstelle darf die Prifung abbrechen, wenn die Schweiltbedingungen nicht stimmen oder

falls ersichtlich ist, dass der Unterwasserschweil3er nicht die technische Fahigkeit besitzt, die Anforderungen
zu erflllen, z. B. bei zu vielen und/oder systematischen Ausbesserungen.

7.3 Form und MaRe der Priifstiicke

Die erforderlich Form und die erforderlichen MaRe der Prufstlicke (siehe 5.6) sind in den Bildern 1 bis 4
angegeben. Bei einseitigen Stumpfnahten ist Ublicherweise eine Schweillbadsicherung erforderlich.
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Mafe in Millimeter

2300

Legende
t  Werkstoffdicke des Priifstiicks

Bild 1 — MaRe des Priifstiicks fiir eine Stumpfnaht am Blech
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