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Nationales  Vorwort  

Das Dokument  (prEN ISO15708-4:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC135 �Non-destructive tes-
ting�  in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC138 �Zerstorungsfreie Prufung�  erarbeitet,  

dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird. 

Das zustandige  nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA062-08-22AA �Industrielle  Durch-
strahlungsprufung�  im DIN-Normenausschuss Materialprufung (NMP). 

Um Zweifelsfalle  in der Ubersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefugt.  Die Nutzungs-
bedingungen  fur den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  fur den englischen Text.  

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN ISO15708-4:2019-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  Hinzufugung  der ISO 15708-1 und  ISO 15708-3 als  normative Verweisung in Abschnitt 2;  

b)  Korrektur des Titels von Bild 1;  

c) Korrektur der Dichtewerte dR  

jeder Einlage  und  der CT-Grauwerte Ni 

in 6.4.4; 

d) Streichung des Literaturverzeichnisses; 

e) redaktionelle Anderungen. 
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN ISO15708-4:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC135 �Non-destructive 

testing�  in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC138 �Zerstorungsfreie Prufung�  erarbeitet,  

dessen Sekretariat von AFNOR gehalten  wird. 

Dieses Dokument  ist derzeit zur parallelen  Umfrage vorgelegt.  

Dieses Dokument  wird EN ISO15708-4:2019 ersetzen. 

Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 15708-4:2024 wurde von CEN als  prEN ISO15708-4:2024 ohne irgendeine Abanderung  

genehmigt.  
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Vorwort  

ISO  (die Internationale  Organisation  fur Normung) ist eine weltweite  Vereinigung nationaler  Normungsinsti-
tute  (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung  von Internationalen Normen wird ublicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO  durchgefuhrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an  einem Thema hat,  fur 

welches ein Technisches Komitee gegrundet wurde, hat  das Recht,  in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale  staatliche  und  nichtstaatliche  Organisationen,  die in engem Kontakt  mit  ISO  stehen, nehmen eben-
falls an  der Arbeit teil. ISO  arbeitet bei allen  elektrotechnischen Normungsthemen eng mit  der Internationalen  

Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die fur die weitere Pflege 

vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1  beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fur die verschiedenen ISO-Dokumentenarten  beachtet werden. Dieses Doku-
ment  wurde in Ubereinstimmung mit  den Gestaltungsregeln  der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2  erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

ISO  weist auf  die Moglichkeit hin, dass die Anwendung dieses Dokuments mit  der Verwendung eines oder 

mehrerer Patente  verbunden sein kann.  ISO  bezieht jedoch in dieser Hinsicht keinerlei Stellung  bezuglich 

Nachweis, Gultigkeit  oder Anwendbarkeit jeglicher beanspruchten Patentrechte. Zum Zeitpunkt  der Veroffent-
lichung  dieses Dokuments lag  ISO  keine Mitteilung  uber ein Patent  bzw.  mehrere Patente  vor, welche/s zur 

Umsetzung dieses Dokuments erforderlich sein konnte/n. Anwender werden jedoch darauf hingewiesen, dass 

dies moglicherweise nicht der aktuelle  Informationsstand ist.  Dieser kann  jedoch der Patentdatenbank  unter 

www.iso.org/patents  entnommen  werden. ISO  ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen 

Patentrechte zu identifizieren.

Jeder in diesem Dokument  verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und  bedeutet 

keine Anerkennung.  

Fur eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO-spezifischer Begriffe und  

Ausdrucke in Bezug  auf  Konformitatsbewertungen  sowie Informationen daruber, wie ISO  die Grundsatze der 

Welthandelsorganisation (WTO,  en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berucksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses Dokument  wurde vom Europaischen technischen Komitee CEN/TC138, Zerstörungsfreie  Prüfung,  erar-
beitet und mithilfe eines speziellen �Schnellverfahrens� vom Technischen Komitee ISO/TC135, Non-destructive 

testing, Unterkomitee SC 5,  Radiographic testing, angenommen.  

Diese zweite Ausgabe  ersetzt die erste Ausgabe (ISO 15708-4:2017), die technisch uberarbeitet wurde. 

Die wesentlichen Anderungen sind folgende: 

� Erganzung  von ISO 15708-1 und ISO 15708-3 als  normative Verweisung in Abschnitt 2;  

� Korrektur des Titels von Bild 1;  

� Korrektur der Dichtewerte dR  

jedes Einsatzes und  der CT-GrauwerteNi 

in 6.4.4; 

� Streichung der Literaturhinweise; 

� redaktionelle Anderungen. 

Eine Auflistung  aller  Teile der Normenreihe ISO 15708 ist auf  der ISO-Internetseite abrufbar. 
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Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung  dieser Institute  ist unter www.iso.org/members. 

html  zu finden. 
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  legt  Leitlinien fur die Qualifizierung des Leistungsverhaltens eines CT-Systems unter Beach-
tung  verschiedener Prufaufgaben fest.  

Es gilt  fur die industrielle Bildgebung  (d. h.  nicht medizinische Anwendungen) und  stellt  einen einheitlichen 

Satz  von Festlegungen  zu CT-Leistungsparametern zur Verfugung,  einschließlich des Zusammenhangs zwi-
schen diesen Leistungsparametern und  den Spezifikationen des CT-Systems. 

Dieses Dokument  befasst sich mit  der Computertomographie (in den 1980er Jahren ursprunglich axiale  Com-
putertomographie, CAT, genannt)  und  schließt weitere Tomographieverfahren aus,  etwa  die Translationstomo-
graphie und  Tomosynthese. 

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente  werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Anderungen). 

ISO 15708-1:2024, Non-destructive testing�  Radiation  methods for  computed tomography�  Part 1:  

Terminology 

ISO 15708-3:2024, Non-destructive testing�  Radiation  methods for  computed tomography�  Part 3:  

Operation and  interpretation  

3  Begriffe  

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 15708-1. 

ISO  und  IEC stellen terminologische Datenbanken  fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

� ISO Online Browsing Platform: verfugbar unter https://www.iso.org/obp

� IEC Electropedia: verfugbar unter https://www.electropedia.org/  

4  Qualifizierung  der  Prüfungen 

4.1  Allgemeines 

Die CT wird in der Industrie sowohl fur die Fehlerprufung  und  -analyse als  auch  fur die Maßprufung  und  Mes-
sung  angewendet.  Da die CT keine direkte Messung  der gewunschten Großen,  wie  z. B.  Porengroße  oder Wand-
dicke, ermoglicht,  mussen diese Großen  aus  den Daten fur die lineare Schwachung  von Rontgenstrahlen  abge-
leitet werden, die in  CT-Grauwerten dargestellt  werden. Die Detailerkennbarkeit  und  der erforderliche Genau-
igkeitsgrad hangen  von der Prufaufgabe, der Spezifikation der vorliegenden Prufeinrichtung und  den ange-
wendeten Analyse- und  Bewertungsverfahren ab.  Wenn die Bestimmung  derartiger Großen  erforderlich ist,  

muss eine spezielle aufgabenspezifische Qualifizierungsprufung  (Eignungsprufung)  des verwendeten CT-Sys-
tems durchgefuhrt werden. Die Qualifizierungsparameter sind in  4.2 und  4.3 beschrieben. Diese Qualifizierung  

muss von geschultem Personal durchgefuhrt  werden. Das geschulte Personal muss fur CT oder die industrielle 

digitale  Radiographie oder Radioskopie geschult  und  qualifiziert sein. 
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4.2  Qualifizierung  der  Fehlerprüfung 

4.2.1  Allgemeines 

Als  Teil der Qualifizierung einer Prufung  muss die Eignung  der CT-Pruftechnik zur Messung  einer Große  mit  

der geforderten Genauigkeit verifiziert werden. Die nachstehend beschriebenen Schritte sind erforderlich, um  

die Eignung  der CT fur diese spezielle industrielle Anwendung erfolgreich nachzuweisen. 

4.2.2  Ziele  und Details  

Typische zu messende Großen  sind die Große  von Poren, Hohlraumen,  Rissen, Einschlussen, Verunreinigungen 

sowie Untersuchungen der Materialverteilung,  Anordnung und inneren Lage von Bauteilen.  Da die Untersu-
chungsprobe und  die Art,  Position und  Große  der nachzuweisenden Details  die Eigenschaften eines anzuwen-
denden CT-Systems bestimmen,  sollte beispielsweise Folgendes bekannt  sein: 

a)  Prufgegenstand: 

1) Maße;  

2) Masse; 

3) Materialien; 

4) im Material  zu durchdringende Weglange;  

b)  zu prufendes Detail:  

5) Art; 

6) Position; 

7) Große; 

8) Verteilung, Haufigkeit; 

c) Detailerkennbarkeit:  

9) Große  limitierender Fehler; 

10) Große  limitierender Details.  

Da die Detailerkennbarkeit  stark  die Spezifikation beeinflusst  und  folglich  die Kosten eines CT-Systems, sollte 

diese bei der Festlegung  der Empfindlichkeit  der erforderlichen Prufungen  besonders beachtet werden. Wenn 

aufgrund von fehlenden Informationen zu den erwarteten Details  keine Grenzwerte fur die Details  festgelegt 

sind, wird empfohlen, die bestmogliche Empfindlichkeit  fur das verfugbare  Verfahren und  CT-System anzuwen-
den und  die erreichte Detailerkennbarkeit  zu verifizieren, z. B.  mittels zerstorender Prufungen  an  den durch 

die CT-Abtastung  ermittelten Positionen der Details.  

4.2.3  Detailerkennbarkeit/Prüfsystem/Parametrisierung  des Systems 

Die Gebrauchstauglichkeit  des CT-Systems und  die Auswahl  der Systemparameter werden durch die Anforde-
rungen  an  die Detailerkennbarkeit  bestimmt.  Typische Regelgroßen  sind: 

a)  raumliche  Auflosung:  

1) gesamte raumliche  Auflosung  des CT-Bilds; 

2) Aufnahmegeometrie; 
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Full document details: E DIN EN ISO 15708-4:2024-05

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-15708-4-2024-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-15708-4-2024-05

