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Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fir Norm-
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Nationales Vorwort

Der Text von ISO/DIS 16120-2:2015 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 17 ,Steel“ der Internationalen
Organisation fir Normung (ISO) erarbeitet und als prEN ISO 16120-2:2015 durch das Technische Komitee
ECISS/TC 106 ,Walzdraht und gezogener Draht® Gbernommen, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten
wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-08-02 UA ,Walzdraht zum
Ziehen“ des DIN-Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der prEN ISO 16120-2
beigefligt. Die Nutzungsbedingungen fir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermallen auch
fur den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 16120-2:2011-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Normative Verweisungen aktualisiert;
b) Tabelle 4 - Abweichungen der Zugfestigkeit Uberarbeitet und als Option A dargestellt;

c) neue Tabelle 5 ebenso mit Werten fir die Abweichungen der Zugfestigkeit allerdings fur spezielle
Anwendungen als Option B dargestellt;

d) redaktionelle Uberarbeitung.
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN I1SO 16120-2:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 17 ,Steel” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ECISS/TC 106 ,Walzdraht und gezogener Draht* erarbeitet,
dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1SO 16120-2:2011 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 16120-2:2015 wurde vom CEN als prEN ISO 16120-2:2015 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der ISO 16120 gilt fir Walzdraht fur allgemeine Verwendung zum Ziehen und/oder Kaltwalzen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

ISO 4948-1, Stahl — Klassifikation — Teil 1: Klassifikation von Stédhlen in unlegierte und legierte Stdhle nach
der chemischen Zusammensetzung

ISO 4948-2, Stahl — Klassifikation — Teil 2: Klassifikation unlegierter und legierter Stdhle nach
Hauptgliteklassen und Hauptkennwerten flir eine Eigenschaft oder Anwendung

ISO/TS 4949, System fiir die Bildung der Kurznamen flir Stahle

ISO 16120-1:xxxx, Walzdraht aus unlegiertem Stahl zum Ziehen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

3 Bezeichnung

C##D — "C" ist die Bezeichnung fiir nicht legierten Stahl (siehe ISO/TS 4949); "##" ist der Mittelwert des
Kohlenstoffgehaltes; "D" ist die Bezeichnung fiir "Ziehen".

Falls die Stadhle anhand der chemischen Zusammensetzung bestellt werden, ist der Mittelwert "##"
entsprechend der Stahlsorte nach Spalte 1 in Tabelle 1, von dem Besteller anzugeben.

Die Stahle kdénnen auch anhand der Zugfestigkeit bestellt werden. Der Mittelwert des angeforderten
Zugdfestigkeitsbereiches (U.T.S. — Ultimate Tensile Strength) ist als Suffix zu der Stahlsortenbezeichnung
anzugeben. Zum Beispiel: in der Bezeichnung C##D — 1020 ist der Mittelwert des Zugfestigkeitsbereiches
1020 MPa. Bei der Bestellung anhand der Zugfestigkeit ist unter der Bezeichnung "##" keine Angabe zu

machen, da in diesem Fall die genaue Angabe "##" des Kohlenstoffgehaltes, gemaR Stahlsorte, von dem
Hersteller gemacht wird. Die Stahlsorten sind in Tabelle 1 angegeben.

4 Anforderungen

4.1 Aligemeines

Wegen der allgemeinen Anforderungen siehe ISO 16120-1.

4.2 Chemische Zusammensetzung
Fir die chemische Zusammensetzung nach der Schmelzenanalyse gelten die in Tabelle 1 angegebenen

Werte. Die Grenzabweichungen der Stickanalyse zu der Schmelzenanalyse sind der Tabelle 2 zu
entnehmen.

4.3 Innere und duBere Beschaffenheit
Der Walzdraht darf keine inneren und/oder duReren Unvollkommenheiten wie Lunker, Risse, Uberwalzungen,

Einwalzungen, Kerben, Schalen oder Walzgrate aufweisen, die seine sachgemalle Verwendung
beeintrachtigen kénnen.
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Tabelle 1 — Chemische Zusammensetzung (Schmelzanalyse)®

Schmelzanalyse
Stahisorte” ce sid Mne P s cr Ni Mo cuf A9
% % % % % % % % % %
max. max. max. max. max. max. max.
C4D <0,06 <0,30 0,30-0,60 0,035 0,035 0,20 0,25 0,05 0,30 0,01
C7D 0,05-0,09 <0,30 0,30-0,60 0,035 0,035 0,20 0,25 0,05 0,30 0,01
CoD <0,10 <0,30 0,30-0,60 0,035 0,035 0,20 0,25 0,05 0,30 0,01
C10D 0,08-0,13 <0,30 0,30-0,60 0,035 0,035 0,20 0,25 0,05 0,30 0,01
C12D 0,10-0,15 <0,30 0,30-0,60 0,035 0,035 0,20 0,25 0,05 0,30 0,01
C15D 0,12-0,17 <0,30 0,30-0,60 0,035 0,035 0,20 0,25 0,05 0,30 0,01
C18D 0,15-0,20 <0,30 0,30-0,60 0,035 0,035 0,20 0,25 0,05 0,30 0,01
C20D 0,18-0,23 <0,30 0,30-0,60 0,035 0,035 0,20 0,25 0,05 0,30 0,01
C26D 0,24-0,29 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,20 0,25 0,05 0,30 0,01
C32D 0,30-0,35 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,20 0,25 0,05 0,30 0,01
C38D 0,35-0,40 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,20 0,25 0,05 0,30 0,01
C42D 0,40-0,45 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,20 0,25 0,05 0,30 0,01
C48D 0,45-0,50 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C50D 0,48-0,53 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C52D 0,50-0,55 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C56D 0,53-0,58 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C58D 0,55-0,60 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C60D 0,58-0,63 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C62D 0,60-0,65 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C66D 0,63-0,68 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C68D 0,65-0,70 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C70D 0,68-0,73 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C72D 0,70-0,75 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C76D 0,73-0,78 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C78D 0,75-0,80 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C80D 0,78-0,83 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C82D 0,80-0,85 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C86D 0,83-0,88 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C88D 0,85-0,90 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
C92D 0,90-0,95 0,10-0,30 0,50-0,80 0,030 0,030 0,15 0,20 0,05 0,25 0,01
@ In dieser Tabelle nicht aufgefiihrte Elemente diirfen dem Stahl, auer zum Fertigbehandeln der Schmelze, ohne Zustimmung des
Bestellers nicht absichtlich zugegeben werden. Falls bei der Bestellung vereinbart, kdnnen Anteile von Cr < 0,30% und V von
0,05 % bis 0,10% , allgemein bekannt als Zusatz von Mikrolegierungen, zugefligt werden.
b Unlegierter Qualitatsstahl nach ISO 4948-2.
€ Fur Stahlsorten C26D bis C92D kann die Spanne fiir Kohlenstoff durch Absenkung des unteren Grenzwertes um 0,01% und
durch Erhéhung des oberen Grenzwertes um 0,01% erhéht werden, falls bei der Bestellung vereinbart.
d  Fiir Walzdraht bestimmt zum Verzinken sollte der Mindestanteil fiir Silizium bei der Bestellung festgelegt werden. Fir die
Stahlsorten C4D bis C20D kann bei der Bestellung eine weitere Einengung des Hochstgehaltes an Silizium vereinbart werden.
€ Fir Stahlsorten C15D bis C92D kann bei der Bestellung ein von der Tabelle abweichender Bereich vereinbart werden. Allerdings
muss die Spanne gleich bleiben, der Héchstwert darf 1,20% nicht Uberschreiten und der Mindestwert darf 0,30% nicht
unterschreiten.
f Bei der Bestellung kann ein Héchstgehalt an Kupfer von 0,20% vereinbart werden. Fir die Sorten C48D bis C92D gilt:
Cu+ Sn < 0,25%.
9 Nach Vereinbarung bei der Bestellung kann fiir Aluminium ein Bereich von 0,01 bis 0,06% vereinbart werden. Auf Verlangen kann
dann fur Silizium ein Anteil von < 0,10% festgelegt werden.
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